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DIFICULDADE INDUSTRIAL

Apos a Segunda Guerra Mundial, a Toyota era essencialmente uma "empresa
pequena e sem recursos” comparada a gigante Ford americana. Eles nao
podiam se dar ao luxo de ter grandes estoques ou desperdicios. Taiichi Ohno
criou o Sistema Toyota de Produgao (Lean) justamente porque precisava
integrar a fabrica inteira e fazer mais com menos.

Este cenario ocorre ainda hoje, no qual  Entendendo profundamente os gargalos
as empresas de medio e pequeno porte operacionais € a desconexao entre
crescem apagando incéndios, criam setores que limitam o crescimento das
departamentos que nao se comunicam  industrias de pequeno e medio porte,
(silos) e raramente tém orgamento para minha atuacao foca em transformar o
contratar multiplos especialistas. Logo, 0 caos em eficiéncia. A seguir, apresento

profissional com visao técnica e projetos onde apliquei a visao
integrada (de engenharia) torna-se um  estratégica da Engenharia Quimica para
ativo inestimavel. integrar areas, padronizar processos e

impulsionar a melhoria continua



ESTACAO DE TRATAMENTO DE EFLUENTES

ALTO VOLUME NAS CAIXAS DE
EFLUENTES BRUTO (RISCO PASSIVO)
pH FORA DA FAIXA DE ACEITE PELAS
NORMAS AMBIENTAIS(RISCO MULTA)
ALTA CONCENTRACAO DE METAIS
PESADOS JA NA AGUA TRATADA
(INVIABILIZACAO DE REUTILIZACAO)
ALTO LEAD TIME/TEMPO DE OPERACAO
(FALTA DE PADRONIZACAO)
UTILIZACAO DE PRODUTOS QUIMICOS
ERRADOS (DESPERDICIO DE MATERIA
PRIMA)

 JARTEST (ENTENDER CORPORTAMENTO
EFLUENTE, ESCOLHER MELHORES
PRODUTOS E ADEQUAR A QUANTIDADE)

 ANALISES DE pH DIARIAMENTE

« CROMATOGRAFIA (ENTENDER EM QUAIS
CONDICOES OS METAIS PESADOS
DECANTAVAM)

« COLETA DE DADOS PLUVIOMETRICOS
(ENTENDER COMO A CHUVA AFETAVANO
VOLUME DE EFLUENTE)

e LEITURA DE HIDROMETRO (ENTENDERO
PADRAO DE GERACAO E CONSUMO)



MELHORIAS | EFLUENTE  REUSO  COAGULANTE

ANTES DEPOIS

Resultados Analiticos

Resultados

CONAMA 430
Resultado - Art. 16 -

Fisico Quimico Ins Tabela |
| |

Analise Resultado . )
< 0,001 mg/L <0,5mg/L 0,0003000

Cadmio Total 0,0040 mg/L

Cadmio 0,02271 mg/L 3.0000E-5
Arsénio < 0,002 mglL

Chumbo 1,462 mg/L 0,0 0,0003000

Selénio < 0,005 mg/L
Selénio < (0,001 mg/L < 0,30 mg/L 0,0003000




MELHORIAS | EFLUBNTE  REUSO  COAGULANTE

ANTES

DEPOIS

RELATORIO PARCIAL DE ENSAIO DE
COAGULACAO E DECANTACAO PARA
TRATAMENTO DE EFLUENTE

EMILY APARECIDA GOBETTI BOLOGNINI

ENGENHEIRA QUIMICA

CREA: PR-237512/D




REDUCAO TEMPO DE OPERACAO MOINHO ZETA | PARTICULA  CGRANULOMETRA  MONHO

e REDUZIR O TEMPO DE MOAGEM DE UM
ATIVO FUNGICIDA (MOAGEM DE PO/ : 5 ,.
PARTICULA versus TEMPO(h)
REDUZIR O TAMANHO DE PARTICULA EM @ BRANCO @ ANALISE1 @ ANALISE 2
MENOR TEMPO) |

Grafico 2- Variagao no tamanho de particulas com o tempo.

o ALTERACAO DE PARAMETROS DE
PROCESSAMENTO

e ROTACAO

« TEMPERATURA

« VOLUME DE SOLVENTE

« MEDICAO DA GRANULOMETRIA EM TEMPOS
PADROES
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MELHORIAS | EFLUENTE  REUSO  COAGULANTE

ANTES DEPOIS

TEBUCO A - Tebuco

Moagem: 12 REA: 1877
Mnagem 1‘*‘ REA: 1877

Volume: 850L Tempo no PMT: 10min

PARTICULA CORRENTE
(um) ENTRADA | SAIDA | ENTRADA | SAIDA (A)
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Fonte: Autoria propria, 2025.

Volume: 700L Tempo no PMT: 10min
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ROTAGCAO
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TELA (um) ENTRADA | SAIDA | ENTRADA | SAIDA E (A) (RPM) (KGF/em”2)

e [ws [w] e [

BRI NN




AUMENTODECONCENTRAGAO  jureste  concacso souvetes

» BAIXA CONCENTRACAO DE ATIVO NA SINTESE
DE DEFENSIVO QUIMICO

e REALIZACAODE JARTEST

« FOILAVADO O PRODUTO FINAL COM SOLVENTE
PURO

o ALTERACAO DOS PARAMETROS DE LAVAGEM

o ATRAVES DOS TESTES REALIZADOS EM
BANACADA, FOI POSSIVEL CHEGAR A UMA
CONCENTRACAO FINAL DE 98% DO ATIVO




PROJETOS ESTRUTURAIS
3DE 2D @rosiygrestste 1234567690 December, 2025

e OSETORDE DESENVOLVIMENTO DE NOVOS
PRODUTOS MOVELEIROS HAVIA DIFICULDADE DE

ENTENDER AS LIMITACOES DE FURACAO DA
MAQUINA

« AMAQUINA FOI PROJETADA EM SOFTWARE 3D YT RTH L YII YTy PR L S L T
PARA QUE OS DESENVOLVEDORES PUDESSEM Rl Or 7 4o 1 =@ el
SIMULAR A FURACAO DE PECAS EVITANDO E S e A Sl
RETRABALHO E DESPERDICIO DE MATERIA PRIMA




PARA SUA EMPRESA

« RESPONSABILIDADE TECNICA PERANTE AO CREA

o PADRONIZACAO ATRAVEZ METODO SIX SIGMA

o MELHORIA ATRAVES DE METODO LEAN MANUFACTURING
« REDUCAO DE LEAD TIMES/ TEMPOS DE OPERACAO

o RECUPERACAO DE SOLVENTES

« MELHOR QUALIDADE PRODUTO FINAL

e PROJETOS E PROTOTIPOS 2D/3D

e PROJETOS DE ESTACAO DE TRATAMENTOS DE EFLUENTES
« PLANO DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS

o DEFESA PERANTE A INFRACOES AMBIENTAIS (IAT)
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