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CORTE



Este es uno de los procesos de corte de
acero más exactos que existen, ofrece
precisión, calidad y repetibilidad para
crear piezas de todas las formas y tamaños
con un acabado perfecto en el corte.

CORTE
LÁSER

 CORTE FIBRA LÁSER DE ALTA PRECISIÓN
CAPACES DE CORTAR LÁMINA Y PLACA
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Contamos con un software integrador que genera el menor desperdicio
de espacios para optimizar el aprovechamiento de tu materia prima.



El corte plasma de alta definición es una
técnica de corte que nos da como resultado
una precisión mas elevada al del plasma
convencional la cual nos genera un sesgo
mínimo de 2° en cuestión de cortes en línea
recta y o barrenos.

Primordialmente recomendable en espesores
de 1/8" hasta 2" ofrece un corte de alta
calidad con el menor sesgo.

CORTE
PLASMA
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Plasma de alta definición con
herramienta para corte de tubo desde
3/4" hasta x 12" de diámetro exterior
que permite realizar diferentes cortes
para todos tus proyectos.

CORTE DE TUBO
EN PLASMA
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Proceso de corte que consiste en calentar el
acero a temperaturas muy elevadas mediante
una llama producida con una mezcla de gases,
de manera que posteriormente una corriente
de oxígeno se encargue de cortar el acero
mediante oxidación.

OXICORTE
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Es una tecnología que se utiliza desde hace muchos años, pero hoy en
día nuestro equipo de oxicorte CNC sigue siendo muy usado para realizar
el corte de chapas, barras de acero al carbono de baja aleación u otros
elementos ferrosos, en espesores de 2" a 8".



El corte con guillotina es utilizado
especialmente para cortes cuadrados,
sin embargo, se pueden realizar
también cortes sesgados en caso de ser
necesario, su rapidez hace que sea un
método de corte muy solicitado en la
industria para obtener piezas de
manera rápida.

CORTE CON
 GUILLOTINA
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Alta precisión para todo tipo de perfilería y
sólidos (viga IPR, IPS, HSS, ángulo, canal,
Perfilería, etc.) con tolerancia de corte de +/-
1/16” (1.5 mm).

CORTE 
SIERRA CINTA
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Corte con Sierra Cinta (Maquila), la mejor opción para cortar metal en ángulos
precisos. Con nuestras máquinas de Sierra Cinta le podemos ofrecer el
servicio de cortes en frío y en diversos ángulos, lo que aumenta
considerablemente nuestra velocidad de maquila de corte.

● Mayor velocidad de corte para su maquila
● Mayor aprovechamiento del material con cortes limpios



DOBLEZ



Permite realizar una transformación de una lámina o placa metálica en
ángulos mayores o menores a 90°.

La oportunidad de doblado que nos ofrece va desde ángulos muy
agudos hasta ángulos muy obtusos, perfecto para la producción de todo
tipo de gabinetes, piezas especiales, o doblado de placas de metal.
Contamos con la mas amplia variedad y capacidades de doblez en
elmercado.

DOBLEZ CNC
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DOBLEZ 
DE TUBOS CNC
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ROLADO



Proceso en el cual a través de un equipo de
alta tecnología el cual cuenta con 4 rodillos
se ejerce presión sobre una lámina o placa
de acero para formar una curvatura en el
material, con nuestros equipos se pueden
fabricar cilindros, conos, placas curvas y
láminas curvas.

ROLADO 
DE PLACA
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Ejerciendo fuerza sobre el material se
logra curvarlo y obtener una figura
deseada a través de equipos mecánicos
de 3 ejes en materiales como: tubo, PTR,
ángulo, perfiles, vigas.

ROLADO 
DE PERFILES
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SOLDADURA



SOLDADURA
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La soldadura por punto eléctrico es un método de soldadura por
resistencia que se basa en presión y temperatura, en el que se calienta
una parte de las piezas a soldar por corriente eléctrica a temperaturas
próximas a la fusión y se ejerce una presión entre las mismas.

www.acerosmexico.com.mx

PUNTO ELÉCTRICO



SOLDADURA 
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ARCO

La soldadura de arco es uno de los métodos de soldadura mas populares. 
El termino proviene del hecho de que se ha creado un arco eléctrico para
producir calor intenso, este arco se forma entre el metal que se está
trabajando y una varilla de electrodo conectada a una maquina soldadora.

La varilla de electrodo se mueve a lo largo de
la articulación y se funde por el arco eléctrico. 
La varilla tiene dos propósitos. Uno es ayudar
a producir el arco y la otra es convertirse en
material de relleno al fundirse.



SOLDADURA 
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MIG

La soldadura MIG (Metal Inert Gas) o también
conocida como GMAW por sus siglas en
inglés (Gas Metal Arc Welding), es un  tipo de
soldadura en el que se utiliza un electrodo de
metal consumible para producir el arco
eléctrico para unir las piezas de metal en el
entorno de un gas de protección, el gas
protector protege la soldadura de la
contaminación atmosférica.

Tambien se le conoce como soldadura de Microalambre ó soldadura de hilo.
Las principales ventajas que ofrece este proceso de soldadura son: 

Se puede soldar en todas las posiciones
Buena apariencia o acabado (pocos salpicados). 
Poca formación de gases contaminantes y tóxico



SOLDADURA 
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TIG

El proceso de soldadura TIG (tungsten inert
gas), identificado por la AWS como Gas
Tungsten Arc Welding-GTAW, es un
proceso de soldadura por arco eléctrico,
que se establece entre un electrodo de
tungsteno y la pieza a soldar, bajo la
protección de un gas inerte que evita el
contacto del aire con el baño de fusión.

Los gases más utilizados para la
protección del arco en esta
soldadura son el argón y el
helio, o mezclas de ambos.

https://es.wikipedia.org/wiki/Soldadura
https://es.wikipedia.org/wiki/Arg%C3%B3n
https://es.wikipedia.org/wiki/Helio


ROBOT
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MOTOFIL

Capacidades y Observaciones:
Soldadura MIG
Cama de 5 Pies x 13 Pies (1.5 x 4 mts) 
2 Camas, para mayor productividad



PUNZONADO



PUNZONADO CNC
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Es un procedimiento de corte de láminas
o chapas de materiales metálicos. Se
hace por medio de un dispositivo
mecánico que cuenta con un punzón y
una matriz, esto se realiza en frío y
consigue resultados limpios, precisos y
con acabados profesionales.

www.acerosmexico.com.mx

Aceros México cuenta con punzonadoras mecánicas desde 15
Toneladas hasta 60 toneladas (activas en planta), al igual que con
2 punzonadoras de torreta CNC para diferentes trabajos con
capacidad de 30 Toneladas.



INSERCIÓN



INSERCIÓN CNC
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Permite realizar una adhesión (INSERCION) de diferentes tipos de
hardware a nuestras partes metálicas para poder poner STUD´S,
NUT´S y/o demás tipos de insertos.

CONTAMOS CON 2 EQUIPOS DE INSERCION 

www.acerosmexico.com.mx

Studs and Pins Nuts For Sheet Cable Tie-MountsCaptive Panel



LÓPEZ PORTILLO

Blvd. López Portillo No. 60,
Col. Misión del Sol,
Tel. (662) 211-0010

Hermosillo, Sonora, México.

MATRIZ

Periférico Ote. S/N.
Conjunto U.G.R.S. frente al Cereso,

Tel. (662) 250-8040 
(662) 254-5956

Hermosillo, Sonora, México.

SALAZAR

Blvd. Ignacio Salazar esq.
Callejón Campillo,
Col. Los Viñedos,

Tel: (662) 220-8007
Hermosillo, Sonora, México.

SAN PEDRO

Carretera Hillo – Ures
 Km. 0.1 S/N,

Col. San Pedro el Saucito,
Tel. (662) 285-0685

Hermosillo, Sonora, México.

PLANTA

Carretera Hillo – Ures 
Km. 0.01 S/N, 

Col. San Pedro el Saucito,
Tel. (662)280-0201

Hermosillo, Sonora, México.

Nuestras Ubicaciones

acerosmx
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Aceros México S.A. de C.V.

00000@acerosmexico.com.mx Ventas
Teléfono:

(662) 000 0000
(662) 000 0000


