FLUJOGRAMA DE CONTROL DE CALIDAD

INSPECCION PREVIA

L Superficie preparada correctamente?

-

C. Primer aprobado y dentro de ventana?J

-

NO — Corregir preparacion

S|
J

NO - Lijar/reaplicar

S|
T

—>

INSPECCION
(DURANTE)

L—‘ Método de aplicacién aprobado

-

Q Parametros de aplicacién correctos

-

Q Espesor himedo (WTF) conforme?

NO — Detenery corregir

S|
J

NO ~— Ajustar equipo

S|
J

Cv Condiciones ambientales admisibles?J

NO+—— Esperar / corregir

-

S|
)

-

S|
)

Q Refuerzos correctos y ubicados?

]

NO —— Ajustar aplicacion J

C’ Producto correcto y vigente?

NO +—— Reemplaz

i

S|

=

NO +—— Corregir

)

S|
7

AUTORIZAR APLICACION

N

C' Condiciones ambientales siguen OK?

-

Condiciones ambientales «

Reparaciones ¢

FINALIZAR APLICACION

(

NO +—— Detener aplicacion ]

(—’

INSPECCION POSTERIOR
(DESPUES)

L» Espesor seco (DFT) dentro de

-

C» Inspeccidn visual conforme?

S|
T

-

NO —» Reparar zona afe

S|
T

C—' Existen defectos? <

diseno?

NO — Evaluar reparacion

ctada :

NO

I

CHEQUEO DE REGISTRO

/

Espesores

Lotes «

L )

!

FINALIZAR CONTROL

— INICIO
(ANTES)
\

t: S| —» Ejecutar reparacion D

wi

ADVANCED TECHNOLOGY, UNMATCHED PROTECTION

~INTERCOATING

>
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