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GENEL BiLGILER
EGiTiM PROGRAMININ AMACI

Bu egitim programi; TCDD Tasimacilik A.S. Arag Bakim birimlerinde ¢alisan demiryolu araglari bakim ve
onarim isgilerinin Arag¢ Bakim birimlerinde Gnvanina uygun egitimi almalarini, yiik ve yolcu vagonlarinin bakim

onarimini is saghg ve givenligi ilkeleri ile YVBK’ya uygun olarak yapabilmelerini ve bu teorik bilgilerin atelye
uygulamalari ile pekistirilmesini amaglar.

Egitim programinin ilk dersinde egitim yoneticisi, programin genel amaglarini katilimcilara agiklar. Egitim
programinin siresi, uygulama bigimi ve sonunda yapilacak degerlendirme yontemi hakkinda bilgi verir.

TCDD Tasimacilik A.S. Personel ve Egitim Dairesi Bagkanlhigi



TERIMLER / KISALTMALAR

T : Teorik Egitim
SE: Sinif Egitimi

SDE: Sinif Digi Egitim; Teorik egitimin pekistirilmesi amaciyla fabrika, atolye, depo, gar, istasyon, arag, tren, similator vb. alanlarda
yapilan egitim faaliyeti

T1: Teorik Sinav

P1: Uygulamal Sinav
P2: Uygulamali Sinavda Arag Uzerinde Géstererek Anlatim

BG: Bilgiler
YVBK: Yuk Vagonu Bakim Kurallarini

Yeterlilik Birimi: Egitim programinda zorunlu veya se¢meli olarak yer alan, bagimsiz olarak 6lgilebilen, transfer edilebilir yeterlilik
bolumu (Referans: TCDD Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yonergesi)

Y1/Y2/Y3: Yeterlilik Birimleri

Egitmen: Hizmet ici egitim faaliyetlerinde Ucretli ders gorevi verilen 6gretmen ve alan uzmanlari(Referans: TCDD Tasimacilik A.S.
Personel Egitim Yonergesi)

Go6zetmen: Sinav disiplinini saglamak Gzere gorevlendirilenler (Referans: TCDD Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yonergesi)

Sinav Gorevlisi: Uygulama sinavi yapan 6gretmen ya da alan uzmani kisi (Referans: TCDD Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yonergesi)




Demiryolu Ara¢ Bakim Onarimcisi Vagon Mekanik Kursu

Demiryolu Ara¢ Bakim Onarimcisi Vagon Mekanik Kursu

10 kisi

Bu egitim programi; Arag¢ Bakim birimlerinde bakim onarim islerinde gérev yapmakta olan iscilere yoneliktir.

e Genel Nitelikler
Arag bakim is yerlerinde isci olarak calisiyor olmak

e Mesleki Nitelikler
Arag Bakim birimlerinde gorev yapiyor olmak.

e  Ozel Durumlar
Arag¢ Bakim Onarimcisi Temel Kursunu bitirmis olmak

Zorunlu Yeterlilik Birimleri
Y1- Vagon Mekanik Bakim Onarim Bilgisi

Seg¢meli Yeterlilik Birimleri
Yok

S . TEORIK
DERSLER / YETERLILIK BIRIMLERI 0 TOPLAM
SE SDE
Y1- Vagon Mekanik Bakim Onarim Bilgisi 18 36 54
Egitim Siiresi Toplami 54




Y1- Vagon Mekanik Bakim Onarim Bilgisi

Vagon Mekanik Bakim Onarim Bilgisi

Sinif Egitimi 18 saat, Sinif Disi Egitim 36 saat
Toplam 54 saat

- Demiryolu Arag Bakim Onarimcisi Kursu Temel Egitimini
tamamlamis olmak

- *** Demiryolu Arag bakim Onarim islerinde en az 3 yil
calisanlarda Demiryolu Arag Bakim Onarimcisi Kursu Temel
Egitimini tamamlamig olmak sarti aranmaz

* Yik vagonlar tekerlek takimlarinin montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

* Yk vagonlari boji montaj ve demontajinin yapilabilmesi

* Yuk vagonlari tampon ve cer tertibati montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

* YUk vagonlari sispansiyon tertibatlari montaj ve demontajinin
yapilabilmesi

* YOk wvagonlar kapikapak,dikme vb montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

* Yolcu vagonlari tekerlek takimlarinin montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

*  Yolcu vagonlari boji montaj ve demantajinin yapilabilmesi

* Yolcu vagonlari tampon ve cer tertibati montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

* Yolcu vagonlari slspansiyon tertibatlari montaj ve demantajinin
yapilabilmesi

* Yolcu vagonlari kapi bakim ve onariminin yapilabilmesi

*Endirek frenleme sistemindeherhangi bir fren arizasini tespit edebilir
*Yolcu ve yik vagonlarinin fren pabuglarini tanir ve degistirebilir.

*Fren hortumlarini, akerman musluklarini ve triblivalfleri degistirebilir.
*Fren reglaj ayari ile boji delik ayarlarini bilir ve yapabilir

Sozlii Anlatim; Ders konulari s6zli anlatim yontemi ile sinifta anlatilacak. Anlatimlar fotograf, slayt, video vb. gdsterimler ile

desteklenecektir.

Soru-Cevap; Konularin anlatilmasi soru-cevap seklinde karsilikli olarak islenerek derse katilim saglanacaktir.

Sinif Disi Egitim; Sinif ortaminda anlatilan konular TURASAS Bélge Miidiirliikleri veya Vagon Bakim Onarim Atélye
Mudurliklerinde uzman usta gézetiminde fiilen yapilacaktir.

Programda yer alan derslerin egitmenleri kendi dersinin genel amagclarini ve o ders bittikten sonra katiimcilar icin hedeflenen
kazanimlari siralar; dersin islenis bicimi ve dersle ilgili degerlendirme yontemleri hakkinda katilimcilari bilgilendirir. Her Gnitenin
baslangicinda Unitenin 6zel amaglar belirtilir, Gnite sonunda hedeflenen kazanimlar siralanir. Hedeflenen kazanimlara erisilip
erisilmedigini belirlemeye yonelik linite sonu degerlendirmesi yapilir. Erisiimedigi belirlenen kazanimlara iliskin konularin 6gretimi
tekrarlanir.

Yazi tahtasi ve kalemi,

Akill tahta,

Bilgisayar,

Projeksiyon,

ilgili yiik vagonlari

Atolye ve Fabrikalardaki kullanilan ekipmanlar

Egitim araglari ile donatilmis sinif,
Vagonlarinin bulundugu Atélye ve Fabrikalar

Ders notu,




e Slaytlar,
e Videolar.

* YUK VAGONLARI TEKERLEK TAKIMI VE BOJi BAKIMI (SE: 1 saat, SDE:6, Toplam 7 saat)
Yik vagonlari tekerlek takimi degisimleri
Yik vagonlari boji degisimi
Atolye/Fabrikalarda yuk vagonlarinin kaldirilmasi

* VAGONLARDA SUSPANSIYON,TAMPON VE CER TERTIBATI BAKIMI (SE: 3 saat, SDE:10, Toplam 13 saat)
Yiik vagonlari tampon degisimi
Yik vagonlari cer kancasi degisimi
Yik vagonlari cer paketi degisimi
Yuk vagonlari siispansiyon degisimleri

* YUK VAGONLARI KAPI, KAPAK, DiKME VB BAKIMI (SE: 1 saat, SDE:3, Toplam 4 saat)
Yiik vagonlari dikme degisimi
Yiik vagonlari kapi-kapak degisimleri
Yiik vagonlari basamak ve tutamak degisimleri

YOLCU VAGONLARI TEKERLEK TAKIMI VE BOJi DEGIiSiMi (SE: 2 saat, SDE:7, Toplam 9 saat)
Yolcu vagonlari tekerlek takimi degisimleri
Yolcu vagonlari boji degisimi
Atolye/Fabrikalarda yolcu vagonlarinin kaldiriimasi

*YOLCU VAGONLARI KAPI BAKIM ONARIMLARI (SE: 1 saat, SDE:2, Toplam 3 saat)
Yolcu vagonlari kapilari bakim onarimlari

* CEKILEN ARAG FREN BAKIM ONARIMLARI (SE: 6 saat, SDE:6, Toplam 12 saat)

Hava hortumlarinin degisimi

Boji Fren delik ayarlari (Teker ¢apina gore)
Silindir piston sia (strok) ayari

Triblivalf degisimi

Silindir bakimi ve conta degisimi

Hava musluk bakim ve onarimlari

Fren pabuglari degisimi

* FREN iSLETiMi VE ARIZALARI (SE: 3 saat, SDE:3, Toplam 6 saat)

Fren arizalari

Bir vagonda meydana gelen arizalar

Birkag¢ vagonda meydana gelen arizalar

Fren Denemeleri ( Basit fren tecribelerinin atolyelerde yapilmasi)

BG.1 |Yiik vagonlarinin krikolar ile kaldiriimasini agiklar T1
BG.2 |YUk vagonu tekerlek tiplerini agiklar T1
BG.3 |Yiik vagonu tekerlek takimi parcalarini agiklar T1




Yik vagonu tekerlek takimi degisiminde emniyet tedbirlerini agiklar

BG.4 T1
BG.5 |Yiik vagonu tekerlek takimi degisim sirasini séyler (Dingilli ve Bojili) T1
BG.6 |Yiik vagonu boji tiplerini agiklar T1
BG.7 |Yiik vagonu boji parcalarini agiklar T1
BG.8 |Yiik vagonu boji degisim sirasini sdyler T1
BG.9 |Yiik vagonu tampon tiplerini agiklar T1
Yiik vagonlari tampon isletme sinir 6lgilerini agiklar
BG.10 T1
Yiik vagonu cer tertibati tiplerini agiklar
BG.11 T1
Yik vagonu tampon ve cer tertibati degisim sirasini soyler
BG.12 T1
Yik vagonu slispansiyon gesitlerini agiklar
BG.13 & P yon ¢&s ¢ Tl
Yik vagonu slispansiyon degisim sirasini sdyler
BG.14 & P 4 &l 4 T1
BG.LS Yiik vagonu dikme, kapi, kapak vb aksesuarlarin bakim onarimini agiklar -
BG.16 Yolcu vagonlarinin krikolar ile kaldirilmasini agiklar T1
Yolcu vagonu tekerlek tiplerini agiklar T1
BG.17
BG.18 Yolcu vagonu tekerlek takimi pargalarini agiklar T1
BG.19 Yolcu vagonu tekerlek takimi degisim sirasini sdyler T1
Yol boji tiplerini agikl ™
olcu vagonu boji tiplerini agiklar
BG.20 & JHp ¢
Yol boji | ki T
olcu vagonu boji parcalarini agiklar
BG.21 8 JI parg ¢
Y I b .. d ve . . I Tl
olcu vagonu boji degisim sirasini séyler
8G.22 8 JI aegis Y
Yol t tiplerini agikl ™
olcu vagonu tampon tiplerini agiklar
BG.23 & P P ¢
Yolcu vagonlari tampon isletme sinir dlcilerini agiklar T1
BG.24
Yolcu vagonu cer tertibati tiplerini agiklar T1
BG.25
Yolcu vagonu tampon ve cer tertibati degisim sirasini soyler T1
BG.26
Yolcu vagonu siispansiyon cesitlerini agiklar T1
BG.27
Yolcu vagonu siispansiyon degisim sirasini sdyler T1
BG.28
Yolcu vagonlarinin kapilarinin galisma prensiplerini agiklar T1
BG.29




Teker capina gore boji fren delik ayarini agiklar T1
BG.30
Silindir piston sia (strok) ayari yapilisini agiklar T1
BG.31
Triblivalf degisimi yapilmasini agiklar T1
BG.32
Silindir bakimi ve conta degisimi yapilmasini aciklar T1
BG.33
Hava musluk bakimi ve conta degisimi yapilmasini agiklar T1
BG.34
Fren pabuglari tiplerini bilir ve degisiminin nasil yapilacagini agiklar T1
BG.35
Hava hortumlarinin degisim islemini agiklar T1
BG.36
Fren borusunu bilir T1
BG.37
Ana depo burosunu bilir T1
BG.38
Hava kapama muslugunu bilir T1
BG.39
Hava hortumlarini bilir T1
BG.40
Triblivalfi bilir T1
BG.41
Fren silindirlerini bilir T1
BG.42
Yardimci Hava depolarini bilir T1
BG.43
Fren gubuklari bilir T1
BG.44
T1
Fren regulatrind bilir
BG.45
Vagonlara ait fren pabuglarini bilir (pik, L, LL,K, Balata tipleri) T1
BG.46
Degistirme cihazlarini bilir T1
BG.47
Bosaltma cubugunu bilir T1
BG.48
Acil durum fren aygitlarini bilir T1
BG.49
Agirlik valfini bilir T1
BG.50
El freni diizenegini agiklar T1
BG.51
Fren arizalarini agiklar T1
BG.52
Fren denemelerini bilir T1
BG.53




P1

BY.1 Sertifikali usta gozetiminde krikolari ve tavan vinglerini kullanir
BY.2 Mekanik boden kumpaslarini kullanir Pl
BY.3 Boden kumpasindan 6lgtligi verileri dogru okuyabilir Pl
BY.4 Tamponlarin civata-somunlarini olmasi gereken degerde tork anahtari ile sikabilir P1
BY.5 Vagon sasesi lzerindeki kiiclik parcalarin demontajini dogru sirada yapar Pl
BY.6 Vagon ve bojinin ayrilmasini dogru siralamayla yapar P2
BY.7 Bojinin demontajin yapilmasinda dogru alet ve kolayliklari kullanir P2
BY.8 Boji ve tekerlek takiminin ayrilmasini dogru siralamayla yapar P2
BY.9 Boji ve tekerlek takiminin ayrilmasinda dogru alet ve kolayliklari kullanir P2
BY.10 Tekerlek takimi ve bojinin montajini dogru seklide yapar P2
By.11 |Tekerlek takimi ve bojinin montajinda dogru alet ve kolayliklari kullanir P2
BY.12 Siispansiyon sisteminin demontajini dogru siralamayla, dogru aletleri kullanarak yapar. P2
BY.13 Siispansiyon sisteminin montajini dogru siralamayla, dogru aletleri kullanarak yapar. P2
BY.14 Tamponlarin demontajini dogru siralama ve dogru aletleri kullanarak yapar. P2
BY.15 Tamponlarin montajini dogru siralama ve dogru aletleri kullanarak yapar. P2
BY.16 |Cer tertibatlarinin demontajini dogru siralama ve dogru aletleri kullanarak yapar. P2
By.17 |Cer tertibatlarinin montajini dogru siralama ve dogru aletleri kullanarak yapar. P2
Vagon Uzerindeki kapak, dikme, aksesuar ve basamaklarin demontajini dogru siralama ve dogru aletleri P2
BY.18  |kullanarak yapar.
BY.19 |Fren test cihazlariile fren tecrlbesi yapabilir P2
By.20 |Triblivalf demontajini yapar P1
By.21 |Hava musluk ve fren hortumunun demontajini yapar P1
BY.22 Fren pabucu degisimi yapabilir Pl
By.23 |Fren silindiri bakim yapabilir P1
BY.24 Fren silindiri piston sia boyunu 6lcer ve ayarini yapar Pl
BY.25 Boji delik ayari yapabilir Pl
BY.26 Triblivalfin montajini yapar Pl
BY.27 Sabolarin degisimini vagon evsafina uygun olarak yapar.(pik, L, LL,K tipi) Pl
By.2g |Hava musluk ve fren hortumunun demontajini yapar P1
By.29 |Hava muslugu contalarinin degisimini yapar. P1
BY.30 Fren ayar kollarini test asamasinda uygun pozisyona getirir Pl
P1

BY.31

Balata degisimini dogru olarak yapar




BY.32

Tringala, aski pernosu degisimini yapar

P1
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Demiryolu Ara¢ Bakim Onarimcisi Vagon Mekanik Uzmanlik Kursu

Demiryolu araglari Bakim Onarimcisi Vagon Mekanik Uzmanhk Kursu Egitim Programini
tamamlamis olmak

Sinav | Soru Siire
Turii | Sayisi T1 P1+P2 | SUS | Saat

Uygulama Esaslari

Y1- Vagon e Y1,Y2, Y3 sinavlarinin
Mekanik Bakim teorik kisimlari ayni
Onarim Bilgisi oturumda yapilarak Pratik

sinavlara gegilir.
50 75 dk 120
T1| P1 e P2ileifade edilen BY

ifadelerinde aday konuyu
gostererek anlatacaktir.

T1: Teorik Sinav P1,: Uygulamali Sinav P2: Arag Uzerinde géstererek anlatim
Teorik Sinav (T1): Biitun yeterlilik birimlerinde her bir soru igin 1,5 dakika sire verilir.
Uygulamali Sinav(P1+P2): Her adaya, ‘Bitirme Sinavi (Uygulamali Sinav) yapilacaktir.

Teorik Sinav (T1)

Teorik sinavlar dort segenekli, coktan segmeli test seklinde yapilacaktir.

Teorik sinavlarda her soru esit puan degerine sahiptir ve diizeltme formiili uygulanmayacaktir.
Teorik sinavlari (T1) yeterlilik birimi egitimi sonunda tek oturumda vyapilir.

Sinavda uyulmasi gereken kurallar sinav yonergesinde belirtilecektir.

Sinav kurallari, Gozetmen/Degerlendiricitarafindan sinav baslamadan 6nce adaylara okunacaktir.

Uygulamali Sinav (P1+P2)

100 tam puan Uzerinden basari puani hesaplanir.
Uygulamali sinav (P1) teorik sinav 6ncesinde yapilabilir.

Bagsari Puani

Y1 yeterlilik biriminden basarili olabilmek igin, teorik sinav puaninin(T1) en az 70 olmasi gerekir.
Basarili olunan yeterlilik birimlerinin gecerlilik stiresi 2 yildir. Basarisiz olunan yeterlilik birimlerinin
egitimi tekrar edilir.

Her adaya teorik sinav (T1) ve uygulamali sinav (P1+P2) i¢in toplam 3(li¢) sinav hakki verilir.
(Referans: TCDD Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yonergesi)
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Sinav gorevlilerinin adaylarin egitimlerinde gérev almamasi gerekir.(Referans: DDGM Demiryolu
Egitim ve Sinav Merkezi Yonetmeligi madde14)
Teorik sinavlarda (T1), 1 (bir) Degerlendirici ve 1 (bir) Gozetmen gorevlendirilir.

Gozetmen;
Ogretmen, alan uzmani veya egitim ve sinav birimi personeli arasindan egitim ve sinav birimi
yoneticisi tarafindan ilgili mevzuat hiikimlerine gore belirlenir.

Uygulamali sinavlarda (P1), 1 (bir) Degerlendirici ve 1 (bir) Gozetmen gérevlendirilir.

Sinav Gorevlileri;

Demiryolu sinav merkezinde sinavi yapacak sinav gorevlilerinin agagidaki sartlardan en az birini
yerine getirmesi gerekir:

a) Sinav yapilacak alanda orgiin veya yaygin egitim kurumlarinda en az g yillik egitmenlik veya
ogretmenlik deneyimine sahip olmak,

b) Sinav yapilacak alanda en az bes yillik is deneyimine sahip olunmasi; s6z konusu deneyim
suresinin, basvuru tarihinden en fazla bes yil 6ncesine kadarki bir siire zarfinda tamamlanmasi
ve bunun belgelenmesi.

(2) Birinci fikranin (b) bendi kapsamina giren sinav gérevlilerinin, Milli Egitim Bakanligi onayh bir
kurulusun veya bir yliksekégretim kurumunun diizenledigi en az kirk saatlik bir egiticilerin egitimi
programini tamamlamis olmasi ve bunu belgelemesi gerekir (Referans: DDGM Demiryolu Egitim
ve Sinav Merkezi Yonetmeligi)

Egitim programini tamamlayan adaya “Egitim Programi Bitirme Belgesi” verilir. (Referans: TCDD
Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yénergesi)
Yeterlilik birimlerinden basarili olan adaylara, “Sinav Basari Belgesi” verilir. (Referans: TCDD
Tasimacilik A.S. Personel Egitim Yénergesi)
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