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En iTEKZ, somos una empresa joven y breve con una amplia
experiencia en programacion industrial que exige la
industria  manufacturera automotriz. Especialistas en
diferentes productos de diferentes marcas como:

Mitsubishi, Omron, AB, Keyence, Fanuc.

Nuestros objetivos son la eficiencia en el costo beneficio de
cada uno de nuestros productos, la productividad del
tiempo y la confianza. La identidad de nuestra empresa esta
basada en el cumplimiento de los objetivos de nuestros

clientes.
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MISION

Somos una empresa conformada por un grupo
de ingenieros especialistas en las diferentes
areas que exige la industria manufacturera
Automotriz con la mejor atencién y con la
tecnologia de punta mas avanzada de la regién.
Somos la mejor solucion para los clientes mas
exigentes y conocedores de nuestra  darea.
Contamos con el mejor equipo humano
capacitado y con el mejor equipo material para

la plena satisfaccion de nuestros usuarios.

1O 4

Ser la empresa mas admirada de la Industria,
basados en la unidad, el crecimiento y la excelencia,
es hacer que los clientes fluyan, y lograr la vision en

la Mejora Continua que demanda la industria.

Difundir desde la induccién de las personas que se
incorporan a la empresa, explicando y capacitando
en programa organizacional y en lo prioritario que

hoy es esto para una empresa de servicios.

Realizar capacitaciones continuas vy trabajando
fuertemente sobre el recurso humano en todas las
lineas. La mejora continua puede alcanzar niveles
altos de desempefio, pero siempre las metas se van
subiendo y el techo nunca se alcanza es el

propdsito de iTEKZ que tiene para cada cliente.
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AVAVA

\V

Responsabilidad
Compromiso
Confianza
Eficiencia
Integridad

Seguridad
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¢ Qué podemos hacer por tu empresa?

optimizando el rendimiento y asegurando un funcionamiento

eficiente.

Conecta tus equipos vy sistemas mediante una red de comunicacion robusta,
permitiendo la supervisiény control centralizado de tus procesos.
(Supervision, Control y Adquisicion de Datos) para que puedas
monitorear y administrar tus operaciones en tiempo real.
Si estas enfrentando dificultades en tus sistemas de
automatizacion existentes, podemos ayudarte a identificar y resolver problemas, asegurando el

correcto funcionamiento de tus procesos.

Analizaremos tus procesos industriales y te brindaremos

recomendaciones para mejorar la eficiencia, reducir costos y aumentar la productividad.



http://www.itekz.com.mx/
mailto:ingeniería@itekz.com.mx

éEstas buscando mejorar la eficiencia y productividad de tu empresa?

iTEKZ con mas de 9 afilos de experiencia en la industria automotriz, ha colaborado
con numerosas empresas, implementando soluciones de automatizacion industrial

gue han transformado por completo sus operaciones.

Tendras acceso a un experto en programacion PLC altamente capacitado, flexible
en términos de horarios y comprometido con cumplir tus objetivos.

v' Respuesta inmediata a fallas criticas

Soporte técnico especializado

Dominio de marcas lideres: Keyence, Mitsubishi, Omron, etc.

Presencia en plantay soporte post-venta

D N N NN

Desarrollo de soluciones a la medida de cada cliente

SOTEKZ .
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SOLUCIONES ESPECIALIZADAS

Ingenieria

Nuevas
Tecnologias

Arquitectura

ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003
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SOLUCIONES ESPECIALIZADAS

Control

REDES
INDUSTRIALES L)

by ROCKWELL AUTOMATIOb

MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

FANUC

ROBOTICS

ROBOTICA
O

I k ‘ www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL ®
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Robotica

TOTEKZ

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL

()

Programacion

Propuestas

SOLUCIONES ESPECIALIZADAS

Simulacion

www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003

©
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Industria 4.0

Redes

Hiplbr s Industriales

Sistemas
ANDON

Trazabilidad
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La empresa itekz tiene una historia fascinante llena de
proyectos innovadores en el campo de la robdtica,
programacion, ingenieria y control. Durante los ultimos 9
afos, hemos adquirido una valiosa experiencia en la industria
automotriz, lo que nos ha permitido generar una excelente
confianza con nuestros clientes. Trabajamos en estrecha
colaboraciéon con nuestros clientes para entender sus
necesidades y brindarles soluciones personalizadas y de

vanguardia.

Proyectos

Experiencia
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Control de Herramientas de Torque

PLC

1 Comunicacién Open Protocolo, torqueadora CLECO y PLC serie Q

U Recepcidn de datos de torqueadora

U Almacenamiento de resultados en PLC

U Hacer modo automatico y manual el funcionamiento de la torqueadora
U Almacenamiento de Buffer CCR

MES

W Comunicacién PLC --> MES

U Envio de datos a servidor inspec

U Comunicacién con NX Auto

GOT

U Visualizacién de Buffer CCR

U Empate de Secuencia

U Activaciéon de Modo Poka-yoke y Modo Manual
U Visualizacién de Alarmas

NXAUTO

RVIDOR

INSPEC

=3

PROYECTOS REALIZADOS

(i

)

Za

O TEKZ

Especalstas en Mejora Continua

U Historial de fallas
U Visualizacion de resultados

Torqueadoras

"OTEKZ

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL

442 798 3003

ingenieria@itekz.com.mx

www.itekz.com.mx

©
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PROYECTOS

Transmision de datos de medicion

. KEYENCE.

Control de prensa Run-Out T SERIAL

=  Comunicacion RS-232

PC INDUSTRIAL

=  Buffer de almacenamiento de datos

ETHERNET

= Envio de datos a PC Industrial -

Manual Prensa RunOut =) 2v08/85 6:6
Manual / Auto
x4 x5
Lay-Out  Prensa RunOut = 2v08/25 &4 &O WQ @O @Q °
© o w0 e s s prode . O
— T cotnas Q)
CONRENE o e o= -~
e @ , Lay-Out councicon @)
CORTINAS DE SEGURIDAD Cortinas g I -— Alarmas
PLC
e s @ qe Pe | B
Eoisme e e s
ELECTAOVALVILAS . ﬁ
§ ‘E BY-PASS DE CO -
o 3 MENU | | OPERADOR || MANUAL LAY-OUT || BUFFER | ALARMAS

7’ ©)
- www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003
@ O Z

@
SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL ®
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Sistema OEE

Es una solucion en la que se analizan los
factores de pérdida que impiden la
productividad de la maquina, monitorear
multiples maquinas al mismo tiempo, puede
verificar el proceso para detectar los “Cuellos
de botella” y tomar las medidas necesarias

para incrementar la eficiencia de los equipos.

Overall monitoring screen DOIB@ES = vz

Line peration ratia [A] |

toyy) B Mc.8: Moldeo

Machine Data Today

KEYENCE

Operating status Working Ti
PBT 19016, 92/ Planned down t
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PROYECTOS REALIZADOS

Actualizacion de Tableros Eléctricos

TABLERO ELECTRICO NUEVO

® |ngenieria
TABLERO ELECTRICO VIEJO

= Programacion de PLC ==

= |nterlock de seguridad

L l ) l ‘. ‘L‘ﬂ\m‘.dn ‘ax-,

BRil

= Seleccidn de equipos

= Safety

TLLCLEEEEERRLL

] / L]
[ ]
www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003

¢
Programacidn y Control Industrial @
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Programacién de Robot Panasonic

= Programacion de Robot Panasonic TM-1400
=  Programaciéon de PLC OMRON CJ2M
= Interlock de seguridad

= Sistema de vision COGNEX

S
=
[1]
/\
NI

O

PROYECTOS
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Sistema de grabado

®" Programacion de PLC Mitsubishi
=  Programacion de HMI Mitsubishi
= |nterlock de seguridad

= Marcadora Laser KEYENCE
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PROYECTOS

Programacién de Sistema HELP CALL

= Programacion de PLC Mitsubishi

=  Programacion de HMI Mitsubishi

= Red CC-Link IE Pantalla Main Line il B g8 Pantalla Cyl

Head

mi—

1N

Red CC-Link IE

Tablero
Principal

Ethernet Cat. 6

Servidor Actual

-

©

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL ®

Vim—rc)
C> ] L J
- 0 I I k ‘ www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003
@ O Z
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Robot Cortador

Diagnostico

Investigacion RT-ToolBox3
Simulacion con el software
Revision y ajustes de parametros
Pruebas en campo

Solucidn y observaciones

e
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Teaching de nuevo modelo

Teaching robot FANUC
Simulacién Roboguide

Programacion PLC AB

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL

CAAG S bresgpio= ra Enh AR
'

800 e

PROYECTOS REALIZADOS

www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx

©

442 798 3003
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PROYECTOS

Programacion de Cortadora
Front clamp A Main unit R m ©Q MACHINE -ikmnemu

@ Bck ol ) BCK woll -
s als o) e o
(7 88888 Qe = .
RS i () Gusamte ) e ’ )
Programacion de PLC Mitsubishi FX5U - - =0 || e [ @ ol -
@ @ @ / Z d G Largo Cantidad IMI ) FRONT CLAMP FWD . @
FWD! Ut
Conveyor Pushers Y { Feeder IN . oolant Lube
3 g Pumo Pul
Servo motor "l & =2l c
| A

D FRONT CLAMP BCK Qe
HMI Samkoon

[
}

(mm) de Piezas

88888 88888 © ek AR VeRE

PIEZAS POR PROCESO
R FEEDER BCK
B p
= ‘ 88888 ! © UNITFWD © Coolant Pumo — 7 R
WD WD Q PIEZAS EN GENERAL N © UNITBCK QO Lubrication Pump s geags [ dePlezas

Ry e 88888 88888 |

) UPPER CLAMP BCK PIEZAS POR PROCESO
NIVEL BAJO SOLUBLE |
e 88888

] / L J
www.itekz.com.mx ingenieria@itekz.com.mx 442 798 3003

© .

SERVICIOS ESPECIALIZADOS AUTOMATIZACION Y CONTROL ®
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Programacion Retrofit Spitfire

®" Programacion de PLC Allen Bradley

= Recetas

= Control de Frecuencias de variadores ABB 5 s

=  Alarmas

B e © " @ e © o[ e | o |

VARIADOR 1 VARIADOR 2 VARIADOR 3

. { [4 [ r [~
=  Variadores ABB - e
RUN . i\ A
* jf) uuuuuuuu i) vove @ wer @ e @ neoe E— =
. MI Allen Bradl
HMI Allen Bradle "
y R- ACELERACION ITJ::!T{?(‘;ASN?TEE DISCO SUPERIOR DISCO INFERIOR GENERAL

ALTURA

LZQUERDA DERECHA IZQUERDA  DERECHA

ALARMAS
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Cortadora Laser y Sistema de Vision VISION & MARKER

TotalCycles 1 2 3 4 5 CycleTime — — —Sec

Keyence (B =" GENERAL INFORMATION [ [ ...

TotalCycles 12 34 5 CycleTime —— —Sec - VISION MASTER VISION MASTER
., : PAREERENCEE N 1234, 567 1x12345 678 [EFEREERH
" Programacion de PLC Keyence KV8000 , b

— ‘
Projet: Laser Cut Machine r I MARKER _MARFL(ER 3
Program: Laser Cut Machine St . 8

u Sistema de Vision Keyence XG-X Station: Laser Gate Cut Machine

LEF

o Vi e VISION MASTER
. 3x 12345, 678 X ??4::» 2_7,; _X 1234, 567
= HMI Keyence TRELES - Row
Lens L/R MARKER ‘ 78
= Marcadora Laser Serie ML-Z Laser de CO2 con control de 3 ejes s ) ! MANUAL MODE

PRESEN(E OF (OMPONENTS [:': e TotalCycles 1 2 3 4 5 CycleTime — — —Sec

AUTOMATIC Camera

TotalCycles 1 2 3 4 5 Cycle Timée — — —Sec Shutter Backiight

Protection Cylinder
Safety Light

u ® m % m ® ¢ Curtain
m @ RET, @ m @ Actived /Q.

Gate Cut L1 Gate Cut R1 Blow Out

f. f. . Vision System Laser Marker Extractor

’ \ @e @6 sme e

Gatecutr2 ! \ Gate CutR2 4 # Program # Program
@ _ - L] Vaccum Generator
® lE IE Left Rigth
® % W @ o @
CAUT ION!

Lens L/R

Left Lens Right Lens = i Vaccum Exhaust
Run ¢ Program ® i ® i [ iPRECAUTION! R o -
Lens L/R ® e ' s - B AT N oS @ o &

LEFT RIGHT %

L - i\
oo PARO DE EMERGENCIA ACTIVADO
Alarms / Message wer en
PARO DE EMERGENCIA ACTIVADO

wen e
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Sistema de Marcado Laser Keyence

Programacion de PLC Keyence KV8000
Sistema de Vision Keyence XG-X

HMI Keyence

Marcadora Laser Keyence

MODO DE

CICL0 EN DATOS MARCANDO PIEZA PIEZA || PERMISO DE
o I8

CICLO ER CICLO EN CICLO ER

PROCESO PROCESO PROCESQ

PIEZA EN
POSICION

oma110 &)

BUFFER

Localizador Protector laser

Marcadora

DM4110 @

Alarmas / Mensajes

wnen JJALARMA GENERAL

INFGOERN"?RCAILON MANUAL  AUTOMATICO| ENTRADA SALIDAS ALARMAS RED

B: == MARCADORA MANUAL CEmemsmu=sn

000 DE
OPERACION

AUTOMATI|C O cErENEIEREED

0022
LMODO BE | Modelo ABCDEFGHITKLMNOPQRSTUVIXY Piezas Totales — — — Pieces TiempoCiclo 1 2 3 Seg

Modelo AB(DEFGHITKLMNOPQRSTUVWXY Piezas Totales — — — Pieces Tiempo Ciclo 1 2 3 Seg

MODELO NOMBRE DE MODELO SET
X77R BEV3 SET
0025 X76F BEV3 SET

MARCAR MARCANDO
P

LEER
C0DIGO

PROGRAMA EN
MARCADORA ABCD

Alarmas / Mensajes

ALARMA GENERAL

MANUAL  AUTOMATICO  ENTRADA SALIDAS ALARMAS RED BUFFER
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Prensa con robot colaborativo FANUC

Emergency Stop Panel, Pressed
User: ABCDE G LEVEL 12
with Adhesive Collaborative Robot

PRESS
Operation Mode Load the Dash

Ready to Start 2

® Programacion de PLC Keyence KV8000

oty Press Cycle

Placesent of Felts

PLC

| | i Ready to Start 1
Robot colaborativo FANUC IZEEEE ake the Dash

Red Rabit Thinsulate LH
PWCR
Thinsulate A
INSPECTION

Operation Mode Thinsulate B

Press Time

o 0 0 o

(]

=  HMI Keyence

Thinsulate ¢
ystem @

Reader 20C @ Thinsulate D
Red Rabit ST @ Thinsulate RH

stide tay

Automatic Operation Red Rabbit tic Operation R

oformtion || Precs with Aobot PresS with Robot | Stapling Inspection | Stapling Inspection
' Manual Operation Degraded Manual 0
ignals | FPress mith Robot Press with Robot Stapling I

Emergency Stop Panel, Pressed

PRESS Press with Adhesive Collavorative Robot

Operation Mode .
%o To Home ACR Manual Positions
Robot ALl Cycle @ =
Manual Home @
> e
PLC tart Cyc
Manual
RFID Thinsulate
A

Robet

Red Rabit
PWCR

Reader 20C @

Red Rabit SIT @

Stide tah
r Automatic Operation Red Rabbit futomatic Gperation Red Rabbit
' O [rr— nformation Press with Robot BPESs with Robot | Stapling Inspection | Stapling Inspection
WanualOperation Degraded ManualOperation Degraded
ignals Press with Robot Press with Robot | Stapling C pling

e A aTE
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Mesa de inspeccion

Programacion de PLC Keyence KV8000
Sistema de Vision Keyence XG-X

HMI Keyence

Lector de Codigos XR-100

A AUTOMATIC OPERATION

Emergency Stop Panel,

User: ABCDEFGHIJKLMNOPQRST ID: AB LEVEL: 12

Stapling Inspection Table

Vision Inspection
o ; — it A5 Load the Dash ABCDEFGHITKLMNO
User: ABCDEFGHIJKL S ID:  ABCDEFGHIJKLMNOPQRST LEVEL: 12 _ ABCDEFGHLJKLMNOPQRSTUV
3 > . o Ready to Start
PRESS Stapling Inspection Table [ ehii | Take the Dash
Operation Mode RFID

A MANUAL OPERATION o)

Emergency Stop Panel, Pressed

Manual Inspection Clamp Adv Miisce Robot
Stapling Cycle 3
Clamp Ret PWGR
- ———————— Stapling Cycle 4

Air Staple peratisaiiise Stapling Cycle 5

Vision System @

Stapling Cycle 7
Reader 20C @ s

Red Rabit ST @ Stapling Cycle 8

Slide tab
Autonatic Operation _ Red Rabbit A ic Operation Red Rabbit
c - nformation 7Press with Robot Press with Robot Stapling Inspection Stapling Inspection
[ —_————————— Manual Operation Degraded. Manual Operation Degraded
Red Rabit SIT @ 1gnals Press with Robot Press with Robot Stapling Inspection = Stapling Inspection
slide tab ¢ L | 7
Automatic Operation Red Rabbit | Automatic Operation Red Rabbit
nformation Press with Robot Press with Robot Stapling Inspection = Stapling Inspection
Manual Operation  Degraded Manual Operation Degraded
1gnals Press with Robot Press with Robot Stapling Inspection = Stapling Inspection
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Mesa de Ensamble
A MAIN INFORMATION

USER 1D

: i _AB(DEFGNUKLINOPDRSYUVWXYZAB(DEF
=  Programacion de PLC Keyence KV8000 ' ’ m | T T

jUSER NOT FOUND!

=  HMI Keyence | — o ©ons

——— © sowr . % - | g REGISTER USER

" Lector de Codigos XR-100 g —— N | N

ErS TR R . p- s y OK Parts Counter
Put the Footrest Retum of the Ams ® saiLn Sy

® ps13 © st

= Equipo de soldadura por medio de ultrasonido Sn Sr. . ' '
m Automatic Operation Red Rabbit Ultra-Sonic Welder

End of Cycle

Take the Carpet

—_m Manual Operation Degraded

” Automatic Operation Red Rabbit []I‘TR _SONIC WEI/DI‘N’(i
“ Manual Operation Degraded

JKLMNOPORST!

12

™ Ready M0 iQL Ready ™ iQL Error

M Online I MPC Ready M Good Part
M In Cycle M In Hold W Bad Part
M Any Fault MW US Status MW Suspect Part

m Automatic Operation Red Rabbit Ultra-Sonic Welder Users

” Manual Operation Degraded m
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Sistema de Marcado Laser

VbDAIKIN MANUAL

., ¥ samciv STATE MONITOR CENEEIERERD
= Programacion de PLC Keyence KV8000 ' - AT e

Table Head Cover

me Ele
- - SILENCE
BUZZER

= HMI Keyence N : p—

= Marcadora Laser MD-X2000A o | - |IER® E}e®

P Monitor
n Left
Output

tion Right Monitor
Counter
Monitor

MAIN Manual Mod_el Maintenance Alarm Scr_een
Setting List

MAIN Manual Mod_EI Maintenance Alarm Scr.een
Setting List

Vbaixin AENS

Total Grade A o @ L, @ i @ sony @ 55 @75 .
Total Grade B PIECE IN ¥ CYCLE IN R
PosITION | POSITION ¥ PROGRESS PARTS
Total Grade C
Total Grade D ( S
STILENCE Total Grade Matching level
Total Grade F -
BUZZER AB v

Reading failure

1 2 3 Pieces -Reset

ABCDEFGHI JKLMNOPQRSTUVWXYZABCDEFGHI JKLMNOPQRS R i
BCDEFGHI JKLMNOPQRSTUVWXYZABCDEFGHI JKLMNOPQRST [t Bl s e
CDEFGHI JKLMNOPQRSTUVWXYZABCDEFGHT JKLMNOPQRSTU (S L R IR O

MAIN Manual MOd_eI Maintenance Alarm Scr-een
Setting List
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L1BULA

Mesa de inspeccion

ABCDEFGHITKLMNO ' (AUTOMATIC

‘ Model Current |ABCDEFGHITKLMNO

®" Programacion de PLC Keyence KV8000

Model Name Model Name Model Name
ABCDEFGHIJKLMNO ABCDEFGHIJKLMNO 1 1 |ABCDEFGHIJKLMNO

= HMI Keyencey VT5-WQ07

ABCDEFGHIJKLMNO | ABCDEFGHIJKLMNO

PIECE IN
POSITION

CYCLE IN
PROGRESS

JUDGMENT

1 2
anlp @ @
Cam Down @ @
Cam Left @
Cam Right @

JUDGMENT

Remove
Part ABCDEFGHIIKLMNO ABCDEFGHIIKLMNO| ABCDEFGHIJKLMNO

ABCDEFGHIJKLMNO ABCDEFGHIJKLMNO ABCDEFGHITKLMNO

= Sistemas de Vision Keyence VS L500CX y VS L160CX

ABCDEFGHIJKLMNO ABCDEFGHIJKLMNO ABCDEFGHIJKLMNO

ing ficcine Model|

Settings

Selection List

SILENCE
BUZZER

Counters

LA S—

List

| ABCDEFGHITKLMNO AUTOMATIC

] SevolUp  Servo Servo Dwn Servo Dwn :
ModelName Position 1 Position 2 Position 1 Position 2 Caesie m

ABOEFGHITKLMNO[123. 4 5m|[123. 45m|[123. 45m (123, 4s5m [l B
M Size

ABCDEFGHITKLMNO

ABCDEFGHITKLMNO
ABCDEFGHITKLMNO
ABCDEFGHITKLMNO
ABCDEFGHITKLMNO
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Ing. Salvador Zalapa
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