FOLHETO TECNICO -
ELETRODO CR 18

Eletrodo com revestimento basico de baixo hidrogénio para agos de baixo e médio teor de
carbono. Atende a todos requisitos da norma aplicada. Apresenta arco suave, baixo nivel de
respingos e escoria de facil remogao. Apresenta também alta taxa de deposicao gerando maior
produtividade no trabalho.

Aplicagdo: Utilizado em estruturas rigidas, vasos de pressao, construcoes navais e agos

fundidos.
Classificacao Norma: SFA 5.1 AWS E 7018

! . Fe &
Composigio Quimica C Mn Si Cr Ni Mo Outros
Aproxl-mada do Metal 0,09 15 0,7 0,1 0,05 0,02 Rest.
Depositado:
Caracteristicas Al I Resisténcia Limite de Resisténcia
A m
Mecan‘lcas do Metal X BN a Tracao Escoamento ao Impacto
DCPOSItadO: ( 0/0 ) ( N/mmZ ) ( N/mm2 ) (J (_300(:) )
> 22 > 490 > 400 > 27
Recomendacio de
Polaridade de soldagem: <t .
Posic¢io de soldagem: H | / ! — H |—I I\
Amperagem de Soldagem / Didmetro / A Embalagem /
A erage
Embalagem: Comptrimento perag Peso
(mm ) (A) (kg)
2,5/ 350 70 — 110 18,0
3,2/ 350 105 - 155 18,0
4,0 / 450 130 — 200 25,0
5,0 / 450 200 — 275 25,0
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