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3 verschillende
couverts met andere
uitstralingen gemaakt
van metaal, hout en
kunststof.
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inleiding
Beeldverslag Couverts KNS 3

Voor KNS 3 heb ik drie verschillende
couverts mogen ontwerpen. Elk couvert
is gemaakt van ander materiaal en is een
verschillende vormfamilie. Het was een
interessant ontwerpproces, en het is erg
tof om zo'n gebruiksvoorwerp te mogen
ontwerpen.
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P R O G R A M M A  V A N  E I S E N

Voor het PvE van de lepel, vork en mes
zie bijlage 1. Gezamenlijk is een analyse

gemaakt, zodat hierop het PvE kan
worden gebaseerd zie bijlage 2.



Naast het Materialen Lab en het
practicum van krachten zijn we ook

op excursie geweest naar het bedrijf
Ahrend in Sint-Oedenrode en naar

Piet Hein Eek in Eindhoven. Zie
bijlage 3 en 4 voor de fotocollages
Zie bijlage 5 voor opdracht van de

posters.
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opdrachten 05
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H O U T E N  B E S T E K

de

De BOTA is gemaakt van langzaam
groeiend Lariks hout. De inspiratie van
dit bestek zijn bladeren en bomen.
Zie bijlage 6 voor alle schetsen en
bijlage 7 voor de OneSlide
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P R O D U C T I E T E C H N I E K E N

de
Computer numerical control oftwel CNC, een
computergestuurde freesmachine. Het bestek zal 
 gemakkelijk worden geproduceerd met deze machine
omdat het ook met 3D werkt.
Lasersnijden, de laser is snijdt zeer fijn waardoor het
materiaal minimaal warmte-beïnvloeding ervaart, dit zorgt
voor minimaal materiaalverlies. Om het bestek dan af te
maken moet er dan wel een tweede productietechniek bij
van pas komen, zoals bijvoorbeeld schuren.
Schaven, zorgt voor een mooie afwerking van het bestek,
aangezien het dan heel gedetailleerd wordt. Naast deze
productietechniek zou er nog wel een tweede erbij moeten,
zodat het materiaalverlies kan worden geminimaliseerd.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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K U N S T S T O F  B E S T E K

de

De FIBO is gemaakt van acrylaat. De
inspiratie van dit bestek zijn de
verhoudingen van Fibonacci.
Zie bijlage 8 voor de OneSlide
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de
P R O D U C T I E T E C H N I E K E N

Vacuümvormen/thermoforming, er is veel vrijheid in de
vormgeving, dit is voor bestek ideaal. De investering in een
matrijs is relatief laag, dit is ook voordelig.
Spuitgieten, een productietechniek waarbij complexe
producten kunnen worden gemaakt.
Vacuümgieten, met deze techniek kunnen er 3D modellen
worden gemaakt. Het kan alleen wel vaak in kleine series
worden gemaakt, aangezien het matrijs slijt.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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twister
M E T A L E N  B E S T E K

de

De TWISTER is gemaakt van een staaf
staal. De inspiratie van dit bestek is de
ambacht smeden en zo is het bestek
ook gemaakt. Zie bijlage 9 voor de
OneSlide, voor al mijn inspiratie zie
bijlage 10. 10
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de
P R O D U C T I E T E C H N I E K E N

Matrijssmeden, deze productietechniek vormt het bestek
onder een tweedelig matrijs en behoudt de
hoogwaardigheid van de eigenschappen van het materiaal. 
Gieten, veel vormvrijheid en kan in 1 stap worden
geproduceerd. Dit is ook erg voordelig.
Watersnijden, hierbij is nauwelijks nabewerking nodig. Alleen
bij deze techniek kan platte plaat worden bewerkt, dus er
zou dan nog een tweede techniek bij van pas komen. Die het
metaal kan draaien bijvoorbeeld.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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Deze opdracht was tot nu toe mijn favoriete opdracht van het jaar. 
Ik heb veel geleerd over materialen en productietechnieken. Het
kunststof bestek ging niet helemaal soepel en als ik meer tijd had
gehad had ik het wel 3D geprint met een nog beter ontwerp. Zie
bijlage 11 voor mijn 3D geprinte versies. Het was erg tof om te mogen
smeden en ik ben dan ook echt trots op mijn metalen bestek. Het was
"eng" om te beginnen met het houten bestek, maar uiteindelijk viel
het bewerken ervan harstikke mee en het was zelfs leuk. 
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Voor verdere toelichting zie mijn padlet. 15
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