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PROGRAMMA VAN EISEN

ACCEPTATIEWAARDE ACCEPTATIEWAARDE

[v] (SUB)EISEN | (SUB)REQUIREMENTS (waarde + eenheid) 1D (SUB)EISEN | (SUB)REQUIREMENTS (waarde + eenheid)
1. Het bestek (BE) is [bijna] even lang. 4. D WO kan [prikken).
1.1. De lepel (LE) en de vork (VO] zijn even [lang]. [lang] = 190-250 mm 4.1, [prikken] = in @en ander voorwerp steken zonder dat het beweegt.
1.2, Het mes (ME) is [langer] dan LE en VO. [langer] = 20-30 mm 4.2, [prikken] = de VO heeft een [aantal| tanden. [aantal] = 4 tanden.
2. De [maatvoering] van het BE komt overeen met bestaand bestek. 5. De ME kan een kamkommer doorsnijden.
2.1 Het BE heeft [dezelfde] verhoudingen. 1. Hat BE haeft een [moderne] uitstraling.
21.1. De afstand van het handvat van LE en VO iis [hetzelfde]. [hetzelfde] = 120 mm 1.1. De vormen van het BE zijn achthoekig.
212, Het handvat van ME is [korter] dan van LE en VO. [karter] = 10-20 mm 1.1.1. Het uiteinde van het handvat is [hetzelfde).
2.1.3. De dikte van het handvat van LE en VO is [hetzelfde]. [hetzelfde] = 6 mm 1144 [hetzelfde] = vorm met afgesneden hoeken.
2.1.5. De breedtes van het handvatzijn allemaal [hetzelfde). [hetzelfde] = 10-15 mm 1.2, Het BE is gemaakt van acrylaat.
3. Het BE [voelt] chique aan. 2. De productietechniek van het BE is lasersnijden en buigen door middel van verwarmen.
3.1. De LE, VO, ME van het BE hebben een [bepaalde] gewichten. [bepaalde] = 45-35 gram 3. De LE heeft een [bepaalde] inhoud. [bepaalde] = 6 mL
4. Het BE kan waorden [schoon gemaakt]. 4, De VO kan [prikken].
4.1. [schoon gemaakt] = het BE kan in de vaatwasser, 4.1, [prikken] = in een ander voorwerp steken zonder dat het beweept.
4.2, [schoon gemaakt] = het BE kan worden afgewassen. 4.2, [prikken] = de VO heeft een [aantal] tanden. [aantal] = 4 tanden.
5. Het BE is [herkenbaar]. 5 De ME kan een komkommer doorsnijden.
5.1 Het BE heeft [dezelfde] stijl.
5.1.1. Het BE hebben dezelfde patronen.
5.1.2, Het BE hebben dezelfde vormen,
e FexBE s ool Voor het PvE van de lepel, vork en mes
6.1, De Fibonaeei verhoudingen [kloppen]. [kloppen] = 1:1,618 /
1. Het BE heeft een [ambachtelijke] vitstraling, H HH M H
e B ok s an, T S zie bijlage 1. Gezamenlijk is een analyse
1.2, De productietechniek van het BE is smeden. .
1.3. Het BE is gemaakt van een stalen staaf.
2. De vormen van het BE zijn [hetzelfde]. gemaa kt[ ZOd at h Ierop het PVE ka n
2.1. [hetzelfde] = handvat heeft wendingen. . .o
3. De LE heeft een [bepaalde] inhoud. [bepaalde] = 8 mL WO rden gebaseerd Zle bIJlage 2.
4, De VO kan [prikken].
4.1. [prikken] = in @en ander voorwerp steken zonder dat het beweegt.
4.2, [prikken] = de WO heeft een [aantal] tanden. [aantal] = 4 tanden.
5. De ME kan een komkommer doorsnijden.
1. Het BE heeft een [rustieke] vitstraling.
1.1. De vormen van het BE zijn bladeren.
1.1.1. Het uiteinde van het handvat is [hetzelfde].
1.1.1.1 [hetzelfde] = vorm van een boomstam,
1.2, Het BE is gemaakt van langzaam groeiend Lariks hout.
2. De productietechniek van het BE is 2agen en schuren,

3. De LE heeft een [bepaalde] inhoud. [bepaalde] = 10 mL O
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Krasbestendigheid: ga met schy Urpapier gver alle samples en geef —
aansluitend een cijfer 1 tot 10, 1 vaor materiaal wat het meest kras 7 > Q
gevoelig is. ‘5 i

Hardheid meten, noteer de waarden, 0.8
Trekproef, doe dit bij een van de samples, vergelijk de &g
meetgegevens aan het einde van de les de drie verschillende :
samples (maar ook optisch), wat ralr.ho,;;

——
Weeg de samples en noteer het gewicht. 2¢ 5ol 7r1] 8,95 }.:-::_E ::;:.-{ n< [RLME [H-[( E N

R - R Naast het Materialen Lab en het
practicum van krachten zijn we ook

o S Op excursie geweest naar het bedrijf
b oot i ' s Ahrend in Sint-Oedenrode en naar
T o Piet Hein Eek in Eindhoven. Zie

bijlage 3 en 4 voor de fotocollages
Zie bijlage 5 voor opdracht van de

OPDRACHTEN ~ *.

Onderstaande opdrachten dien je uit te voeren voordat je naar het practicum komt.
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de BOTA

PRODUCTIETECHNIEKEN

e Computer numerical control oftwel CNC, een
computergestuurde freesmachine. Het bestek zal
gemakkelijk worden geproduceerd met deze machine
omdat het ook met 3D werkt.

e Lasersnijden, de laser is snijdt zeer fijn waardoor het
materiaal minimaal warmte-beinvloeding ervaart, dit zorgt
voor minimaal materiaalverlies. Om het bestek dan af te
maken moet er dan wel een tweede productietechniek bij
van pas komen, zoals bijvoorbeeld schuren.

e Schaven, zorgt voor een mooie afwerking van het bestek,
aangezien het dan heel gedetailleerd wordt. Naast deze
productietechniek zou er nog wel een tweede erbij moeten,
zodat het materiaalverlies kan worden geminimaliseerd.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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de FIBO

PRODUCTIETECHNIEKEN

e Vacuumvormen/thermoforming, eris veel vrijheid in de
vormgeving, dit is voor bestek ideaal. De investering in een
matrijs is relatief laag, dit is ook voordelig.

e Spuitgieten, een productietechniek waarbij complexe
producten kunnen worden gemaakt.

e Vacuumgieten, met deze techniek kunnen er 3D modellen
worden gemaakt. Het kan alleen wel vaak in kleine series
worden gemaakt, aangezien het matrijs slijt.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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de TWISTER

PRODUCTIETECHNIEKEN

e Matrijssmeden, deze productietechniek vormt het bestek
onder een tweedelig matrijs en behoudt de
hoogwaardigheid van de eigenschappen van het materiaal.

e Gieten, veel vormvrijheid en kan in 1 stap worden
geproduceerd. Dit is ook erg voordelig.

e Watersnijden, hierbij is nauwelijks nabewerking nodig. Alleen
bij deze techniek kan platte plaat worden bewerkt, dus er
zou dan nog een tweede techniek bij van pas komen. Die het
metaal kan draaien bijvoorbeeld.

Hoe ik het bestek zelf heb gemaakt, zie mijn padlet week 3
beeldmateriaal.
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ID (SUB)EISEN | (SUB)REQUIREMENTS ACCEPTATIEWAARDE
(waarde + eenheid)
1. De lepel (LE) kan voedsel naar de mond brengen.
1.1. De LE kan vloeistof houden zonder te lekken.
1.1.1. De LE heeft een bolling.
1.2, De lepelschep van de LE kan een [bepaalde] hoeveelheid scheppen. [bepaalde] = 15 mL
2, De verhouding van de lepelschep en handvat kloppen.
2.1, De Fibonacci verhouding [klopt]. [klopt] = 1:1,618
3, De lepelschep heeft een [bepaalde] breedte. [bepaalde] = 30-45 mm
4, De lepelschep heeft een [bepaalde] lengte. [bepaalde] = 70 mm
ID (SUB)EISEN | (SUB)REQUIREMENTS AEIFLILA D)2
(waarde + eenheid)
1. Het mes (ME) kan snijden.
1.1. Op het ME kan [genoeg] kracht worden uitgeoefend om voedsel door te snijden. [genoeg] =.. N
2, Het ME kan smeren,
3. De verhouding van het lemmet en handvat kloppen.
3.1 De Fibonacci verhouding [klopt]. [klopt] = 1:1,618
4, De dikte van het lemmet is een aantal keer zo klein als de dikte van het handvat. [aantal] = 2-3 keer.
4.1 Het lemmet heeft een [bepaalde] dikte. [bepaalde] = 1-2 mm
4.2, Het handvat heeft een [bepaalde] dikte, [bepaalde] = 2-6 mm
5. Het lemmet heeft een [bepaalde] breedte. [bepaalde] = 20-30 mm

(SUB)EISEN | (SUB)REQUIREMENTS

ACCEPTATIEWAARDE
(waarde + eenheid)

1. De vork (VO) kan voedsel naar de mond brengen.

1.1. De VO kan voedsel houden.

1.2, De VO kan in voedsel prikken,

1.2.1. De VO heeft een [aantal] tanden. [aantal] =4 tanden

2, De verhouding van de tanden en handvat kloppen.

2.1 De Fibonacci verhouding [klopt]. [klopt] = 1:1,618

3. Het kopstuk heeft een [bepaalde] breedte. [bepaalde] = 30-40 mm
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GEHEEL
cm Vork
19,5
20
17
17,5
17,5
19,5
21
18
19,5
18
16,5
18,5
20
18,65385

BREEDTE

cm Vork
1,5
1,5

-

=

-
[ LI TR T N N,

14

1,346154

Mes
22,5
215
21
20
19,5
22,5
20
21
215
21
16,5
23
23
21

Mes

15

1.5

1.5

0,75

1

2

1,5

15

&

15

15

1

15

2
1,442308

Lepel

19,5

19,5

19

17

17,5

19,5

21

19

19,5

18

16,5

20

19,5
18,88462

Lepel

1,5
1

15

1

15

2
1,461538

HANDVAT
cm

DIKTE
mm

Vork

11

12,5

11

11,5

11

13

13,5

11

12,5

11,5

11

12

12
11,80769

Vork

.

=) W L LA R R RS ORI LA R LA BRI

2,576923

Mes
13
12
12
10
11,5
11,5
10,5
11,5
10,5
11,5
9,5
11
10
11,11538

Mes

L T Y B B Vo = R =

4,923077

Lepel

13

12

12

11,5

11

13

135

12

125

115

11

115

12
12,03846

Lepel

.

[ SR TE R VSRR W, B R R N E R B NI W, B N

2,576923

Bovenkant Mes

=

[
&
e S T O e T S S

1,038462
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Voor verdere toelichting zie mijn padlet.
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