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THERMICA MEXICANA, 5.A. DECV.

Es una empresa Mexicana constituida en 1997, con el objeto
de satisfacer una necesidad en el mercado nacional e
internacional coma es el servicio de tratamientos térmicos
en general,

sSomos la compania mas fuerte en este ramo a nivel nacional
en la gque combinamos la experiencia de nuestro personal
profesional vy altamente experimentade con un servicio
inigualable, asi como la utilizacion de equipamiento de
lltima generacidn para ofrecer soluclones concretas en el
apartado de los tratamientos termicos en campo a costos
competitivos.

Realizamos nuesiros servicios utilizando dos métodos.,

1) Método eléctrico: El cual consiste en emplear maguinas
de 6 o 18 wvias compactas utilizando resistencias de ceramica
flexibles, siendo este ideal para la realizacién de trabajos
[ocales en tuberias, e5pacios de poco acceso, geometrias
simples v complejas, asl como en reparaciones locales de
EqUIPOSs O recipientes.

2} Metodo de combustion a gas: El cual es ideal para
trabajos de mayores envergaduras ¢ para recipientes de
dimensiones mayores tales como torres, reactores, esféricos,
tanques de almacenamiento, hornos, etc., por este méodo
se pueden |levar a cabo dos variantes, auto-horneado o en
hornos temporal.

Muesiros Sericios:

Precalentamiento controlado,

+ Relevado de esfuerzos,

* Remocidn de hidrogenao.
s Deascontaminacion,

« [Dilatacion.

* Templado,

& Revenido,

* Recocido,

» MNormalizado.

+ Sinterizado.

# Secado de concretos refractarios.
# Curados fendlicas.

+ Calentamiento de hornos.

Tomas de durezas,
Fabricacion v reparacién de equipos para T.T.

Todos nuestros servicios estan basados en las normas
aplicables tales como ANSI ASTM, ASME, NBIC, NACE, AAR
APL AWS, Btc., nuestros equipos se encuentran debidamente
calibrados y certificados por un tecnico certificado nivel 11,
ask como de contar con personal técnico capaditado v
certificado por niveles el cual brindan la confiabilidad en los
servicios y asi garantizar la mejor calidad a nuestros clientes.
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También suministramos refacciones, accesorios y materiales
consumibles para las mismas tales coma: Elementos
calefactores flexibles de ceramica tipo CP.. alambre termopar
Q/Q tpo "K", alambre termopar “cefir" para altas
termperaturas, alambre compensador de  termopar,
controladores de temperatura, graficadores de 12 o 24
puntos, equipos fijadores de termopares, equipo perneadora
de clavos, colcha de fibra ceramica, cables dobles de
potencia, divisoras triples, etc,, los cuales son fabricados con
los estandares mas altos de calidad y que importamos de
Estados Unidos siendo nuestros proveedores los mismos que
fabrican estos productos para las empresas lideres
prestadmas de servicios en este campa, en LUSA Y CAMADA.

Asi mismio ofrecemos maguinas de & vias para fratamientos
térmicos marca THERMICA MEXICANA v una opcldn de una
maquina de importacidn LISA,

Tambien ofrecemas el servicio de manbtenimiento preventivo,
correctivo o reparacién en general, asl como los servicios de
calibracion v certificacion a maquinas & wias para
tratamientos termicos,
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SOMOS LA MEJOR OPCION
EN TRATAMIENTOS TERMICOS




METODO ELECTRICO

El rratamiento térmico a través de resistencia eléctrica de baja tensién utiliza resistencias de ceramicas flexibles a 80 voltios
tejidas con alambre con base cromo - niquel el cual proporciona un enfoque rapido vy conveniente para muchos trabajos,
particularmente para los servicios de precalentamiento v relevado de esfuerzos que son los mds comunes.

PRECALENTAMIENTO CONTROLADO.

Muestros equipos eléctricos de 6 vias controlan y precalientan
la soldadura para reducir el estrés térmico de tres maneras
principales, Primero, elimina la humedad que liberaria
hidrégene que podria penetrar en el acero v causar
porosidad y posterior agrietamiento. En segundo lugar,
reduce la pérdida de calor en el metal circundante, lo que
minirmiza la tasa de endurecimiento de la soldadura y permite
que escape el hidrégeno presente. ¥ finalmente, mejora la
microestructura v la durabilidad de la zona afectada por el
calor.

RELEVADO DE ESFUERZOS.

El rratamienta térrmico PWHT e realiza para mantener o
mejorar la resistencia del material v las propledades
mecanicas, asi como para aliviar las tensiones residuales, El
alivio del estrés o el alivio de tensiones se realiza a una
temnperatura alta y por lo general durante un periodo de
tiempo mas largo que el precalentamiento. 5 pueden
desarrollar tensiones en las soldaduras debido a los altos
niveles de restriccion y fuerzas de contraccion, Estas
tensiones pueden no hacer que la pieza se agriete de
inmediato, pere reducen significativamente la vida de fatiga
de la estructura o companente soldado, por |0 que el PWHT
garantizara el alivio de esas tensiones residuales gque se
generan durante el proceso de soldadura y estas deben
realizarse de acuerdo con los cédigos o estandares
especificos que rige la fabricacion de la estructura o
camponente,




TEMPLADO.

Es el proceso térmico por el cual las aleaciones de acero y el
hierro fundido se fortalecen y endurecen, estos metales constan
de metales ferrosos y aleaciones por lo que clertos clientes
requieren obtener cierta dureza en sus piezas de trabajo, este
proceso se realiza calentando el material a una cierta
temperatura, dependiendo del material (indicaciones de la ficha
técnica), y luego es enfridndolo rapidamente ya sea en aceite,
salmuera, aire forzado o calmado, etc.

REVENIDO.

El revenido del acero consiste en aplicar cierta temperatura al
metal durante determinado tiempo para mejorar sus
caracteristicas mecanicas, asi como para reducir las tensiones
internas de la pieza tras el temple o la deformacion en frio,
incrementando, ademas, su ductilidad y tenacidad. 5e realiza
siempre tras el proceso del templado gue vuelve al acero fragil,
aportando dureza y resistencia mecanica A la aplicacién conjunta
de estos dos tratamientos térmicos se le llama bonificado.

OTROS TRATAMIENTOS TERMICOS:

(Descontaminacién, remocién de hidrogeno, dilatacion, normalizado, diluciones térmicas, recocido, etc.}. Ofrecemos
una gama de servicios para alterar |as propiedades de los metales que pueden o no conteneér soldaduras,

VENTAJAS DE LOS EQUIPDS ELECTRICOS:

¢ Controles en las soldaduras para reducir el estrés térmico.

+ Mejora la microestructura y la durabilidad de la zona afectada por el calor,

* Reduce el temple del metal y reduce las tensiones de traccion, lo que minimiza el riesgo de fractura fragil, el estrés y el
agrietamiento por corrosion v la fatiga del metal,

s Azegura la integridad estructural del recipiente ¢ unidad durante el tratamiento.

+ (Obtiene lineas congeladas que vuelven a fluir rapidamente v las mantiene fluyendo hasta que el sistema de trazado de
vapor de su planta vuelva a funcionar.

+ Mejora la integridad de los componentes seldados y minimiza el riesgo de agrietamiento relacionado con la fabricacion.

CONTAMOS CON EQUIPOS ESPECIALIZADOS:

33 Maquinas de 6 vias,

33 Equipos fijadores de termopares.

8 Equipos moto-generadores de energias de 175 a 250 kw.
& Equipos durdmetros digitales,

B Equipos fijadores de clavos.

1 Flotilla vehicular de mas de 30 unidades.

Todos los materiales consumibles en Stock.




METODO COMBUSTION

La mayoria de los proceses de tratamiento térmico requieren un control precise de la temperatura del material, Con la
llegada de los quemadores de combustidn de accidn rdpida v los sistemas de control de quemadores, es facil implementar
una respuesta muy eficaz.

Los quemadores del equipe estan disefiados especificamente para entregar la cantidad exacta de calor requerida segun las
especificaciones del trabajo. Comdnmente, esto varia de 1 a 10 millones de BTU (tamafio de la boquilla de 2 a 8 pulgadas, 51
a 203 mmyj,

RELEVADO DE ESFUERZOS.

El PWHT es un paso crucial para maximizar la vida del eguipe o
recipiente de proceso. El relevado de esfuerzos homologa las
propiedades del metal base y de aporte y reduce las tensiones de
traccion, minimizando el riesgo de fracturas o fragilizaciones, tensiones
y grietas por corrosion, asi como la fatiga del metal. Esto es
especialmente importante para los equipes utilizados en entornos de
servicios hostiles.

Muestros ingenieros garantizan la integridad estructural del recipiente
con el apovo de nuestros equipos especializades v la avanzada
tecnologia de control preciso que se necesita para obtener el maximo
beneficio del tratamiento térmico, este servicio se puede realizar de
dos maneras, la primera es a través de |a fabricacidn de un Horno
Temporal que se erige en sitip, satisfaciendo las dimensiones del
recipiente o equipo, la segunda es utilizando el mismo recipiente como
su propio homo (Auto horneado);, ambas formas estan avaladas por el
-:lfldlgﬂ ASME, SEC VI, DIV, 1,

-

H-;Hi'ni
= el

)

|
L

=




SECADO DE CONCRETO REFRACTARIO.

El secreto de una buena vida de un material refractario es un
curado profesional mediante la eliminacion controlada del agua
presente en el refractario, esto lo logramos utilizando nuestro
sisterna de combustidn a alta velocidad para garantizar que
cada pulgada de su refractario se caliente de manera uniforme
y controlada.

Muestro sistema estd disefado para eliminar por completo el
agua libre y quimicamente retenida para minimizar el astillado v
el agrietamiento, también prevenimos la formacidn de
tensiones térmicas que podrian debilitar el refractario, asi como
de minimizar el potencial de deslizamiento. También realizamos
calentamientos controlados v paradas gue pueden extender
aun mas la vida refractaria.

CURADO FENOLICO.

En Las resinas termoestables son importantes y
ampliamente utilizadas en algunos materiales,
normalmente estas resinas son liguidas vy se
encuentran a temperatura ambiente,

El curado fendlico es un proceso el cual ocurre
durante & calentamianta, la resina a nivel molecular
sufre transformaciones quimicas y estructurales en las
que se FI:II'ITI-EII'I estruciuras entrecruzadas o
reticuladas, esto se puede lograr utilizando nuestro
sisterma de equipos a gas aplicando el calentamiento
de su temperatura de acuerdo con  las
especificaciones del material aplicado.



SECADO Y CALENTAMIENTO DE HORNOS

El secreto de wun buen calentamiento radica en la
tecnologia de nuestros equipos que funcionan con
excess de alre, los cuales han sido especialmente
desarrcllados para el calentamiente de todo tipo y
tamaifio de hornos, El sistema nos permite generar
presion positiva en el hogar del horno asegurando
temperaturas uniformes vy homogéneas,

Contamos con equipos tales:

MEXICANA | |
SADECV » Cabina de gas con capacidad de control hasta

— . 10,000,000 BTLF s,

Isn MI :2015 ¢ Quemadores 3 a 10,000,000 BTL s,

* Turbo ventiladores de 260 ft3/m.

¢ Vaporizadores de gas electricos de 160 U5 Gal/Hr.

+ Registradores de temperatura de 24 puntos.

* ‘Valvulas reguladoras de presion de gas.

s Accesorios tales como codos, Tee, extensiongs W Canos
fabricados en Acera Inoxidable,

* Suministro de energia a través de equipos moto-
generadores de 155 a 225 RKw.

* Materiales consumibles tales como alslamiento
termica, sensores de temperatura (termopares tipo
KL

* Herramienta especializada para los trabajos de
calentamiento.
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OTROS SERVICIOS

En THERMICA MEXICAMNA no solo nos dedicamos a los servicios de tratamientos térmicos en general por meétodo eléctrico yo
combustidn, sino que también ofrecemos maguinas eléctricas de 6 wias ya que somos fabricantes de dichos equipos,
contamos con 2 opciones para el mercado, uno hecho en Mexico que es nuestro modelo 2500GR12PY y la otra es de
importacidn USA v [a tenemos como modelo 3216GR12PC.

FABRICACION DE MAQUINAS DE 6 ViAS.




SERVICIO DE REPARACION DE ELEMENTOS CALEFACTORES FLEXIBLES.

CAPACITACION DEL PERSONAL TECNICO.

Los tratamientos térmicos constituyen una aplicacidn importante dentro del area de procesos industriales de nuestra
compania. Por ello hemos disefado cursos para dotarlos de los conceptos vy conocimientos téonicos bdsicos acerca del terma.

La finalidad del técnico en tratamientos térmicos es tener el conocimiento necesario y adecuado para la interpretacidn de los
codigos y normas internacionales que rigen y aplican para este tipo de servicio, asi como para el manejo, operacion y uso
adecuado de los equipos de tratamientos térmicos para la realizacién de los prooesos térmicos regueridos, tanto en una
junta de tuberia de 1/2" hasta un equipo de dimensiones mayores {reactores, torres, etc.). De esta forma el técnico puede
verificar las transformaciones fisicas, asi como las modificaciones en la estructura molecular v otros cambios en la
compasicion de los metales,

Para facilitar la comprension de ese proceso, nuestros cursos se dividen en cinco secciones, destinando la primera de ellas a
intreducirles en el conocimiento de los metales y del dmbito de aplicacidn de los tratamientos térmicos; la siguiente se
presenta las particularidades de los diferentes métodos de aplicacidn de tratamientos térmicos; la tercera seccidn aborda el
tema de la composicidn de una magquina de tratamientos térmicos, asi como las razones de la conveniencia de su uso v
centrandose especialmente en el estudio de las partes y accesorios de diche equipo, la cuarta seccidn se llevara a cabo en el
campo de trabajo va que esta seccidn comprende la practica donde se les ensefiard a utilizar un equipo de tratamientos
térmicos, asi como a utilizar los instrumentos y accesorios requeridos para la realizacion de un servicio de relevado de
esfuerzos, la quinta v ditima seccidn comprende una evaluacion final.

ol ]

I‘\‘-"\-':i 'h:fl-: lH'\.'\. :'\:;

..I {- |

'\.I. .l.

-lh:_ -“MHHIU@ \‘r
% ek X
’ e 5 sertys 5
% g

U o, = g - ; - E it e il Sl



PARTICIPACION EN LA ELABORACION DE LA NORMA DE REFERENCIA DE PEMEX
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THERMICA MEXICANA es la Onica empresa que actualmente se
encuentra en oolaboracidn con el comité de normalizacidn de : — i A e ey i
Petroleos Mexicanos (PEMEX) v organismos subsidiarios, para la
elaboracidn de la norma de referencia la MFR-208-PEMEX-2008 en el
2008 asi como en su revision del 2014 referente al RELEVADO DE
ESFUERZOS MEDIAMTE RESISTEWNCIAS CALEFACTORAS O POR
COMBUSTION DE GAS.

Actualmente las NRF pasarén a ser especificaciones técnicas o
alcances de contratos, para lo cual THERMICA MEXICAMA se
encuentra trabajando con la Subgerencia de Ingenieria Mecanica Y

Tuberfa a cargo del ing. Gabriel Gallepos Veldzquer los RELEVADO DE ESFUERZOS MEDIANTE
c-:ﬂrd:nar.lures 1ﬁ Carlos Tgaracena el In E"Iartin Cerf'lantes{in'ua FESSTENGIAS CALEEACTORAZ O POR
B ¥ B- r COMBUSTION DE GAS

para nuevamente realizar su revisién ya gque hubo cambios s Yo i Paerencs zascess ¢ soavis & b 8500 PEVES 220
ZuFecha 11 e deareiey du IR0

significativos en los cddigos internacionales a los que se apega la
parte del ratamiento térmico.

También, se estd trabajando en colaboracién con esta Subgerencia
para impartir capacitacion a los ingenieros supervisores en distintas
residencias ublcadas en los centros de Refinacidn, empezando en la
Refineria Miguel Hidalgo ubicada en Tula de Allende, Hgo., a cargo
del Ing. jorge Rangel Rosales.
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THERMICA MEXICANA EMPRESA CERTIFICADA EN ISO

THERMICA MEXICAMA es una empresa que tiene como objetivo la entera satisfaccion de
nuestres clientes ¥ para ello estamos comprometida con [a mejora continua de nuestros
procesos, productos y servicios, es por ello que nos es de suma importancia comprender
el papel gue juegan las normas ¥ estandares internacionales enfocado en la calidad,
ambiente v en la seguridad v salud en el trabajo dentro del sector industrial v
empresarial.

Es por ello que hemos tomade la mejor desicidn que fue implementar v certificarnos
bajo el sistema 150 9001, 150 14001 e 150 45001,

I=0 9001: Es el sistema de gestion enfocado a la calidad, el cual contiene una serie de
procesos cuyo propdsito es impregnar de calidad todo lo que THERMICA MEXICAMA
promueve en tanto a nuestros productos v servicios dando cabal cumplimiento con los
requisitos de nuestros clientes vy asegurando en todo momento la mejora continua de
NuUestros procesos.

150 14001; para lograr los resultados previstos, incluida la mejora de su desempefio
ambiental, la organizacidén debe establecer, implementar, mantener ¥ mejorar
continuamente un sistema de gestion ambiental, que incluya los procesos necesarios y
sus interacciones, de acuerdo con los requisitos de esta norma internacional.

150 45001: la organizacidén debe establecer, Iimplementar, mantener y mejorar
continuamente un sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo, incluidos los
Procesos Necesarios v sus interacciones, de acuerdo con los requisitos de esta norma.
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Visitanos en nuestra pagina
web, solo escanea el codigo QR

Contamos con sucursal en:

Mérida, Yuc.
Tula de Allende, Hgo.
Monterrey, N.L.

THERLECA WENICARE, . a
e DECY

Ubicanos en nuestra
matriz

Venustiano Carranza #30 Col. Canticas
Cosoleacaque, Ver., C.P. 96343.
Tel.: (921) 2157557 /2157561 /21589 02
Correo: thermicamex@thermicamex.com
B www.facebook.com/thermicamex




