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SU SEGURIDAD ES
NUESTRA PRIORIDAD

La seguridad del abrasivo comienza con nosotros. Su seguridad es nuestra principal prioridad asi que todos los productos
Norton estan fabricados conforme a las normas europeas e internacionales en materia de salud, seguridad y medio ambiente
mas rigurosas. Comprendemos que el entorno en el que trabaja es duro y exigente, los riesgos y las expectativas son altos,
arriesga sus extremidades y su vida cada vez que coge una maquina para cortar, rectificar o lijar. Por eso, siempre nos
aseguramos de que nuestros productos funcionen al mas alto nivel, de manera seguray, no solo eso, nos importa mucho
mantener unas condiciones de trabajo seguras para nuestros propios empleados en todo el proceso de produccion.

0Sa®

La Organizacion para la Seguridad en los Abrasivos
Somos uno de los miembros fundadores de la 0Sa® por lo que destacamos como fabricantes de productos de calidad
y con los maximos niveles de seguridad y nos sentimos orgullosos de ser portadores de la marca. Todos los afios,
gracias a un sistema estricto de auditoria y supervisién, conservamos nuestra reputacion como fabricantes

fiables, seguros y responsables de abrasivos de calidad. Cumplimos las normas europeas e internacionales
EN12413, EN13236 y EN13743 relativas a productos diamantados, aglomerados y de lija y las normas 1SO 9001,
14001 y OHSAS 18001 relativas a nuestras plantas de fabricacion. Y esto no solo lo hacemos porque constituye

un requisito legal sino también porque nos preocupamos por ello. Elija productos de la marca 0Sa®, de
calidad probada y con la maxima seguridad.

FEPA

Federacion Europea de Fabricantes de Abrasivos
También somos uno de los miembros fundadores de la FEPA, por lo que siempre estamos
puntualmente informados de los ultimos marcos reguladores técnicos, juridicos y cientificos. De ahi
que siempre estemos un paso adelante. Junto con la 0Sa®, la FEPA se marca como objetivo apoyar
a las normas actuales de seguridad y los futuros avances.




INDUSTRIA METALMECANICA

En Norton, ofrecemos soluciones
abrasivas para la eliminacion de oxido,
soldaduras, revestimientos, acabadoy
pulido de superficies. Productos
disenados para llevar a cabo cualquier
aplicacion en diferentes niveles de
exigencia.

INDUSTRIA FUNDICION

El hierro fundido que se utiliza en la
fundicion requiere productos
abrasivos de alto rendimiento, por
esto en Norton encontraras productos
fabricados con granos de zirconio de
primera calidad. Como disco de corte y
desbaste especial para conseguir un
corte rapido y limpio. Disefado para
eliminar la maxima cantidad de
material en el menor tiempo posible.

®
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INDUSTRIA DE AUTOPARTES

Contamos con un portafolio extenso en
abrasivos para el acondicionamiento
de acero, corte y rectificado de hojas,
barras, piezas redondas, rollos y tubos
han sido disenados para mantener la
productividad en niveles altos y los
costes en niveles bajos.

INDUSTRIA MADERA

Tanto si se dedica a la carpinteria
como al revestimiento de suelos o la
fabricacion o restauracion de muebles,
Norton le ofrece una

completa gama de productos para
calibracion, afilado de herramientas,
lijado y acabado.
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Los discos de corte y desbhaste Norton ofrecen
el maximo rendimiento en los entornos de

NUESTRAS ETIQUETAS CONTIENEN TODA LA INFORMACION NECESARIA
PARA EL USO ADECUADO DE NUESTROS PRODUCTOS trabajo mas exigentes e incluye las soluciones

i FAnm oty o R TR Tt g « mas modernas para trabajos de corte, deshaste

y acabado de superficies sobre cualquier
material de los mercados de fabricacion

« industrial.
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SEGURIDAD

EN DISCOS

ESPECIFICACION DE LA FORMA
TIPO 27

N

DISCOS DE DEBASTE DE CENTRO
DEPRIMIDO

Aplicacion: desbaste

INFORMACION TECNICA

TIPO 41

DISCOS DE CORTE PLANOS

Disponible en diametros de 50 -400
mm para maquinas portatiles y 250-
400 mm para maquinas fijas.

Aplicacién: corte

ANILLO METALICO
CON FECHA DE
CADUCIDAD

V = FECHA DE CADUCIDAD
(VALIDEZ) (TRIMESTRE DE
FABRICACION + 3 ANOS)

PRIMER TRIMESTRE

PROTECCION PERSONAL

Gafas protectoras, proteccidon autitiva, guantes
protectores, mascarillas anti-polvo y, su las
condiciones son extremas, proteccion adicional
en el rostro. Se deben utilizar delantales de
cuerpo y calzado de seguridad.

Proteccion Utilizar
de laboca guantes

TIPO 42

DISCOS DE CORTE DE CENTRO
DEPRIMIDO

Disponibles en didmetros de 76 -

230 mm para maquinas portéatiles

Aplicacion: corte

Vo1

©® ®

Gafas Proteccion
protectoras auditiva

SEGUNDO TRIMESTRE

®
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VELOCIDADES OPERATIVAS SEGUN EN 12413
DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

Diametro del Disco
(mm / pulgadas)

Velocidad Operativa méx. (RPM)

15/4%" 13300
180/7" 8500
230/ 9" 6650
350/ 14" 4400
400/ 16" 3850
V04 Vo7 V10

TERCER TRIMESTRE CUARTO TRIMESTRE

Ejemplo: VO4/2021 indica que el anillo ha sido fabricado en el 2° trimestre de 2018 y se aconseja su uso antes del 2°
trimestre de 2021.

©C990 6

Leerlas Disco Uso en seco No utilizar
instrucciones danado desbastar sinagarrar
conambas

manos



SEGURIDAD

PASO 01 Revision

Realice una inspeccion
visual para identificar
posibles dafios
provocados por un
transporte inadecuado.
Verifique la fecha de
vencimiento del disco,
son 3 afios a partir de la
fecha de fabricacion.
Esto lo puede encontrar
en la arandela del
disco, al igual que el
material

a cortar.

Para montar el disco, utilice

siempre la llave original del
equipo; para fijarlo apriete
s6lo lo necesario. Nunca
utilice martillos o
cualquier otro tipo de
herramienta para

dicho propésito. Al
encender la maquina
por primera vez, nunca se
pare delante del discoy
déjelo girar libremente
durante un minuto antes de
iniciar la operacion. jSiempre

utilice guardas de proteccion!

Los discos se
deben almacenar

en posicién

horizontal en

estantes planos,
preferiblemente

en su embalaje

original. La humedad
relativa debe ser menor
al 50% y en temperaturas
entre 15y 25°.

Fije la pieza a trabajar
para evitar vibraciones que
pueden generar riesgo

de accidentes. Luego, realice

una prueba en vacio, que consiste
en accionar el disco dentro de
una caneca sin tener contacto
con la pieza a trabajar,
permitiendo al disco estallar
sin ningin iesgo en caso. i ilEES
de presentar alguna

fisura interna. Recuerde, durante
el corte debe aplicar una presion

media y constante.

Verifique las RPM
del disco y de la
maquina. La
rotacion del eje,
en ninglin caso,
debe exceder las
RPM marcadas en

el disco. En caso de

dudas o desconocimiento
acerca de las RPM del eje
de la maquina, utilice un

tacémetro como soporte.

PASO 07 Aplicaciones

No afile herramientas en la cara del disco. La malla

es la garantia de seguridad del mismo, si desgasta la

tela, el disco se puede romper.

®
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PASO 04 Bridas

Utilice siempre bridas originales proporcionadas
por el fabricante de la maquina, estas

deben poseer depresiones adecuadas y deben
estar siempre limpias y planas. Es importante
resaltar que tanto la brida delantera como la

posterior deben ser de igual tamaiio.

PASO 08 Angulo de aplicacién

Disco de desbaste: Disco de
300 a 45° corte: 90°



DISCOS DE

QUANTUM
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CORTE FINO
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MULTICOR
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DISCO DE

CORTE FINO
4Y2x 364 x7/8"
115x1,0x2.23mm
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MULTICORTE

M- 13300RPM -80mis  §
2Telas §

o

Caracteristicas:

Disco superfino ideal para trabajos industriales
que requieren mayor rendimiento. Uso en acero
inoxidable, aceros en general, hierros negros,
dulces y todo tipo de metales.

Beneficios:
Maximo rendimiento, mayor nimero de cortes
por disco.

& FORMA 41
s e ammmell MEDIDA 4% 7 9" ESPESORmM 1 16 2

66253371289 DISCO CORTE QUANTUM 115x1.0x22.23 (T41)
66252931358 _DISCO CORTE QUANTUM 115x1.6x22.23 (T41)
66252931375 DISCO CORTE QUANTUM 180x1.6x22.23 (T41)
59 _DISCO CORTE QUANTUM 230x2.0x22.23 (T41)

6625293
66252839493 _DISCO CORTE QUANTUM 180x1.6x22.23 (T42)

66252839494 DISCO CORTE QUANTUM 230x2.0x22.23 (T42)

Caracteristicas:
Disco superfino para el uso en acero inoxidable y
aceros en general.

Optimo rendimiento, corte rapido, sin rebaba y sin
quema de la pieza. Baja generacion de calor.
Mayor rapidez. Menor fatiga del operario.

MEDIDA 4"

ESPESORmm 1 1.6 2

-Y_ FORMA 41

Caracteristicas:

Fabricado con carburo de silicio. Brinda mayor
precision, produce menos ruido al trabajary
disminuye el desperdicio de material.

Caracteristicas:
Discos estandar de doble aplicacién, corte y
desbaste de metales.

Beneficios:

Ideal para realizar cortes sobre materiales
ceramicos (losetas y azulejos), aluminio, acero,
inox, piedra, cobre, PVC, entre otros.

Beneficios:
Ideales para operaciones de corte y desbaste
sobre metales.

< FORMA 41
s MEDIDA 47 7" 9" ESPESORmm 4 el MEDIDA 47 7" ESPESORmm 116

66252642091 _DISCOMULTICORTE 115K 1.0 X222 41

66252844201  DISCO MULTICORTE 180X 1.6 X22.23 - T41




DISCOS DE

®

SAINT-GOBAIN

g,CUﬁ.LES SON SUS BENEFICIOS? [ ®
CONFORT DEL OPERARIO GEBAM“:

se reduce la fatiga de la mano al disminuir las vibraciones del corte
MENOS TIEMPO DE CORTE ® ADEBN.TRGE

con un disco mas agresivo en dos espesores para mayor velocidad
y duracion del disco

o s MENOS TIEI'-‘IP.C.I DE IHACTI‘VI DAD ‘|" RESIDUOS. ACCION DE CORTE EXTRASUAVE. GRACIAS
con mayor duracion del disco y menos discos necesarios A NUESTRO GRANO CERAMICD PREMIUM

NO&DZZ - BF&1
HAX; 12250 rpm
Bimis

@QeN /

"

» YouTube
e
Caracteristicas: duantums

Maximo rendimiento con un nuevo nivel en confort,
duracion y velocidad de corte. El grano ceramico le
confiere un caracter unico. Espesor 1,0 mm para

) Se deben segu\' las instrtlci‘pnes de segu/rigad facilit por los\fabricantes de las

maxima velocidad y confort. Espesor 1,6 mm para NORTON TIPS magquinas. Todos los protectaFes, cubiertas y carcasasyguardas de Sgguridad deben
una estabilidad absoluta y mayor duracién. y i~ ben

j A estar bi‘en cotocados-en la Mdquina durante’el corte y 'desbaste. No
Beneficios: ‘ g modificarse bajo ninguin concep -aprasivos no deben utilizarse cefca de
R 3

materiTl inflamable o enuniento! n riesgo de explosién.

TS

Para mayor precision, velocidad y un corte mas
preciso, con niveles de vibracion reducidos, que
ayudan al confort del operario durante mas tiempo.

&
$ FOR
\ B e el MEDIDA 4 ESPESORmm 1 1.6

66252931347 DISCO CORTE QUANTUM3 115x1.0x22.23mm (T41)
66252931349 DISCO CORTE QUANTUM3 115x1.6x22.23mm (T41)

PP: Pedido programado




DISCOS DE
1]39:7. 59§ 3

QUANTUM

230x 7,0 x 22,23
NO24P - BF27

-;, ; AE) 09@‘93?‘:
Y=
8 1711479153001 =

BDA 680 6MM CLASSIC

v

o

NORTON

ACO/ ACERD - INDX
23016,4 x 22,23 mm
T Tg

1ZATBRZY

v

0

ACO / ACEROD

230x 6,4 x 22,23 mm
I
A24 SBFZ1

®

SAINT-GOBAIN

v

o

BDA 600
L 3TEAS

Caracteristicas:

Grano ceramico con tecnologia de

autoafilado para alta eliminacion de material

en menos tiempo.

Beneficios:

Mas confortable y menos fatiga gracias a la
disminucion de la vibracion. Verdadero ahorro en
los procesos de desbaste.

S
§ ) MEDIDA 4'7 7" 9" ESPESORmm _ 7,0

66253371361 DISCO DESBASTE CERAMICO QUANTUM3 115x7.0x22.23
66253371364 DISCO DESBASTE CERAMICO QUANTUM3 180x7.0x22.23
66253371365 DISCO DESBASTE CERAMICO QUANTUM3 230x7.0x22.23

Caracteristicas:
Fabricado con granos zirconios premium. Alto
performance, maximo rendimiento.

Beneficios:

Excelentes en la remocion de soldaduras, rebabas
y aceros de alta exigencia. Ofrece mayor grado de
remocion que los discos convencionales. Indicado
para desbaste pesado, remocion de soldaduras y
aceros de alta exigencia.

Yop

‘ MEDIDA 4'7 7" 9" ESPESORmMm 6.4

66252841271  DISCO DESBASTE ZIRCONADO BDA680 115x6.4x22.23
66252842945 DISCO DESBASTE ZIRCONADO BDA680 180x6.4x22.23

66252841161  DISCO DESBASTE ZIRCONADO BDA680 230x6.4x22.23

Caracteristicas:
Fabricado con 6xido de aluminio premium para
trabajos profesionales. Optimo rendimiento.

Beneficios:
Rapida remocién de metales, ideal para la
industria metalmecanica

‘ 0 MEDIDA " 9" ESPESORmm_ 6,4

66252842857  DISCO DESBASTE BDA640 115x6.4x22.23
66252842859 = DISCO DESBASTE BDA640 180x6.4x22.23
66252841000 = DISCO DESBASTE BDA640 230x6.4x22.23

Caracteristicas:

Indicado para operaciones mas blandas, que no
requieren grande presion de trabajo, ni esfuerzo
mecanico.

Beneficios:

Disco liviano con malla de refuerzo en fibra de
vidrio. Alta remocién de material en operaciones
livianas.

5
$

_Y_ MEDIDA 4

66253370340  DISCO DESBASTE CLASSIC 115x6.4x22.23
66252842720  DISCO DESBASTE CLASSIC 180x6.4x22.23
66252842721  DISCO DESBASTE CLASSIC 230x6.4x22.23

7" 9" ESPESORmm 6,4
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DISCOS DE
TRONZADORA

RAIL CUT- NORZON Il RAIL CUT - A30X m
‘D\ O\
! 90°

1
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NUEVO BNA 26
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Caracteristicas:

Fabricado con alumina de zirconia. Realiza cortes

precisos con menor generacion de vibracion. Ideal
para uso en cortadoras de alta velocidad y fijacion
hidraulica.

&
$ FORMA 41
\ el MEDIDA 147 16" ESPESORmm. 3.0

66253363694 DISCO CORTE TRONZADORA RAIL NORZON 356X3.0X25.4
66253464415 DISCO CORTE TRONZADORA RAIL NORZON 400X3.0X25.4

PP: Pedido programado. Disponible también en 2 mallas y 4 mallas

Caracteristicas:

Fabricado con oxido de aluminio. Brinda cortes
rapidos y consistentes sobre una gran variedad
de materiales.

"
& rormast

D 4 ——

66253260462  DISCO CORTE TRONZADORA RAIL A30X 356X3.0X25.4
66253259935 DISCO CORTE TRONZADORA RAIL A30X 400X3.0X25.4

PP: Pedido programado

MEDIDA 14" 16" ESPESORmm 3.0

Caracteristicas:

Disco de corte para uso en tronzadoras.
Grano de 6xido de aluminio premium.
Maxima productividad. Menor vibracion.
Corte de acabado uniforme.

Beneficios:
Aplicacion en variedad de metales desde acero
inoxidable hasta acero al carbono.

§ rorvant
\ —— MEDIDA 14" 16" ESPESORmm 2.8

66252842900  DISCO CORTE TRONZADORA BNA32 356X2.8X25.4
66252845190 DISCO CORTE TRONZADORA BNA32 400X2.8X25.4

Caracteristicas:

Fabricado con oxido de aluminio, liga para corte
rapido. Ofrece cortes libres, no quema la pieza y
no produce rebabas

Beneficios:

Fabricado con laterales reforzados que
proporciona maxima seguridad y estabilidad
en el corte.

9 o
‘ L sl MEDIDA 147 ESPESORmMm 2,6
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Caracteristicas: Caracteristicas:

Hecho con Norton SG BLAZE de ultima generacion Fabricado con granos ceramicos y respaldo en
oxido de aluminio ceramico y recubrimiento fibra vulcanizada. Con mayor poder de deshaste.
autolubricante. Ofrece la mas alta productividad ideal para aplicacion para nivelacion de superficies.
con el mejor - beneficio del mercado. Benefi .

Beneficios: Alto rendimiento, mayor vida Gtil. Desbaste rapido
Remocion rapida y fria. Mayor durabilidad y mejor y refrigerado. Resistente al rasgado.

acabado sobre acero inoxidable y aleados.

69957398010 |FIBRODISCO F980 180X22 GR.024
69957398011 | FIBRODISCO F980 180X22 GR.036
69957398013 | FIBRODISCO F980 180X22 GR.060
69957398014 | FIBRODISCO F980 180X22 GR.080

5539539249  FIBRODISCO F944 180X22 GR.036

Caracteristicas:

Fabricado en grano de 6xido de aluminio marron
Ideal para la remocion y nivelacion de superficies,
operaciones de uso general y mantenimiento

industrial en todo tipo de materiales.
Beneficios:

Gran resistencia al rasgado. Soportan grandes

esfuerzos y altas velocidades.

5539502997  FIBRODISCO F224 115X22 GR.024
66261199704  FIBRODISCO F224 115X22 GR.036

66261199711  FIBRODISCO F227 115X22 GR.080
5539503016  FIBRODISCO F227 115X22 GR.120

NORTONTIPS

un correcto montaje de los

os de fibra, utilice siempre
lc;s soportes de fibra con la
tuerca de sujecion. El respaldo
provee un 6ptimo flujo de aire
que mejora la vida util del disco.
No altere el tamano original del
disco ni utilice otro fibrodisco

como respaldo.

5539545150 |SOPORTE FIBRODISCO NYLON 115MM
5539545149 |SOPORTE FIBRODISCO NYLON 180MM
63642502122  SOPORTE FIBRODISCO HELICOIDAL 115MM
63642543425 |SOPORTE FIBRODISCO HELICOIDAL 180MM
63642543005 TUERCA DE RETENCION SPANNER N.834
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DISCO FLAP CLASSIC

o PN GO

FLAP NORTON

wewray

At

TaRaze.
]

0
Bt

Caracteristicas: Caracteristicas: Caracteristicas: Caracteristicas:

Elaborado con granos zirconados Respaldo en fibra de vidrio y grano zirconado. Fabricado con granos 100% zirconio sobre Soporte de fibra de vidrio y una camada Unica de lija
especializados y soporte plastico. Con Ideal para desbaste, con mayor seguridad, respaldo de fibra de disco. Ideal para trabajos con grano oxido de aluminio que proporciona un
sistema de doble lenglieta. Para uso en acero menor ruido, mas liviano y acabado limpio. lijeros y de baja presion. corte rapido y seguro con el mejor costo / beneficio.
inoxidable y otros metales. Beneficios: Beneficios:

Beneficios: Beneficios: Elevada eliminacion de material en desbarbado y Ideal para trabajos ligeros y de baja presién.
Sustituye los discos de desbaste y de fibra, Mayor vida que un disco convencional hasta un desbastes livianos.

reduciendo costos y tiempos 30%. Brinda acabados mas suaves.
de operacion. Alto poder de corte. _! é _i g

66623313736 | DISCO FLAP R822 180X22 GR-60
66623313766  DISCO FLAP R822 180X22 GR.80

e, wizeionoee DU 69957326945 | DISCO FLAP NORTON 115X22 GR.80 78072707800 |DISCO FLAP CLASSIC 115X22.23 GR.80
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GRATAS CON ESPIGO

¢ CUANDO UTILIZAR DISCOS FLAP?

¢ Eliminacién mas rapida de material * Menos cambios de disco, menor costos
¢ Acabado mas liso de mano de obra

e Corte mas frio ¢ Acabado mas uniforme

e Ligero y mas facil de controlar * No se necesita plato de soporte

* Menos vibraciones, menos fatiga del operario * Almacenamiento mas facil

* Menos ruido * Menos empaste

F s Caracteristicas: CODIGOSAP | PULGADAS | MILIMETROS ~ GRANOS

" - Fabricadas en oxido de aluminio especial, rr— -

mayo agresividad, excelente flexibilidad, SEEEAY XX 25005
NOR ' ON ' ’Ps & remocion uniforme. Gran desempefio, buenos 5539543724 1x1x1/4 25x25x6 80
5 i acabados libres de vibraciones. 5539543715 | 1x1x 1/4 25x25 %6 00
Beneficios: 5539543725 | 1x1x1/4 | 25x25x6 120

Tipo 29 e -y
- : . Aci ; 5639543718 2x1x1/4 | 50x25x6 36
. De forma cénica con hoj&&%n¥éngulos d ~ Facil montaje de la grata.

5539543719 2x1x1/4 | B0x25x6 60

Ideales para trabajar superficiés planas o ¢
* Deben trabajarse en dngulos deJS;)’ZS" 5539543790 | 2x1x1/4 50x25x 6 80

respecto a la pieza.

5539543720 | 2x1x1/4 50x25x6 100
Tipo 27 5539543745 | 2x1x1/4 50x25x6 120
« Disefado para trabajar en superficies planas con 66261091976 | 3x1x1/4 75x25x 6 36
un acabado suave. 120 5539543722 | 3x1x1/4 75x25%6 60
5539543789 | 3x1x1/4 75x25%6 80

66261091974 | 3x1x1/4 75x25%6 100

5539543760 3x1x1/4 75x25x6 120
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¢COMO IDENTIFICAR UNA LIJA NORTON?
Observe el respaldo de la lija, en esta area encontrara T 4 1 9

informacion importante del producto, por ejemplo, en que

materiales puede ser utilizado. 4/ J/ 4/ \I/

POSICION 1 POSICION2 POSICION 3 POSICION 4
e Costado/ Respaldo Grano Abrasivo Camada Diferenciador
Granulometria A Papel Leve 1 Oxido de Aluminio
Blanco
G PapelPesado xido de Aluminio Nimero par Indica
Marrom camada abrasiva cerrado
Elementos de H Papel Pesado . o ,
proteccion personal 3 Oxido de Aluminio NUT_T'IEFQ
K Tejido leve Tratado organizacion

Q Filme poliéster / otros 4 Carburo de Silicio

Lote Fabricacion: R Tejido pesado
Calidad

Numero impar Indica

8 Zirconado camada abrasiva abierta

Combinacion

S ! - »
papel e tejido) Oxido de Aluminio Ex.: R219, F224
3 9 A - '
APLICACION | cRano | 71| Papela prucba de agua Cerdmico

Desbaste / Remocién 36 a 60
Nivelado 80a120 W  Tejido a prueba de agua
Terminacion 150 a 220

Acabados 240 a2 600 F Fibra
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FOLKADE LIt
WA DE LA

Caracteristicas: Caracteristicas:
Fabricado en 6xido de aluminio y estearato de zinc. Ideal Hoja de lija con papel impermeable de alta Fabricada con granos en 6xido de aluminio.
para el lijado manual de todo tipo de pinturas y lacas, concentracién de latex y grano abrasivo de Respaldo en tela semi - rigida de alta resistencia.
incluso para el matizado de barniz. carburo de silicio.
Beneficios: Eaneiclan, Beneficios: )
Mantiene el poder de corte durante toda su vida Gtil y ene Ic'_os' Producto multipropésito de gran durabilidad. Lija
recubrimiento de estearato de zinc base agua que evita Proporciona un ?,Xcelente acabado con alto masilla plastica y poliéster.
el tapado prematuro en operaciones sobre barniz y laca, poder de remocién.
lo que significa que las hojas se pueden usar durante
mas tiempo.

66623386086  ESMERIL K246 225X275 GR.36
66261142098 _HOJA LUA T489 XTREME 2301280 GR.60 5539503244 ESMERIL K246 225X275 GR.40
46261142102 _HOJA LIJA T489 XTREME 230K280 GR.80
66261199784 | ESMERIL K246 225X275 GR.50
66261142201 _HOJA LUUA T489 XTREME 230X280 GR.120 5539503248 | ESMERIL K246 225X275 GR.60
66261142204 _HOJA LUUA T489 XTREME 230X280 GR.150 seze119970: I
= 5539503253 | ESMERIL K246 225X275 GR.100

66261120058 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.080

66261120902 | HOJA LLJA A275 230X280 GR.220

66261120075 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.240
66261120082 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.280
66261120091 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.320

66261199789 | ESMERIL K246 225X275 GR.120

" 5539503256 | ESMERIL K246 225X275 GR.150°
46261142351 _HOJA LLIA TS XTREME 230050 GR.360 66261199787 ESMERIL K246 225X275 GR.180
5539503261 | ESMERIL K246 225X275 GR.220
5539503263 | ESMERIL K246 225X275 GR.240

5539503266 | ESMERIL K246 225X275 GR.280

662611 HOJA LIJA T489 XTREME 230280 GR.320
66261120092 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.400
66261120094 | HOJA LIJA A275 230X280 GR 500
66261120173 | HOJA LIJA A275 230X280 GR.600

66261120184 | HOJA LLJA A275 230X280 GR.1500
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NORTON TIPS

Los rollos de lija son
idoneos para un lijado,
desbarbado fino y pulido de
madera, pintura, metal y
yeso, oxido e incrustaciones
de manera facil y rapida.

Se puede cortar la longitud
derollo y fabricar bandas en

Caracteristicas:

Fabricada con granos ceramicos de ultima generacion
Seed Gel. Respaldo en tela resistente algoddn-poliéster
Y-WT.

Beneficios:

Corte rapido y alta productividad en desbaste y acabado
de materiales metalicos y de madera. Mayor poder de
desbaste, excelente acabado y rendimiento.

Disponibles en rollos o bandas
GR.36 - 120
PP: Pedidos programados

Caracteristicas:

Indicado para operaciones de desbaste y acabamiento
de superficies metalicas, principalmente aceros de alta
dureza. Su grano ceramico nos proporciona mejor
terminacién y mayor rendimiento. Respaldo: poliéster YY

Disponibles en rollos o bandas
GR.36 - 120
PP: Pedidos programados

las medidas que se necesite.

Caracteristicas:

Disefio de grano Norzon con grano autoafilador para un
excelente ratio de corte y una vida util mas larga. Evita
el empaste prematuro gracias a la distribucion abierta
del grano. Respaldo: Algodén X

Disponibles en rollos o bandas
GR.36 - 120
PP: Pedidos programados
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Caracteristicas:

Abrasivo de oxido de aluminio duro para una larga
vida util del producto . Distribucion del grano
para un menor empaste

Beneficios:

Producto multiusos idéneo para lijar madera y
rectificar metal. Excelente poder de corte en
trabajos de acabado con poca presion y ofrece un
optimo acabado

Medidas rollos : 4", 6”, 8" ,12” x 25 metros
Granos: 36, 50, 60, 80, 100 y 120

Caracteristicas:

Grano en oxido de aluminio. Producto
multipropésito de gran durabilidad.
Beneficios:

Excelente desempeno en lijado de moldaduras y
contornos.

Medidas rollos : 4", 6”, 8" ,12” x 25 metros
Granos: 36, 60, 80,100y 120

Caracteristicas:

Grano en 6xido de aluminio. Respaldo de algodén
tela flexible. Elevada resistencia a la ruptura.
Producto multipropdsito de gran durabilidad.

Beneficios:

Excelente desempeno en lijado de moldaduras y
contornos.

Medidas rollos : 4", 6”, 8" ,12” x 25 metros
Granos: 30, 80, 100,120, 150, 180 y 220.

Fabricacion de bandas con
dimensiones y especificaciones
especiales para todo tipo de aplicacion
(ancho, largo, mineral y respaldo).

Para utilizar las bandas en maquinas
estacionarias:

1.Coloque la banda en la maquina de
forma que gire en el sentido de la
flecha indicadora que viene en el
interior.

2. Posiciones la pieza de trabajo o
rueda de contacto por debajo de la
mitad horizontal de la banda. Si se
trabaja por encima de la linea media,
la pieza puede rebotar o soltarse.

3. Esté pendiente del sonido de la
maquina mientras trabaja; si se
escucha golpeteo y/o vibraciones
revise si la banda esta danada o si
existe algln otro inconveniente
relacionado con la maquina.

4. Al terminar una operacion en
humedo, apague el aparato que esta
proporcionando la humedad y deje
girar la banda hasta que el exceso de
agua se elimine por completo.
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PROXIMAMENTE NUEVOS PRODUCTOS G T ESTRUCTURA PIRAMIDAL
PP: Pedidos programados Disponibles en rollos o bandas \ oot «Menor area de contacto

*Baja presion de aplicacion

- Mayores tasas de remocion

+ Acabado consistente

*Vida util prolongada . ' '

P80 P150 P180 P220 P32l] Fdl]l] PEIII] P800 P1200 P3000

oo | xioo I [ X16_ | X4_
X80 | G |

ziol xiio Il xi0
L X90

ESTRUCTURA TRI-HELICAL

eArea de contacto intermedia

*Mas versatil

QUAD
*Area de contacto alta

A/0 = Oxido de aluminio marrén

Ll *Mayor vida util
S/C = Carburo de silicio negro

Mercados:
o Acero inoxidable, Acero al carbén

« Titanio y superaleaciones
o Grafito, Niquel

¢ Autopartes
* Vidrio
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Caracteristicas:

Las hojas de uso manual son iddneas para
multiples aplicaciones, desde la limpieza y el
acabado al desharbado y los trabajos de
pulido fino

Beneficios:

Es flexible, se adapta facilmente a las curvas, los
contornos y los espacios reducidos y no se rompe.
Impermeable, lavable y reutilizable

66261125062  HOJA BEARTEX 6” X 9" MARRON
66261058005 HOJA BEARTEX 6" X 9" GOLD
63642584293 HOJA BEARTEX 6" X 9" GRIS

66261016430 ROLLO BEARTEX F2404 6” X 10 M MUY FINO
66261016913 ROLLO BEARTEX 16 1/4 X 10 M FINO

Los productos Beartex son abrasivos no tejidos, especializados
para los procesos de acabado sobre acero inoxidable.

Estan fabricados como una “red” de fibras de nylon unidas
con resinas sintéticas impregnadas con granos abrasivos,
que brindan los mejores acabados sin ser invasivos con el
material trabajado.

®

SAINT-GOBAIN

Hoja Marron:
Para limpieza de dxido y acabado.

Hoja Gris:
Especial para el acabado final.

Hoja Gold: )
Para limpieza pesada de oxido
severoy remocion de sarro.
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RAPID STRIP BLAZE RAPID STRIP
2~

15°a 25°

A'

15°a 25°
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Caracteristicas:

Discos fabricados con soporte en fibra de vidrio
y granos ceramicos Blaze de Gltima generacion.
Avanzado sistema de resinas.

Beneficios:

Alto poder de remocion de material, cordones y
puntos de soldadura. Pintura y primers en
general, oxidaciones y preparacion de
superficies.

66623303783 DISCO RAPID STRIP BLAZE 4-1/2"X7/8" NORTON
66623303920 DISCO RAPID STRIP BLAZE 7"°X7/8” NORTON
66623313930 DISCO RAPID STRIP BLAZE SPEED LOK 3" TR NORTON

Caracteristicas:

Fabricado con carburo de silicio en grano extra
grueso y red de fibras de estructura abierta.
Resistente al tapado prematuro.

Benefi

Por su agresiva accion de corte remueve
pintura, oxido y suciedad rapidamente sin danar
la forma o estructura de la pieza de trabajo.

66261009649 DISCO RAPID STRIP 4-1/2"X7/8"

66261009586 DISCO RAPID STRIP 7"X7/8"

Beneficios:

Indicado para remocion de pintura, oxido,
revestimientos en general sin daiar la pieza
trabajo.

66261007916 RUEDA RAPID STRIP 4X1/2"
66261008008 RUEDA RAPID STRIP 4"X1/4"

66261008051 RUEDA RAPID STRIP 6"X1/2"

Caracteristicas:

Alta tecnologia de los granos Blaze y Vortex.
Limpieza, acondicionamiento, remocion de oxido
y pintura en lugares de dificil acceso, remocion
de cordones de soldadura en inoxidable.

Beneficios:

Vida util 8X superior a discos convencionales. 3D.
Operacion utilizando todas las caras del disco.

66623313923 DISCO RAPID STRIP BLAZE SPEED LOK 2"
66623313930 DISCO RAPID STRIP BLAZE SPEED LOK 3"
66254497067 DISCO SPEED LOK VORTEX 2"X1/4"X0"

66254497068 DISCO SPEED LOK VORTEX 3"X1/4"X0
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Referencia:

Vortex Rapid Blend

Rapid Blend

Rapid Finish

Rapid Finish

Color:

Azul

Rojo

Café

Gris

Tipo de grano

A/Q engineered

A/O

A/O

Carburo silicio

Tamano de grano

100 - 120

150 - 180

220 - 280

320 - 400

Formato

Tipo 27

Tipo 27

Tipo 27

Tipo 27

MUGEGES

4.5" x7/8"

4.5"x7/8"

45" x7/8"

45" x7/8"

Milimetros

115 x 22,23

115 x 22,23

115 x 22,23

115 x 22,23

Respaldo

Fibra de vidrio

Fibra de vidrio

Fibra de vidrio

Fibra de vidrio

Aplicacion:

Remocién cordones inoxidable
Rectificado liviano inoxidable
Remocién de rebabas
Nivelacion superficies

Pulido

Acabado

66254429268

Limpieza de manchas de
soldadura

Remocién de oxido

Remocién de pintura en madera
Acondicionamiento

Satinado, acabado

66261020549

Acondicionamiento
Satinado
Acabado

66261020548

Pulido
Acabado
Acabado Semi Brillante

66261020547
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Hacer girar la rueda en la
dfireccion sefalada al costado.
De lo contrario, provocara
desprendimiento de fibra que
a altas'velocidades pueden
generar accidentes.

Utilice'lubricantes (agua,

liguidos'o'aceites)-para reducin

el calor en'la.operacion, dar un

mejor ‘acabado y'producir
nayor brillo a la pieza.

plee baja‘'o.media presion

ra‘mejorés resultados.

masiada/presion puede
laipiezd de trabajo. e

Caracteristicas:

Fabricada con fibra y una liga. Resistente a altas
temperaturas. Ideal para eliminar marcas sobre
metales suaves y aluminio sin dejar residuo.
Brinda mayor vida Gtil que las ruedas
convencionales..

66261007936 METAL FINISHING 6"X1"X1"
66261007957 METAL FINISHING 6"X2"X1"

Caracteristicas:

Fabricada con una malla limpia de nylon y
granos finos de carburo de silicio. Ideal para
eliminar rebabas de soldadura, preparacion de
uniones y limpieza de moldes de metal. Brinda
mayor poder de remocion y resistencia, al
mismo tiempo brinda un excelente acabado.

66261058507 CLEAN FINISH 6"X1"X1"
66261058510 CLEAN FINISH 6"X2"X1"

Caracteristicas:

Fabricado con una férmula resistente al calor.
Brinda una accion de corte suave y excelentes
acabados en una gran variedad de materiales. No
quema ni contamina la pieza de trabajo.
Disponible en diferentes configuraciones de
densidad, tipos de material y grano

66254403709 ~ LIGHT FINISHING 6"X1"X1"
66261075457 ~ LIGHT FINISHING 6"X2"X1"



MINI AMOLADORA ANGULADORA
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BANDAS DE LIJA

Bandas multiusos para lijar zonas de
dificil acceso. Disehadas con grano
ceramico para ofrecer la mejor
productividad.

Se pueden utilizar para eliminacion de
pintura, limpieza, eliminacién de
soldadura y mucho mas.

L
{

Caracteristicas:

Uilizado para aplicacion de lijas, limas, mantas
abrasivas y puntas montadas.

Beneficios:

Ideal para desbaste, limpieza de material y
remocion. Tiene control de velocidad.

Codigo Descripcién RPM Ruido (DB (A)) Potencia

69957382154  MINI AMOLADORA ANGULADORA 20000

Caracteristicas:

Utilizado para aplicacion de lijas, limas, mantas
abrasivas y puntas montadas.

Beneficios:

Ideal para desbaste, limpieza de material y
remocion. Tiene control de velocidad.

Coédigo Descripcién RPM Ruido (DB (A)) Potencia

69957308000 MINI AMOLADORA RECTA 25000 8508 09HP

Beneficios:

Ideal para usar en lugares dificiles de
alcanzar y para operaciones de desbaste o
acabado fino, como canales, cordones de
soldadura, tubos, puntos de soldadura.

Insumos:

¥ _ W

Banda cerdmica

T

Banda fibra

Codigo Descripcion RPM Ruido (DB (A)) Potencia

69957366246 LIJADORA NEUMATICA DE BANDAS = 20000 85DB 0.9 HP




PRODUCTOS
AGLOMERADOS

INTRODUCCIGN RUEDAS

Desde las ruedas estandar de oxido de aluminio para maquinas de banco o pedestal hasta las ruedas de
rectificado con abrasivo ceramico de primera calidad, Norton ofrece soluciones abrasivas de alto
rendimiento que puedan maximizar la productividad en practicamente todas las aplicaciones industriales.

La gama completa de productos esta disefiada para satisfacer todas las necesidades de rectificado y
desbaste de precision, con las especificaciones abrasivas mas adecuadas, e incluye ruedas de rectificado,
segmentos, puntas montadas, barritas y piedras de afilar.

Norton, la linea de ruedas mas completa del mercado.

¢QUE ES UNA RUEDA DE RECTIFICADO?

Una rueda de rectificado es una herramienta de precision con miles de puntas de corte. Estd compuesta por granos
abrasivos sujetos en una matriz aglomerante y separados por poros. Los granos abrasivos son las puntas de corte
mientras que el aglomerante sirve para sujetar y mantener juntos los granos. Los poros (huecos entre los granos
abrasivos contiguos y el aglomerante) sirven para que quede espacio y penetre el refrigerante y para que se eliminen
las virutas metalicas durante el proceso de rectificado.

Cuando la rueda gira a la velocidad de rectificado y se coloca sobre la pieza de trabajo, los granos abrasivos cortan el
material que se esta rectificando, eliminandolo en pequefas virutas.

Debido a la fuerza que se ejerce durante el rectificado, las puntas de corte abrasivas se desgastan y aplanan,
quedando desafiladas. Esto provoca un aumento de la friccion y la acumulacién de calor.

Elaumento de las fuerzas de rectificado provoca la fractura del abrasivo, dejando al descubierto los nuevos bordes de
corte, o los puentes de aglomerante que sujetan los granos abrasivos. Cuando ocurre lo segundo, quedan al
descubierto los nuevos granos abrasivos para cortar la pieza de trabajo.

En trabajos de rectificado vitrificado, hay que reavivar la rueda. Modificando las propiedades del abrasivo, el tipo de
aglomerante y la estructura de la rueda, se pueden fabricar ruedas con una amplia variedad de caracteristicas de
rectificado.

SAINT-GOBAIN

®
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ESPECIFICACION DE LAS RUEDAS ABRASIVAS

ABRASIVO GRANULOMETRIA GRADO DUREZA

ESTRUCTURA

®

SAINT-GOBAIN

RECOMENDACIONES

PARA EL MONTAJE DE UNA RUEDA

Verifique siempre antes del montaje:

Normas ABNT NB33

y ANSI B7.1

Tipo 2, Cilindro

Tipo 12, Plato

E&l:do"?l% CARBURO DE AIilIJR?glonIOJE fﬁﬂ?ﬂ,‘,’lg GRUESO | MEDIO | FINO | | BLANCO | MEDIO | DURO CERRADO | 2 AGLUTINANTE RUEDA
CERAMICO 12 | % | 80 o ! a “ vs « Limpieza de vastago y bridas.
A 3¢ Nz 3s6 16 36 90 E J R 5 VSP . . .
a2 asc Nz 556 o % o - " S . o * Dimensiones de rueda, bridas y guarda.
38A AZ (3 la) 3NQ .z . . . g . .
e % | s | s | v | [ « EL didmetro del eje debe coincidir con la rueda, si es necesario N P-erinas
57A NV %NQ %0 H M U 12
70 N v m utilice bujes reductores en la rueda.
0 Y i + Ajuste las bridas con un torquimetro para ajustar alternando
P z 25
oo ABIERTA | 28 de lado a lado.
VS / VSP = Vitrificado BF3 = Organico
~
. . ], =k . o |, x
<2 —h 1 f —n— e —Ho f ‘\“-._ -"_1[
Tipo 1, Recto Tipo 4, Copa Recta Tipo 1, Corte \"‘. \_'T- & -'-‘-—/ .f' o
k% .’

.:_. -|’

Tipo 11, Copa de cara afilada

Tipo 5, Lado Empotrado
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Ten presente los siguientes factores importantes a la hora de elegir la rueda de rectificado para
cualquier aplicacion:

¢ El material que se va a rectificar - tipo y dureza del material

* El material que se va a eliminar

* La geometria de la pieza de trabajo y los acabados superficiales requeridos
* La rectificadora, el tipo de maquina, la potencia disponible y sus condiciones
* Velocidades y sistemas de alimentacion de la rueda

« Area de contacto de rectificado

* Fluido de rectificado - si la operacion se realiza en himedo o en seco

¢ La severidad del trabajo de rectificado

* El método de reavivado

* Para materiales blandos, ductiles
y filamentosos como el acero dulce o aluminio
¢ Para eliminacion rapida de material
¢ Cuando el acabado no es importante
¢ Para grandes areas de contacto

¢ Para materiales duros y fragiles como
aceros para herramientas duros, carburos
cementados y vidrio

e Para acabados finos

* Para pequenas areas de contacto

* Para materiales duros, como aceros * Para materiales blandos
para herramientas duros y carburos * Para areas de contacto pequenas o estrechas
¢ Para grandes areas de contacto.  Para lograr una mayor vida util de la rueda

e Para eliminacion rapida de material

SAINT-GOBAIN

®
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APLICACIONES DE RECTIFICADO DE PRECISION

Gracias a los conocimientos técnicos que posee Norton, se optimizan las formulas de aglomerantes y granos abrasivos para satisfacer de la mejor manera posible
los requisitos técnicos de todos los trabajos de precision. Disponemos de ruedas vitrificadas de diversas formas, diametros y tamanos tanto en stock como por
solicitud previa. Su finalidad es maximizar la productividad aumentando la eficiencia de rectificado y la calidad de la pieza en el rectificado de superficies,
herramientas y cuchillas, y el rectificado cilindrico y de diametros interiores, asi como en trabajos de afilado.

RECTIFICADO DE HERRAMIENTAS

Se refiere al mantenimiento y
reparacion de herramientas de
corte utilizadas en operaciones de
fabricacion. En aplicaciones con
herramientas y cuchillas, se
emplean ruedas de todos los
tamanios y formas. La mayoria de
ruedas utilizadas son vitrificadas,
con granulometrias 36 a 220 y
grados Ha N.

AFILADO DE SIERRAS

Se refiere al mantenimientoy
reparacion de discos de sierra. Las
copas y ruedas planas vitrificadas
se utilizan en con granulometrias
54 a 60. El tratamiento de resina
refuerza las ruedas y ayuda a
reducir la deformacion de la cara
de las ruedas.

RECTIFICADO DE SUPERFICIES

Se refiere al rectificado de
superficies planas. Las ruedas se
desplazan por la pieza de trabajo en
plano horizontal, o viceversa. Los
trabajos de rectificado de
superficies abarcan desde la
eliminacion de material rapida

y pesada al rectificado de contornos
de precision.

RECTIFICADO CILINDRICO EXTERIOR

La tecnologia de punta de Norton
ofrece las ruedas vitrificadas de
mayor precisién que conservan la
forma para maximizar la
productividad, aumentar la
eficiencia de rectificado y mejorar
la calidad de la pieza en todos los
trabajos de rectificado cilindrico
exterior.

RECTIFICADO CILiNDRICO INTERIOR

Se refiere al rectificado de
agujeros y es probablemente uno
de los rectificados mas dificiles.
Los trabajos de rectificado de
interiores abarcan desde la
eliminacién de material muy rapida
a procesos mas controlados y
capaces de conseguir tamanos

y concentricidades medidas en
micras.

RECTIFICADO DE BANCO DE PEDESTAL

Se refiere al desbarbado y afilado
de piezas y herramientas sin
amarre de pieza. Las ruedas
estan montadas en amoladoras
de banco o amoladoras de
pedestal y se utilizan tres tipos
de abrasivos para cubrir todas
las necesidades de desbarbado,
conformado y afilado: dos
calidades de 6xido de aluminio
para aceros para herramientas
de alta velocidad y otros metales
y una de carburo de silicio para
metales no ferrosos.
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EN RUEDAS

LO QUE DEBE HACERSE

SIEMPRE USE LOS IMPLEMENTOS DE SEGURIDAD: ANTEOJOS, PROTECTORES AUDITIVOS, MASCARILLAS, GUANTES Y PETO

PASO 01

Inspeccione visualmente
todos los productos, esto
con el fin de detectar posibles
despostillamientos ocasionados
por el golpe durante el transporte

o almacenamiento.

Verifique
que las bridas

PASO 04

PASO o5

en las ruedas
tengan igual
diametroy que
correspondan por lo
menos a una tercera
parte de su diametro.

PASO 08 Realice las pruebas de sonido
en ruedas vitrificadas, el golpe
debe ser suave y realizado con un

material compacto; la rueda debe sonar

como una copa como cuando se hace

un “brindis”, y si la rueda suena hueca como
cuando se golpea madera, significa
que hay una fisura interna en la rueda
(Esto solo es aplicable para ruedas

vitrificadas no organicas)

PASO 02

Siempre maneje y
almacene los productos
abrasivos a
TEMPERATURAS entre
15°C y 25°C y HUMEDAD
RELATIVA del 50%.

Durante el montaje,
verifique que las
etiquetas de
identificacion
permanezcan en la
rueda, esto sirve
como medio de
ajuste entre la briday
el abrasivo.

PASO 09

aissS

15-25°C

PASO 06

Asegurese que el apoyo o soporte

de la pieza esté ajustado
adecuadamente, a una distancia
de no mas de 3mm de la rueda.

& (e () (]

PASO 03
Verifique que la velocidad
maxima de operacion establecida
en la etiqueta para ruedas
corresponda a la velocidad de la
maquina. Se recomienda que esta velocidad
medida directamente mediante el uso de un
tacometro.

Siempre utilice
guardas de seguridad
que cubran hasta la
mitad de la rueda de [
esmeril, su funcién es

PASO 07

retener de manera
efectiva las esquirlas o
partes del producto en caso
de posible ruptura.

®

PASO 10
PERIODICAMENTE ve
tension de las correas. Las correa:
significan pérdida de potencia,

maquina la vida util de las corre:

y su operacion es i

3950 1y

VELogp,
(0] nM"‘”

sea

Siempre deje girar
las ruedas
libremente antes
de comenzar a
trabajar, por lo
menos 2 (dos)
minutos.

rifique la
s sueltas
es decir,

mayor dificultad para realizar el corte.
Procure obtener del fabricante de la

as. Si las

correas estan dafiadas, generan vibraciones

nsegura.



SEGURIDAD |
EN RUEDAS "
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PASO 01 ) PASO 02 2\ PASO 03

Para el montaje no apriete ) Use siempre el producto para Trabaje los productos
las bridas en exceso, esto la aplicacién recomendada, o por la cara o perfil de
puede ocasionar dafos en con esto mejorara su Z aplicacion, esto evitara
la rueda. productividad riesgos de seguridad.
y elimina riesgos de
seguridad.

PASO 04 PASO 05 PASO 06 PASO 07 PASO 08

No emplee ningun producto que presente fisura Nunca exceda la velocidad maxima de Nunca use bridas de diferente tamano, NO retire las etiquetas en el montaje, Nunca exceda la velocidad maxima de
aparente o real, ya que puede ser causa de una operacion registrada en las etiquetas de los oxidadas, sucias o torcidas. observe que esta no esté arrugada, Nunca trabaje sin guarda de seguridad, esta
posible ruptura durante la operacién. productos. incompleta o rota. es un medio de proteccion.

PASO 09 PASO 10 PASO 11 PASO 12 PASO0 13

NO apriete en exceso la tuerca de ajuste, puede NO se ubique en frente de la maquina, sin NO use el producto en aplicaciones para las NO esmerille sobre el costado de la rueda, a Cuando apague la maquina NO frene la
ocasionar la ruptura del centro de la rueda, permitir el giro de la rueda (2) dos minutos cuales NO esta disefada la rueda. menos que esta haya sido fabricada para tal fin. rueda contra la pieza trabajada.
tampoco altere el tamano del hueco. antes de empezar la operacion.

TIPS NORTON

Las ruedas organicas deben almacenarse entre 15°C y 25°C y la humedad relativa debe ser del 50%, ya que estas absorven la humedad del ambiente y pueden deteriorarse. Esto no ocurre con las ruedas
vitrificadas. Los materiales de tugsteno se deben trabajar en ruedas con carburo de silicio verde. Para trabajar aceros blandos se recomiendan productos en 6xido de aluminio marrén y para trabajar aceros
rapidos o templados sin o con tratamiento térmico se recomiendan productos en éxido de aluminio blanco. Para trabajar materiales de construccién, aluminio, bronce, material sintético, marmol o
concreto, se recomiendan productos en carburo de silicio. Contamos con DEPARTAMENTO DE INGENIERIA DE APLICACION que puede resolver inquietudes acerca del uso, manejo y/o montaje de nuestros
productos.
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SAINT-GOBAIN

TECNOLOGIAS RECTIFICADO DE PRECISION PARA MATERIALES FERROSOS

VITRIUM?

NQ VS3

Grano ceramico de disefio microcristalino combinado con nuestra ultima
innovacion en aglomerantes.

*Una combinacion perfecta de granos afilados para conseguir el
corte mas facil y de mejor calidad.

-Optimizacion de la formulacion quimica y de la adhesion del
aglomerante para conseguir un corte mas frio y una eliminacién de
material a gran velocidad.

*La estructura microcristalina exclusiva es autoafiladora, para
conseguir una larga vida del producto.

+Alta precision y menor frecuencia de reavivado.

Er

) MOUNI PD'"T_ / 3

5 )

RUEDAS QUANTUM RUEDAS SAPHIRA

RUEDAS CERAMICAS

NQ

Grano ceramico de disefo
microcristalino.

Una combinacion perfecta de
granos afilados para conseguir
el corte mas facil y de mejor
calidad.

La estructura microcristalina
exclusiva es autoafiladora, para
conseguir una larga vida Gtil del
produccto.

Se puede utilizar en todo los
trabajos con presion baja, media
y alta.

Reduce la necesidad de
reavivado.

SG VS3

Un grano ceramico excelente con la

altima innovacién en aglomerante.

Elevada concentracién de abrasivo

de éxido de aluminio ceramico SG

combinada con nuestra formulacion
quimica y adhesiva del aglomerante

optimizadas.

La estructura microcristalina
exclusiva es autoafiladora, para
conseguir una larga vida atil del
producto.

Maxima capacidad de corte.

Elevada eliminacién de material
manteniendo , al mismo tiempo,
una alta precision para reducir el
reavivado.

356 /556

Grano de microestructura ceramica
tradicional.

Concentracién muy elevada de
abrasivo de oxido de aluminio
ceramico SG para una elevada
eliminacién de material y una
vida (til mas larga de la rueda.

La estructura microcristalina
exclusiva es autoafiladora, para
conseguir una larga vida Gtil del
producto.

Capacidad de corte muy buena
en aceros muy duros.

Idéneo para aplicaciones
técnicas en las que los
parametros de rectificado
pueden ajustarse para optimizar
el rendimiento.
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PP: Pedidos programados

GLOMERADOS /&

‘,.,
TECNOLOGIAS RECTIFICADO DE PRECISION PARA MATERIALES FERROSOS

GRANO GXIDO BLANCO GRANO GXIDO ROSADO GRANO GXIDO MARRON

PP: Pedidos programados

PP: Pedidos programados

M

SAINT-GOBAIN

PP: Pedidos programados

Abrasivo de 6xido de aluminio de gran dureza.

¢ El grano friable renueva los bordes de
corte afilados para que el producto tenga
una larga vida util.

. Optimo ratio de corte y menor
generacion de calor en aceros para
herramientas endurecidos o de alta
velocidad.

¢ |déneos para aplicaciones termosensibles,
sobre todo para aplicaciones con presion
baja/media.

¢ Idéneos para aceros de todo tipo de
dureza.

Una combinacion de 6xidos de aluminio marrones
y blancos para ofrecer una buena relacion
calidad-precio.

¢ Combina la eficiencia de corte y la larga
vida util.

¢ Muy versatil.Puede utilizarse con
muchos tipos de acero.

« Optimo rendimiento, 6ptima eliminacién
de material.

¢ Buen equilibrio entre ratio de corte y
conservacion de la forma.

Oxido de aluminio marrén semifriable.

¢ El grano resistente conserva los bordes
aliados para que la rueda goce de una
larga vida util.

¢ La buena conservacion de los perfiles
reduce la necesidad de reavivado.

e Para los aceros blandos/medios mas
comunes.

Oxido de aluminio marrén.

« Para eliminacion de acero blando,
conformado y desbarbado.

* Muy resistente, idoneo para rectificar la
mayoria de tipos de acero blando.

* Larga vida util de la rueda y uso robusto
para trabajos de rectificado de banco y
pedestal sin amarre de pieza.

* Buena relacion calidad precio.
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Caracteristicas:

Fabricadas en grano oxido de aluminio, confiere alto
performance en operaciones de desbaste, corte,
rectificado, afilado y pulimento.

Beneficios:
Se utiliza para operaciones de mantenimiento,

reparaciones, afilado, limpieza y desbaste en aceros.
Rectificado de materiales.

CODIGO SAP | PULGADAS | MILIMETROS [GRADD! o.'vows
(DIAMETRO X ALTURA X HUECO)

66253141751 | 6XAX1-1/4" 150x25x31,75 36
66253141752 | 6xAX1=1/4" 150x25x31,75 46 5
66253141773 | 6XAXA=1/4" 150X 25X 31,75

' 203x25x31,75
8x1x1-1-1/4"

BUJES REDUCTORES DE EJES
PARA RUEDAS

Caracteristicas:

Bujes reductores de ejes, disehados para facilitar
el montaje de las ruedas en cualquier esmeril de banco
sin tener que preocuparse por las dimensiones del eje.

DIMENSIONES

PULGADAS  |MILIMETROS| EMP
66252830471 | BujedeReduccion  1-1/2" A7/8" 38.1A22.23 50
63642567773 | BujedeReduceion  1-1/2" 38.1A25.4
66252830472 BujedeReduccion 1-1/2"A1-1/4"  381A318 50

cODIGO SAP | DESCRIPCION

69936699917 BujedeReduccion  1-1/4”A7/8”  31.8A22.23 50

69936699918 | BujedeReduceion 1-1/4"A1* 31.8A25.4

TIPS - USO DE GUARDA SEGURID

Retiene las particulas esmeriladas
durante el trabajo y las conduce hacia
el exterior.

En caso fortuito al usuario de posibles
accidentes.

Rueda y guarda, son una pareja -«
inseparable.
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AGLOMERADOS

e Deben ser iguales y que su didmetro sea por lo
menos 1/3 del didametro de la rueda.

e Utilizar las etiquetas debajo de las bridas.

Caracteristicas:

El abrasivo de carburo de silicio verde de
maximas pureza.

« El grano abrasivo convencional mas friable. Mas
duro y mas friable que el abrasivo de 6xido de
aluminio.

« Para aplicaiones de uso general con banco y
pedestal en material no ferrosos y herramientas de
carburo.

* Idéneo para trabajos de rectificado afilado de alta
precision.

0 (')ptimo ratio de corte y acabado en materiales
termosensibles o duros no ferrosos y carburo metalicos.

Caracteristicas:

Abrasivo de carburo de silicio negro de gran
pureza.

* Mas duro y mas friable que el abrasivo de dxido de
aluminio.

+ Idoneo para trabajos de desbaste en ruedas de
resinay grano grueso.

* Idéneo para trabajos de rectificado y afilado en
metales no ferrosos.
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PRODUCTOS MTS RECTIFICADO DE PRECISION PARA MATERIALES NO FERROSOS

RUEDA CARBURO DE SILICIO 100% VERDE

TIPS - ESTANTERIA DE ALMACENAMIENTO

0.0 o
M | N6 g (€

Lini i e

. Ruedas rectas

. Pequenas ruedas tipo plato

. Pequenos copas y anillos

. Ruedas para afilado de sierra

. Pequenos copas y anillos

. Ruedas tipo plato de grandes dimensiones

. Discos de corte Soporte plano y rigido

. Platos de acero o material similar

9. Ruedas de pared fina o ruedas anillos de poca dureza

10. Separadores de cartén corrugado

11. Plato de acero o rueda vitrificada espesa

12. Ruedas, anillos con paredes anchas o anillos de dureza elevada
13. Ruedas rectas de grandes dimensiones

14. Ruedas rectas tamafio mediano

15. Pratelera inclinada para pequenas ruedas

16. Parte posterior cerrada para total proteccion

17. Pratelas planas para discos de corte y ruedas de perfil

18. Parte frontal de la rueda; no debe estar afuera de la pratela
19. Dos puntos de asentamiento como soporte

0 o0~ WN =

Caracteristicas:

Fabricadas con carburo de silicio 100% verde Ligas de alta
temperatura para un mayor desempefio.

Beneficios:

Para afilado o rectificado de herramientas de metal duro
(Tungsteno).

Rapida accion de corte y baja generacion de calor. 0 La temperatura de almacenamiento de los productos abrasivos debe estar entre 15y 25° y la humedad relativa en el 50%
C6DIGO SAP | PULGADAS | MILIMETROS | GRADO. ocvew, " ™
EOHE RO URAXHUECO] — Al momento de entregar el producto donde el cliente se debe verificar que el estado de los guacales este en perfectas
66253141765 | 6x1x1-1/4"  150x25%31,75 60 5 condiciones, de la misma forma el estado de las cajas, con esto aseguramos al cliente de el producto no sufrié ningin

66253141644 | X 1x1=1/4"  150x25x31,75 80 5 golpe durante el transporte

66253141646 | 8X1X1=1/4" 200x25x31,75 80 5
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SAINT-GOBAIN

FORMATOS RUEDAS RECTIFICADO DE PRECISION

COPAS RECTAS Y CONICAS PLATOS ! RUEDAS !
PARA RECTIFICACION DE PRESICION PARA RECTIFICADO DE PRESICION PARA RECTIFICADO DE PRESICION

me——

—

Formas

- f

FORMA 06

Copas rectas tipo é blanca
Oxido de Aluminio - Blanco

-~y

M)
- =

FORMA 11

Copas conica tipo 11 blanca
Oxido de Aluminio - Blanco

y

GRANOS

CARBURO VERDE CARBURO NEGRO

Formas

FORMA 12

Rueda plato tipo 12 Blanca
Oxido de Aluminio - Blanco

©

0XIDO BLANCO 0XIDO ROSADO

Oxido de Aluminio - Blanco
Caracteristicas:

Para rectificacion cilindrica y
plana, bien como afilado de
herramientas de acero templado,

acero rapido, cuchillos industriales,

brocas, bits, fresas, etc.

Desarrollados para atender a las
mas variadas exigencias, posee
excelente mantenimiento de perfil,
corte frio y rapido, lo que garantiza
por mas tiempo la vida atil del
equipamiento.

PP: Pedidos programados

CERAMICO SG

Formas I I

FORMA 02
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SAINT-GOBAIN

TIPOS DE RUEDAS

T [ I I S AT A
".a-.-H f:a-i E t": ‘;?_1 a4
Superficie / F _I
de trabajo =
F D 1
TIPO 1 - Recto
Tpo 349

TIPO 7 - Perfil por dos lados

Disponibilidad de medidas
segun necesidad y plano. PP: Pedidos programados
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SEGMENTOS PARA RECTIFICADO

DE PRECISION
FORMATOS
a
of L\ \of L N\d A
P a - ) a R ar ¢ arf N by
< > r
FORMA SA FORMA SO FORMA SB FORMA SE FORMA SD

sanos €D €D D O © e
CARBURO VERDE CARBURO NEGRO  OXIDO BLANCO 0XIDO ROSADO

CCCCCCCCCC



PRODUCTOS .
AGLOMERADOS /i |

S ¢

SAINT-GOBAIN

TIPS - MONTAJE DE PUNTAS

La distancia maxima del
sobresaliente del eje debe
ser de 25 mm

) o
2l Y

PUNTAS MONTADAS VITRIFICADAS

La gama de puntas montadas vitrificadas Norton ofrece calidad y eficiencia en los
trabajos de rectificado. El grano de alta calidad garantiza un acabado superficial perfecto
con integridad metalografica. Ya sea para trabajos pequenos o trabajos de fundicion y
gran volumen, o para aplicaciones en los talleres o en la industria aeroespacial, las
puntas montadas vitrificadas Norton cortan mas frio y ofrecen una eliminacion de metal
hasta 30% superior.

||
L_,i

Distacia maxima 25 mm
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Nuevo/ GRANO NQ

CLASES DE PUNTAS MONTADAS VITRIFICADAS

I,

M

SAINT-GOBAIN

0XIDO ROSADO CARBURO VERDE

Formulacién quimica y forma de grano ceramico
unica con tecnologia de aglomerante probada
para ofrecer el corte mas frio.

+ Gramo afilado para el corte mas libre y accion
autofiladora para eliminar el glazing.

« Versétil y optimizada para todas las aplicaciones de
baja, media y alta presion.

* Productividad y vida util excepcionales.
- Las operaciones mas rapidas en aleaciones
termosensibles (con base de Fe y Ni] y metales

endurecidos.

« La mejor solucién para componentes aeroespaciales.

PP: Pedidos programados

Formulacién quimica y forma de grano ceramico
Unica con tecnologia de aglomerante probada
para ofrecer el corte mas frio. Abrasivo de oxido
de aluminio blanco puro.

« El grano de alimina mas friable para un corte
mas frio y facil.

- Optima para trabajos pequefios y de uso general.
« Compatible con mayoria de aleaciones de acero.
« Corte frio, menos quemadura.

« Excelente relacion calidad-precio.

PP: Pedidos programados

Abrasivo de 6xido de aluminio rosa muy refinado.

« Grano friable para un rendimiento
del corte optimo.

« Herramienta duradera.
« Versatil: sirve para maltiples aceros.

« Menor frecuendia de reavivado.

PP: Pedidos programados

El abrasivo de carburo de silicio verde de
maxima pureza.

« Util para el uso en fundicion y
operaciones pesadas.

* Muy duro y duradero con excelente
resistencia del filo.

* La baja tasa de desgaste alarga la
duracién del producto.

PP: Pedidos programados
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PRODUCTOS .. A |

T0mm 19 mm 32 mm
. TIPS - VELOCIDAD DE U
Caracteristicas: £ 3
Fabricadas en oxido de Aluminio rosado con ligas ;
vitrificadas que operan a 33 mts por segundo. Se Ad A3 Ad
fabrican con ejes de 1/4y 1/8 de pulgada. DIAMETRO SOBRESALIENTE DEL EJE
23 mm ADAS | Y ESPESOR EN MM | 13 MM 25 MM

o
)
4
3
o
7]
o
5]
=8
o
-9
®
3
3

Beneficios: [_-'v-g [T E

Usadas en operaciones de desbaste y acabados = — —
en areas de dificil acceso, asi como en rectificado 25 16.100 13.080
cilindricos de aceros. A5 Al A25 22 30.560 27.750
,m,t 20 45.000 33.750
" . E A11D2 p !
CODIGO SAP | PULGADAS | MILIMETROS | REFERENCIA | orveurs 2 - 2 — —
A25 D2 25 25 ! |
69083185431 | 8/4x 2-1/2 19,1x 63,5 A1D2 10 A34 — —
69083185474 | 1 x2-3/k 25,4 x 69,8 A3D2 10 £3402 22 22 25470 25410
69083185430 | A=1fAx1=1/4 31,7 x31,7 A4 D2 10 G3olb2 & i 2y 281520
20 mm
69083185432 3/4x1-1/8 19,1x 28,6 A5 D2 10 E RPM maximas para eje de 3,2 mm
69083185435 | 3/16x 1-3/4 20,6 X bbb A11D2 10 E B52 D1 10 20 45.370 28.500
69083185444 |1 Esférica 25,4 A25 D2 10 B52 RPM maximas para eje de 3,2 mm
69083185449 | 1=1/2x3/8 38,1x9,5 A34 D2 10
[ 6somstesess | ict/oxs/s 88495 Asp2 o | — - — - T
69083185451 | 1-5/8x 3/8 41,3x9,5 A36 D2 10 e E
E E W220 D2 25 25 25.500 19.120
69083185456 | 3/8x3/4 9,5x19,1 B52 D1 10 &
W222 D2 25 50 15.900 12.370
66253446432 3/4x2 19,1x 50,8 W208 D2 10 W08 W20
W235 D2 32 50 14.250 10.
69083185700 1x1 25,4x 25,4 W220 D2 10 T T . il

69083185701 1x2 25,4 x 50,8 W222 D2 10 EE- E
E . . . ;
69083185704 | 1=1/2x 1/4 38,1x6,4 W235 D2 10 3 D2 - Con vastago de 1/4” 6 6,4 mm [eje o espigo)
W222 W235

D1 - Con vastago de 1/8” 6 3,2 mm [eje o espigo)
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PUNTAS MONTADAS ORGANICAS

SAINT-GOBAIN

Las puntas montadas organicas Norton, fabricadas Laraciepsicas

especialmente para aplicaciones exigentes, trabajan mas por Abrasivo autoafiliador de zirconio, aluminio y
Ud. Con una eliminacién de material que duplica a la de las aglomerante orgdnico duradero.
puntas de 6xido de aluminio convencionales y una vida util que * Una eliminacion de material hasta cuatro veces

mas rapida que los productos de dxido de
aluminio para operaciones resistentes

cuadruplica a la de estas, las puntas montadas organicas la
productividad y limpian mas piezas en menos tiempo,
reduciendo los costes generales del proceso. « Estable con alta presién de corte

 Disefada para eliminacion de incrustaciones
PP: Pedidos programados agran escala

 Accién de corte superlarga / duradera

Caracteristicas:

Oxido de aluminio marrén mas resistente que el
abrasivo de oxido de aluminio blanco puro.

 Optimo rendimiento de corte en aceros medios
a blandos

¢ ldonea para acero de cerbo, HSS y acero aleado



PRODUCTOS é
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FORMAS DE PUNTAS MONTADAS VITRIFICADAS Y ORGANICAS
FORMAS A FORMAS B

I @ or [

oA

L

PP: Pedidos programados
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NUEVO

LANZAMIENTO

PIEDRA
NORTON ZP

La mas nueva tecnologia de

7

linea de granos zirconados.

PP: Pedidos programados

Reduccidn de tiempo
del proceso preservando

Alta tasa de remocion
sin desgaste en la
pieza de trabajo.

la durabilidad de la rueda.

/

&

AGLOMERADOS /&

ceromang

©

Menor generacion
de calor

Caracteristicas:

 Fabricada con aluminio de zirconia de alta
tecnologia. Brinda hasta 5 veces mas vida util
que una rueda convencional de 6xido de
aluminio.

¢ Posee una mayor accion de corte y friabilidad,
lo que reduce el nivel de esfuerzo del operador.

®

SAINT-GOBAIN

RUEDAS GRANO GXIDO MARRON

Caracteristicas:

Fabricado con 6xido de aluminio. Brinda mayor
remocion de material y desbastes mas rapido que
otras copas convencionales. Ideal para
aplicaciones sobre metal, aceros al carbén,
paileria, construccién metalica, herreriay
desbastes de soldadura.




PRODUCTOS

4

AGLOMERADOS fd

COPAS TIPO 11 0XIDO MARRGN CARBURO NEGRO CARBURO VERDE

COPAS ORGANICAS PARA DESBARBADO

SAINT-GOBAIN

Caracteristicas:

Granos de carburo de silicio y buje roscado

en acero de 5/8 0 M14. Ideal es para usar

en operaciones de desbaste, pulido y terminado
en Marmol, Granito o Concreto.

Beneficios:

Gran poder de desbaste y rendimiento.
Maxima seguridad en la operacion.

GRANO OPERACION

16-24-36 Desbaste
60 -80 Pulido
100 - 120 Terminado

VELOCIDAD DE USO COPAS
PULGADAS RPM

4 9072
5" 7259
6" 6048

Mas resistente que el abrasivo de 6xido de

aluminio blanco puro.

- Abrasivo de uso general idéneo

para la mayoria de trabajos.
+ Optima vida atil y eliminacién
de metal limitada.

. Optima para corte de aceros
medios a blancos.

* Buena relacion calidad precio.

- La mejor eleccion para
trabajos técnicos.

P

ol

: Pedidos programados

Abrasivo de carburo de silicio negro de
baja pureza.

. Abrasivo de uso general idoneo

para la mayoria de trabajos.

« Optimo vida util y eliminacién

de metal limitada.

. Optima para corte de aceros

medios a blandos.

« Buena relacién calidad precio.

« La mejor eleccion para

trabajos menos técnicos.

PP: Pedidos programados

Abrasivo de carbuto de silicio verde de
maxima pureza.

- Elevado ratio de corte/potencia en
aleaciones especiales.

+ Abrasivo muy friable para una
mayor eficiencia y calidad de corte.

PP: Pedidos programados
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SAINT-GOBAIN

GUIA DE SEGURIDAD - RUEDAS, PUNTAS MONTADAS Y PIEDRAS

Antes de utilizar una rueda, realice una “prueba de sonido” para detectar
posibles danos.

Para ruedas pequeias (hasta 8 in):

1. Sostenga la rueda por el centro utilizando su dedo o un objeto
no metalico.

N

. Golpee ligeramente cada lado de la rueda cada 45° tomando como
referencia el centro de la rueda.

3. Si al golpear, el sonido producido es claro y nitido (como una campanal),

la rueda esta en condiciones 6ptimas para ser usada.

4. Si el sonido es hueco e irregular (Vibratorio), deseche la rueda.

De preferencia rompala con un martillo para que no vuelva a ser usada.

Golpear
aqui

Para ruedas grandes (mayores de 8 in):

1. Utilice un montacargas o patin y coloque la rueda sobre la
superficie plana, limpia y dura para realizar la prueba.
No la ruede.

2. Golpee ligeramente cada lado de la rueda cada 45° tomando

como referencia su centro.

Golpear
aqui

T777777777777777
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SUPER ABRASIVOS

El diamante es el material mas duro, seguido del Nitruro de Boro Ctbico (CBN). Gracias a su dureza, estos materiales son
muy utilizados en las aplicaciones de precision mas exigentes de rectificado, seccionamiento y corte. Las ruedas
superabrasivas cuenta con la tecnologia de diamante y CBN para cortar materiales exigentes como carburo, acero de alta
velocidad, ceramicay vidrio.

Norton presenta las soluciones superabrasivas de alto rendimiento mas avanzadas para la industria de las herramientas
de corte ofreciendo productos especialmente disenados para trabajar con los materiales mas duros y exigentes.




PRODUCTOS

SUPER ABRASIVOS

RUEDAS EN DIAMANTE
Y BORAZON (CBN)

Las ruedas Norton de diamante y CBN
estan disefadas para rectificar y cortar
los materiales conocidos mas duros,
ayudando a convertir los trabajos
‘dificiles de rectificar’ en tareas
rutinarias.

La dureza, la resistencia a la abrasion,
la resistencia a la compresiony la
conductividad térmica son todas ellas
caracteristicas destinadas a lograr un
alto nivel de precision y calidad por lo
que estas ruedas son la eleccion légica
para multiples aplicaciones.

PP: Pedidos programados

Ventajas:

Los diamantes sintéticos de alta calidad ofrecen
una excelente eliminacion de material y una
vida Util mas larga que las ruedas de carburo
de silicio convencionales

El disefio de aglomerante de resina B-99 ofrece
un corte facil y una excelente conservacion de
la forma en operaciones de corte 1ATRy en
seco, y en el rectificado de vidrio o materiales
ceramicos

Se pueden utilizar en himedo o en seco,

en acabado de herramientas de carburo

sin amarre de pieza, ofreciendo una rapida
eliminacion de material

Aplicaciones

e Carburo cementado ¢ Piedra

* Vidrio * Abrasivos

o Ceramica * Materiales y componentes
* Fibra de vidrio electronicos

 Plasticos

®

SAINT-GOBAIN

Ventajas:

¢ Estan hechas de abrasivo de CBN duradero que corta
facilmente aceros dificiles de rectificar, HRC50 y mas
duros, y son resistentes al desgaste

El diseno de aglomerante de resina B-99 ofrece un corte
facil y una excelente conservacion de la forma
Aglomerante Aztec IV para una mayor profundidad

de corte

Se utilizan para reavivar herramientas en seco cuando
se requiere una elevada eliminacién de material

Aplicaciones

* Aceros para herramientas e Aleaciones aeroespaciales
de alta velocidad * Acero inoxidable duro

¢ Aceros de troquel * Materiales ferrosos

e Aceros de carbono resistentes a la abrasion
endurecidos

* Aceros aleados



PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

SAINT-GOBAIN

FORMATOS PRODUCTOS EN DIAMANTE Y BORAZON (CBN)

[ mm ] : { } AR
; i : i i
4BT9 6A2 6W5 9A3 11A2-70° 11v2
| — ) e’ | —— v



PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

SAINT-GOBAIN

AFILADO DE PECHO AFILADO SUPERIOR

SUPER ABRASIVOS PARA REALIZAR AFILADO
DE CUCHILLAS Y SIERRAS.

La oferta de super abrasivos, con una relacion
calidad-precio excelente, proporciona las mejores

soluciones para el rectificado de discos de sierra con AF”.ADO LATERAL

inserto de carburo de tungsteno y sierras HSS de una pieza.

Los super abrasivos Norton han sido disehados para el
rectificado de caras y el rectificado lateral. Norton
proporciona super abrasivos para las maquinas mas
habituales de estas aplicaciones.




PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

®

SAINT-GOBAIN

SUPER ABRASIVOS PARA REALIZAR AFILADO DE CUCHILLAS Y SIERRAS

1 2V2 RECTIFICADO DE SUPERFICIES

AFILADO DE PECHO WMo v E uDS.
DxWxX (mm]) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB.

La cara del diente de las sierras circulares es rectificada con VoW 0

copas en angulo afiladas. En funcién de la inclinacién del diente, X mE— s 82 M 80 9 ASD46RIZSBYY 1

se necesitan ruedas de diferentes angulos y espesores. Cuanto pR=m 125x4x2 32 11 30 9 ASD76RI25B99 1

mayor es el nimero de dientes alrededor de la circunferencia, 200x4x2 32 13 30 11 ASD4SRI25BYY 1

menor es el espacio entre ellos y la rueda de rectificado debe 200x4x2 32 13 30 11 ASD76RI25899 1

ser mas delgada. Con nuestras ruedas de 12V9, se pueden
mecanizar los espacios mas reducidos entre dientes. Por
motivos de estabilidad, los espacios entre dientes convencionales
se rectifican principalmente con las ruedas 4A2 o 12V2.

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales

1 2V9 RECTIFICADO DE CARAS

H T K E J uDs.
DxWxU (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIF. EMB.
4A2 recriricao be superricies
100x2,3x4 10 D46 ECO Face
H M J uDS.
DxWxX (mm)  (mm) [mm] (mm) ESPECIF. EMB. 125x2,3x4 25 10 101 7 76 D4LECOFace 1
DIAMANTE 125x2,3x4 32 13 101 10 70 D46 ECO Face 1
100x5x2 25 7 515  ASD91R75B99 1 150x2,3x4 32 13 126 10 95 D46ECOFace 1

200x2,3x4 32 13 173 10 145 D46 ECO Face 1

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales

INFORMACION ADICIONAL - Para espacios entre dientes convencionales

PP: Pedidos programados



PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

SAINT-GOBAIN

SUPER ABRASIVOS PARA REALIZAR AFILADO DE CUCHILLAS Y SIERRAS

6VV5 RecTiFicADO DE FRENTE 4A9 RECTIFICADO DE FRENTE
DxWxX \ H T E INF. uDS. H T J uDs.
(mm)  (mm){mm](mm](mm) ESPECIF. ADICIONAL  EMB. DXOW [mm) - (mm] (mm] (mm] ESPECIF. EMB.
DIAMANTE
] ASD126/46 R100/ el
L 100Ed0 8 2 26T pyspcorop  Usounversal i 80x 32 10 53  ASD&4ECO Flank 1
ASD126/46 R100/ Uso produccion, — 86x4x5 32 10 59  ASD64ECO Flank 1
125x5x10 8 32 22 1 R75ECO TOP-P  aceite 1 e —_
100x4x4,5 20 14 35  ASD64 ECO Flank 1
125¢x10 8 32 22 11 ASDI28/A6RIZS/ o iivado 1 — .
R100 ECO TOP-R 100x4x4,5 20 14 35  ASD126 ECO Flank 1
100x4x5 3 10 55  ASD64ECO Flank 1
100x4x5 3 10 55  ASD126ECO Flank 1
6VV5 RectiFicADO DE FRENTE INFORMACION ADICIONAL - Uso Universal
DxWxX \ H T E INF. UDS.
(mm)  (mm)(mm)(mm)(mm) ESPECIF. ADICIONAL EMB. A W
~ - 1A1 RECTIFICADO/VACIADO DEL DIENTE
: -
' ASD126/46 R100/ ) Y L Yl L4 uDs
r 100x5x10 8 25% 24 7 V] § 1 .
9 R75 ECO TOP sounersa DxTxX (mm)  (mm) (mm] (mm) (mm) ESPECIF. EMB.

ASD126/46 R100/ Uso produccion,
R75 ECO TOP-P  aceite

ASD126/46 R125/

125x5x10 8 32 22 M 1 L4 DIAMANTE

Dix ,,,,,,,,, Y 6,5x3x1,75 6 42 41 10 ASD76 R125 B99 1

125x5x10 8 32 22 M Para reavivado 1

R100 ECO TOP-R

T 7x3x2 6 42 51 10 ASD76 R125 B99 1

INFORMACION ADICIONAL - Uso Universal

PP: Pedidos programados



PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

SAINT-GOBAIN

SUPER ABRASIVOS PARA REALIZAR AFILADO DE SIERRAS EN CARBURO DE TUNGSTENO

NUEVO PRODUCTO

) ADO P
DE SIER DN

ADU

AMA
RAS NOR

" AFIACAO DE
SERRAS E FRESAS
PARA MADEIRA

\|I,’

N Mayor concentracién de diamante
@ Mayor productividad y calidad en el afilado

AFILADO LATERAL, SUPERIOR Y DE PECHO

Gran diferencial!

Versatilidad para afilar dientes de
sierras con espaciamientos menores

Nuevo empaque:
Mas moderno, seguro y atractivo, no PDV

Nueva coloracion:
Diferenciacion de discos diamantados en la industria

Nombre simplificado:
Facil recordacién y asociacién con el producto

DESCRIPCION

cODIGO

66260173343

DISCO DIAMANTADO PARA AFILADO DE SIERRAS NORTON




PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

SAINT-GOBAIN

PIEDRAS WINTER PARA LIMPIEZA DE SUPER ABRASIVOS

La rueda superabrasiva normalmente es mas auto-afilable que una rueda convencional. Sin embargo, WD mlﬁ’E @
en ciertas operaciones con carburo de tungsteno o acero las virutas terminan impregnando la
superficie de la rueda. Cuando esto ocurre, se recomienda el uso de piedras Winter para la limpieza. SAINT-GOBAIN

ESPECIFICACION DIMENSIONES COLOR APLICACIONES

PIEDRA WINTER No.1 60 x 60 x 15mm BLANCO PARA RUEDAS RESINOIDES CON GRANOS HASTA D15-B15
PIEDRA WINTER No.2 100X25X 13MM  BLANCO PARA RUEDAS RESINOIDES CON GRANOS MAYORES A D15-B15 (DIAMETROS HASTA 200MM

PIEDRA WINTER No.3 100 X 40 X 15MM VERDE PARA RUEDAS VITRIFICADAS

PIEDRA WINTER No.4 100 X 50 X 25MM ROSA PARA RUEDAS METALICAS

PIEDRA WINTER No.5 100 X50 X 25MM  BLANCO PARA RUEDAS RESINOIDES CON GRANOS MAYORES A D15-B15 (DIAMETROS DESDE 200MM HASTA 400MM)
PIEDRA WINTER No.6 180X 50 X 25MM  BLANCO PARA RUEDAS RESINOIDES CON GRANOS MAYORES A D15-B15 (DIAMTEROS MAYORES A 400MM)

PEDEA winTER ), oz

Cuando el superabrasivo quede
limpio del material, proceda a limpiar
la piedra WINTER con agua.

FEDRA UINTER M.5

FEDRA LINTER N.O&.

PP: Pedidos programados



PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

®

SAINT-GOBAIN

SUPER ABRASIVOS PARA INDUSTRIA DE FUNDICION HIERRO Y ACERO

Herramienta disefiada para el mercado de fundicion usando tecnologia
en liga galvanica brindando un mayor desempefio y la oportunidad de
aumentar la productividad del cliente a través de un mejor producto/

automatizacion.
£ / b
" GALVANICO
N \Q’ CONVENCIONAL NH/D

DIAMANTE PARA FUNDICAO
s \45%

+75%

PIEZAS DESBASTADAS

DE ABRASIVOS

:

CONSUMO

GALVANICO " :
o L WP PP: Pedidos programados

Caracteristicas:

0,
\_20 7o Esmeril de pedestal Norton para fundicién con
—_— velocidad de 100 m/s para uso exclusivo de
superabrasivos NHP.

COSTO GLOBAL
DEL PROCESO

T L T ———

PP: Pedidos programados GALVANICO Nz P’
CONVENCIONAL



PRODUCTOS

.T

"

SUPER ABRASIVOS

Caracteristicas:

Producto con nueva tecnologia DTECH, formato
innovador, disefio Gnico. Capa geométrica
innovadora denominada Skip Flute. Desbaste de
cordones de soldadura.

Beneficios:

Proporciona mayor poder de remocion y vida util
de la herramienta aun en las aplicaciones mas
severas. Mayor salida de la virutay, en

consecuencia, aumento de la vida (til de la fresa.

Indicado para metales ferrosos, acero, acero
inoxidable, niquel, titanio.

®

SAINT-GOBAIN

Cilindrica con
dentado frontal

FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO
Ojiva Cono

Con tipos de corte innovadores “Inox" y "Acero”, las fresas de borde redondo y los routers de fibra de vidrio esférica esférica
aportan innovacion a la oferta de fresas de carburo de Norton. Las geometrias especialmente disefiadas o
satisfacen las crecientes demandas de las aplicaciones con acero indxidable, acero, acero fundido y -
compuestos que proporcionan una rapida eliminacion de material y una vida dtil larga, por lo que son muy A
eficientes. Esta ampliada gama de fresas de carburo cubre diversas formas de corte y de dientes, ofreciendo \ 1
unos resultados 6ptimos en la preparacion y eliminacién de cordones de soldadura, biselado y desbarbado en -
las industrias de la construccion naval, automocion, fundicion y aviacion.

|

|

(4 D

Las fresas de carburo pueden utilizarse con herramientas portatiles o con maquinas CNC. Cada fresa de |
carburo viene empaquetada individualmente en una caja de plastico. |

Cono
DIAMETRO
a : D1(DIAMETRO |4 (LARGODELA  D1(DIAMETRO L1 (LARGOTOTAL
DI S HESERIBELE DE LA CABEZA C[ABEZA MM) DEI[_ VASTAGO) D(E LA FRESA
EN MM)

66261088876 A: CILINDRO DENTADA 10 19 65

66261088937 B: CILINDRICA ESFERICA 10 19 50

66261088910 C: 0JIVA ESFERICA D-TEKH 1 E

6 25 70
66261088928 D: CILINDRICA CONO ESFERICA 10 27 75
66261088933 E: CONO 10 16 65




PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

®

SAINT-GOBAIN

“ “ DTECH DOBLE CORTE EXTRA D DOBLE CORTE ALU ALUMINIO ESPECIAL ROUTERS DE FIBRA DE VIDRIO

Geometria de corte avanzada que  Geometria especialmente disehada Mayor eliminacién de material. Tipo de corte universal, eliminacion Para desbarbar aleaciones de

Recomendados para materiales
genera una elevada eliminacion de para satisfacer las crecientes Formacion de dientes mas fuertes

rapida de material, acabado suave y aluminio y plastico, formaciénde  reforzados con fibra de vidrio o

material en acero inoxidable y en demandas del mercado para las (reduccion del angulo de cuna del rotura de virutas granulares. dientes anchos, facil flujo de virutas. carbono. Recomendados para
materiales ferrosos, austeniticos y aplicaciones con acero y acero diente), vida atil mas larga y menos desbaste y contorneado de
martensiticos, garantizando el fundido, consiguiendo virutas de formacion de virutas. compuestos.

ahorro de la produccién, menores  gran tamafo y una mayor

tiempos de inactividad y eliminacion de material.

disminuyendo la acumulacién de

calor en el borde del cortey en la GUiA DE PRODUCTOS RECOMENDADOS PP: Pedidos programados

pieza de trabajo.

DTECH
DOBLE D ALU ROUTERS

Muy recomendado . CORTE DOBLE ALUMINIO DE FIBRA DE
Recomendado @) INDX ACERO EXTRA CORTE ESPECIAL VIDRIO
Acero inoxidable [ ) 0
Acero endurecido [ ] [ D)
Fundicién .
Titanio
Niquel

Cobre / aleaciones de cobre

Aluminio

Plastico / madera

Fibra de vidrio o carbono

LI)




PRODUCTOS
SUPER ABRASIVOS

®

SAINT-GOBAIN

PUNTAS MONTADAS Y LIMAS DIAMANTADAS

LIMAS DIAMANTADAS

PUNTAS DIAMANTADAS Y CBN

e O <9 O

Caracteristicas: Caracteristicas:
Uso para carburo de tungsteno o acero en seco o
refrigerado.

Comprimiento total 140mm
Revestimiento Diamantado 70mm

Didmetro da haste 3mm

69014104241 _LIMAS DIAMANTADAS N° 2112 D126-5 Chata ‘
69014104265 _LIMAS DIAMANTADAS N° 2132 D126-5 Triangular F—‘——“
69014104272 _LIMAS DIAMANTADAS N° 2142 D126-5 Cuadrada . |

69014104277 LIMAS DIAMANTADAS N° 2152 D126-5 Meia cana aH .- ]:[n
69014104715 _LIMAS DIAMANTADAS N° 2162 D126-5 Redonda
69014104716 LIMAS DIAMANTADAS N° 2172 D126-5 Faca

69014104264 ~ LIMAS DIAMANTADAS N° 2112 D46-S Chata
66260392035 ~ LIMAS DIAMANTADAS N° 2152 D46-S Meia cana

TIPOS DE PUNTAS MONTADAS DISPONIBLES
L4

D E— FIv
T L

Y L Y1
DxTxX(mm) (mm) (mm)  (mm)  (mm) ESPECIFICACION

DIAMANTE
b 8 60 1,7 8

3x6x0,65 ASDé64 R100 B99
CUaex06s 3 0 17 g ASD126 R100B99
CUsxexts 3 o 21 8 ASD64RI00B99
TUsxexis s 60 21 8 ASD126 R100B99
Cexexts 6 o a1 s ASD64R100B99
Clexexis e o0 a1 s ASD126 R100B99
8X10X2 6 60 4,1 12 ASDé64 R100 B9
Clexaoxe 6 o 41 1z ASD126 R100B99
10X10X2 6 60 - - ASDé64 R100 B99
10X10X2 6 60 - - ASD126 R100 B99
12X12X2 6 60 - - ASD64 R100 B99
3x6x0,65 al 60 1,7 8 CB126 W B99
CUskexts 3 0 21 8 CBI26WB9
Cleexas e 0 a1 s cB126WB99
Cleaoxe 6 0 . S CBI26WB9
Coxoxe 6 0 . S CBI26WB9
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DRESSADORES | i,
DIAMANTADOS A | TS @

SAINT-GOBAIN

Accion Geométrica:

TIPS - DRESSADORES
Regenerar concentricidad

Creacién y mantenimiento Preguntas que han de ser
del formato (perfil) de la realizadas para escoger el
rueda. dressador correcto:

1. Tipo de maquina:
Cilindrica, Plana, etc? CNC?

2. Dimension de la rueda:
Diametro y altura

3. Formato:
. Recto, con perfil, con radio?
Exposicion de grano

enarueda 4. Especificacion de la rueda:

Oxido de aluminio o Carburo

Modificacion y recuperacién de Silicio? Granulometria?

del corte libre Aumento de la
exposicion de grano y retiro
de material residuo

del rectificado de la pieza

Después del dressado




DRESSADORES
DIAMANTADOS

PUNTAS DIAMANTE

N\

DRESSADOR IGEL

Caracteristicas:

Hechas de diamante natural monocristalino. Usadas en
rectificado de ruedas de esmeril en dxido de aluminio.

Beneficios:
Ideales para rectificado de ruedas abrasivas.

66260387437 |PUNTAS DIAMANTE 1.5 KILATES
66260398003 |PUNTAS DIAMANTE 0.3 KILATES
66260398005 | PUNTAS DIAMANTE 0.5 KILATES

Caracteristicas:

Utilizados en rectificadoras cilindricas universales, planas,
centerless, para dressage en ruedas de grande diametro (@
mayor a 250 mm y espesor mayor a 50 mm).

Beneficios:

Presenta un rendimento X 3 o hasta mas en el
rectificado de perfil plano en comparacion con
una punta diamantada.

®

SAINT-GOBAIN

DRESSADOR FLIESE

~

——

Caracteristicas:
« Utilizados en rectificadoras cilindricas, planas y centerless.
* Para perfiles mas complejos y angulares.

Beneficios:
El dressador Fliese permite el dressage de
ruedas convencionales con alta precision

66260399155 | DRESSADOR FLIESE FAS/140H-20-15-33 E

66260399207 DRESSADOR FLIESE FBS/90W-10-15-33 E
66260399179 DRESSADOR FLIESE FBS/115H-10-15-33 E
66260399188 |DRESSADOR FLIESE FBS/140W-10-15-33 E

66260399131 | DRESSADOR FLIESE FA/180W-20-15-33 E
66260399176 | DRESSADOR FLIESE FB/180W-10-15-33 E

66260399147 DRESSADOR FLIESE FAS/115W-20-15-33 E

PP: Pedidos programados



DRESSADORES

DIAMANTADOS

Tipos de dressadores

GUiA DE SELECCION DE DRESSADORES

SAINT-GOBAIN

Precio . Aplicacién Comparativo de vida util
S : ;_:_’if i’i/f/ - Corta +Larga

Diaform $$5% ® 6 o o _
Punta conica $$$ ® 6 o o _
Fliese 5 @ | @ o | (¢ _
CVD Blade Tools $%$ O | @ C N ) —
Natural Blades $$¢ | @ | @ C K ) _
Igel/Prodress/Fliegel | $ [ W ) q —
Punta Gnica $ N K B _

¢ - Noes el mas optimo



ADHESIVQS
INSTANTANEOS

Ed 374

SAINT-GOBAIN

SNy

f— b e
oMo 725 =emm
1o 793
™.
Caracteristicas: Caracteristicas: Caracteristicas:

Incoloro. Embalaje 20 g y 100 g, temperatura
de trabajo -55 a +80 °C.
Viscosidad a 25°C (cP): 1.400 a 1.800

Beneficios:

Aplicacion en superficies irregulares, permite
posicionamiento.

Incoloro. Embalaje 20 g y 100 g, temperatura
de trabajo -55 a +80 °C.
Viscosidad a 25°C (cP): 40 a 60

Beneficios:

Superficies flexibles.

Incoloro. Embalaje 20 g y 100 g, temperatura
de trabajo -55 a +80 °C.
Viscosidad a 25°C (cP): 80 a 120

Beneficios:

Aplicacion de uso general en materiales
porosos.

69957326658 | Adhesivo Instantaneo 200 20gr
69957326666 | Adhesivo Instantaneo 200 100gr

69957326671 | Adhesivo Instantaneo 725 20gr:
69957326679 Adhesivo Instantaneo 725 100gr

69957321708 | Adhesivo Instantaneo 793 20gr

69957321884 | Adhesivo Instantaneo 793 100gr




SELLADORES
FIJADORES DE ROSCA

Caracteristicas:

Sustituyen cintas adhesivas y carpetas en el
proceso de sellado de roscas, evitando la fuga de
gases y liquidos en conexiones de tubos de hasta 2.

Beneficios:

Después de la curacion, promueven un sellado
completo entre las roscas, evitando la fuga en la
conexién independientemente de la presion o del
torque aplicado. Facil aplicacion e impiden la
contaminacion de los fluidos sin obstruir el
sistema. EL desmontaje posterior se realiza
facilmente con herramientas manuales basicas.

69957326977 SELLADOR DE ROSCAS 70 AMBAR 50 GRAMOS
69957326974 SELLADOR DE ROSCAS 50 BLANCO 50 GRAMOS

Caracteristicas:

Solo adhesivos recomendados para el bloqueo de las roscas (tuercas y tornillos), llenan las holguras
entre las roscas y, después de la curacion, unen las partes promoviendo el bloqueo de la pieza.

Beneficios:
+ Aumenta a resistencia.

- Elimina sistemas de fijacion mecanicos (tuercas de seguridad,tuercas con nylon).

+ Impide oxidacion.
* Impide aflojamiento por vibraciones.

69957326786 | TRABA ROSCAS BT 113 VIOLETA 50 GRAMOS.
69957326790 TRABA ROSCAS BMT 115 AZUL 10 GRAMOS BLISTER

69957326792 | TRABA ROSCAS BMT 115 AZUL 50 GRAMOS 69957326893 | TRABA ROSCAS AT 120 R0JO 50 GRAMOS
69957326794  TRABA ROSCAS AMT 116 AZUL 10 GRAMOS 69957326907 | TRABA ROSCAS AT 128 R0JO 50 GRAMOS

69957326796 | TRABA ROSCAS AMT 116 AZUL 50 GRAMOS
69957326812 TRABA ROSCAS AT 120 R0JO 10 GRAMOS BLISTER

[N

SAINT-GOBAIN




FIJACION Y SELLADO

A
M‘ SAINT-GOBAIN

—

Caracteristicas:

Aplicados en el montaje de bridas metalicas para
asegurar un perfecto sellado. Cuando las piezas
Caracteristicas: son montadas, el sello se esparce entre las
partes de la brida y rellena las holguras

Los sujetadores Anaerdbicos para montaje de piezas cilindricas son productos adecuados para relleno de

espacios entre los componentes y curado para formar un montaje fuerte y preciso. Recomendados para la existentes, formando una pelicula moldeada, con
utilizacién en componentes metddicos sujetos a una amplia gama de cargas y condiciones medioambientales. excelente desempeno.

Indicado para la fijacién de tacos, pernos, llaves, cojinetes, hélices y anzuelos, eliminando las holguras dentro

de los conjuntos metalicos con alta resistencia desmontaje. Beneficios:

*Rellena holguras.

+ Cura parcial rapida.

+Soporta altas temperaturas.

* Resiste aceite , solventes y agua.

69957326928 FIJACION PIEZAS CILIND/RODAM 138 VERDE 50 GRAMOS
9957326936 FIJACION PIEZAS CILIND/RODAM 160 VERDE 50 GRAMOS 69957326956 SELLADOR DE JUNTAS 190 ROJO 50 GRAMOS
69957326950 FIJACION PIEZAS CILIND/RODAM 166 GRIS 50 GRAMOS 69957326963 SELLADOR DE JUNTAS 198 15 GRAMOS PASTA




SILICONAS

[N

SAINT-GOBAIN

H

U

Silicone

&
=

Caracteristicas: Caracteristicas: Caracteristicas:

Las Siliconas Acéticas Alta Temperatura Tekbond La Silicona Neutra de Alto Rendimiento Tekbond El adhesivo de Silicona Acética Tekbond uso
son formadores de juntas, desarrollados para ofrece lo que es mas avanzado para sellar los general es un producto multiuso desarrollado
sellar y lacrar, especialmente en aplicaciones sistemas automotores, con resistencia a para adherir, sellar y sellar, con excelente
automotrices. Son flexibles y resistentes, altisimas temperaturas dependiendo del color. desempeno.

aguantan hasta 316°C dependiendo del color. No afectan sensores electrénicos.




POLIURETANOS
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Caracteristicas:

Se trata de un sellador mono componente que
cura con la humedad del aire a temperatura
ambiente, formando un elastémero con
excelente flexibilidad. Ademas de las
aplicaciones descritas para el PU FIX, por
poseer una dureza mayor se recomienda para
las aplicaciones automotrices. Indicado para
uso interno.

Beneficios:

Carrocerias y bases de camiones, camaras
frigorificas, juntas de dilatacion, partes con
trepidacion y calafateadas, tuberias y techados.

Caracteristicas:

Se trata de un adhesivo muy fuerte, flexible, sin
olor, que posee extraordinaria resistencia a los
rayos UV, seca incluso debajo de la aguay
puede ser pintado después de seco.
Recomendado para los mas variados tipos de
materiales: piedras, marmol, concreto, vidrios,
espejos, maderas, entre otros. No contiene
isocianatos, es decir, no es nocivo a la salud o al
medio ambiente.

69957327191 SELLADOR MS HIBRIDO BLANCO 250 ML/400 GR




AEROSOLES
TEK SPRAY

Caracteristicas:

Lubrifica y protege contra el resecamiento de
piezas de bicicletas y automaviles en general.
Elimina ruidos de bisagras de puertas,
cerraduras, cerramientos, rodamientos, entre
otros.

Lubricante de bajas revoluciones. Libre de CFC.

Beneficios:

Alto poder de lubricacion y proteccién contra la
humedad y la corrosién. Alto poder de
penetracion, eliminando ruidos y 6xido.

69957367255 AEROSOLES TEK SPRAY LUB 300ML/180GR

Caracteristicas:

Lubrica, disminuye friccién y repele humedad.
Es una grasa de litio en spray libre de CFC. Ideal
para sistema de cadenas, rodamientos y
engranajes.

Beneficios:

¢ Excelente resistencia al agua.

¢ Buena proteccion contra la corrosion.
* Alta resistencia a la oxidacion.

 Gran estabilidad mecanica.

¢ Soporta altas temperaturas.

69957367259  AEROSOLES TEK SPRAY GRASA LUBR 300ML/200GR

Caracteristicas:

Utilizado como limpiador y restaurador de la
continuidad eléctrica en circuitos y mecanismos
eléctricos, sin necesidad de desmontar el
equipo. Libre de CFC.

Beneficios:
Secado Ultra Rapido

69957367258 AEROSOLES TEK SPRAY LIMPIA CONTACTO 300ML/200GR

A TEI:
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AEROSOLES
TEK SPRAY
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Caracteristicas:

Facilita la aplicacion en partes de dificil acceso,
actia como desengrasante y lubrica
mecanismos en general. Forma una pelicula
protectora. Libre de CFC.

Beneficios:

» Candados.

* Piflones de baja revolucion.
e Cerraduras

* Plasticos.

e Goma.

¢ Soporta altas temperaturas.

69957367257  AEROSOLES TEK SPRAY GRAFITO SECO 200ML/100GR

Caracteristicas:
Utilizada en superficies de plasticos, cuero,
vinilo, caucho. Libre de CFC.

Beneficios:

Evita el desgaste y corrosion de piezas de
bicicletas, automaviles, barcos, hogares, entre
otros. Tiene una accion lubricante en metales y
plasticos, con excelente resistencia a la
humedad y proteccion contra la oxidacion.

69957367260 AEROSOLES TEK SPRAY VASELINA HIDROR 300ML/210GR

Caracteristicas:

Utilizado en paneles de vehiculos, neumaticos,
bancos de cuero, para-choques, piezas
cromadas, rejas plasticas, vidrios, muebles,
cristales, entre otros.

Beneficios:
Rapido secado y larga duracién de brillo.

69957367256 AEROSOLES TEK SPRAY SILICONA LIQ 300ML/200GR
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Norton Abrasivos Colombia

Norton Abrasivos Centro América
Tekbond Latam

Norton Abrasivos Andina y Centro América
Tekbond_la

Norton Abrasivos Colombia
Norton Abrasivos Cam

www.nortonabrasives.com/es-co
cliente.norton(dsaint-gobain.com
Linea de atencién al cliente [57-11893 39 97
018000 113 993
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