


TECNOVA

PLASTIC RECYCLING

E180/45

Impianto di rigenerazione mod, E180/450 doppio
degasagglo produzione fino a 2000 kg/h

Recycling plant mod. E180/45D double degassing
production up to 2000 kg/h




kag/h - completo di cambiafiltro idraulico Mod, CAF/220 - taglio in testa Mod, OR70D

Extruder mod. E5 130N / 370-DEG for the recovery of ground LOPE f HOPE ¢ PP / PS5 / ABS - with production
SO0/ 700 kgrh - complete with hydraulic screen changer Mod, CAF / 220 - dis face cutter Mod, OQR700

Estruscre mod. ES 160N/3TD-DEG per recupers di LDPE/HDPE/PP/PS/ABS macinati - con produzione
BOOM 200 kgfn - complete dl cambilafiitro Idraulico Mod, CAFS300 - tagllo In testa Mod. ORT000

Extruder mod, ES 160N / 370-DEG for the recovery of ground LOPE 7 HDPE / PP / PS5 / ABS - with production
800/ 1200 kg 7 h - complefe with hydraulic screen changer Mod. CAF / 300 - die face cutter Mod. OR1000

Impianto di rigenarazions mod, E180/370 singolo
degasaggio produzgions fino a 2000 ka/h

Recyciing plant mog, E180 f 370 single degassing production up fo 2000 kgrh
L

A

rlm[:lium? di rigenarazione Mod. ES 130N/54D doppio Deg, complato di silo di raccalta A ‘
?GTISITI é?:grnn?%ramzlone forzata - camblafiifro idraulico d. CAFl 130/220 - tagilo in
asta mo

Recycling plant Mod. ES 130N/ 40 double Deg. complate with 13m7 - sfocking silo - for-
ced feeding hydraulic screen changer Mod. CAF 130/220 - die face cutter mod. OR700

Impianto dl rlgenemzicme Mod. ES 160M/54D dopplo Deg. Completo di nr. 2 silo dl roc-
colta da 13m* alimentazicne forzata - camblafiltro o 4 sezionil diam. 300 Idraullco Mod.
CAF| 160/300 - taglio in testa mod. OR1000

EEII_T’:]KCHHQ piant Mod. ES 160N / 54D double Deg. Complate with nr. 2 stocking slfo of
13m7 - forced feeding - 4-secfion h&%ﬂuﬁc screen changer diam. 300 Mod. CAF!
1404300 - dle face culter mod, OR1

MINI 60/75/90

Implanfo completo tipo Mint &0/ 75/ 90
per recupero foglio LDPE/HDPE/FP

Camplete plant meod, Mini 80/ 75 /@0
for recycling sheef LDPE/HDPE/PP

{ Estrusore mod. ES 130N/37D-DEG per recupero di LDPESHDPE/PR/PS/ABS macinal - con produzione 600700\

E130/54
E160/54

E130/37
E160/37
E180/37

2 TECNOVA

PLASTIC RECYCLING

Impiantl completi E75/90/105-FTTC
per film LDPE/HDPE/PP

Complate piants EFS/0/ 105-FTTC
for LOPE/HOPE/PP fim

E75/90/105 FTTC Y
R
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E105/33D-S
E130/33D-S A

Impianto di rigenerazione a spaghetti Mod: ES 105M/330-5 / ES 130M/33D-5 per monofilomento
multiflameanto - retl PA - PET - PP

E90/105/130/160

Strand recycling plant Mod, ES 105N/330-5 / ES 130N / 330-5 for monofiament
mulfifiament PA - PET - PP nats

GOM MA Estrusor gomma con

alimentazionsa ralli

laterale
| Exfruder for rubbear with
2 ¥ \loteratrol of reecing

Estrusore modello bosso
pear film bolla

Extruder Mod. low
for bubble fiim




VIBROVAGLIO
PER GRANULI

f';lbrcvaglra piano dLI!EﬂT}
vie In acclaio saldato - gri-
glia di separcazions granull in
acciagio inox con fori diam. 8
mm - gruppo vibrante come-
posto do albero sccentrico/
volantl & contrappeso.

2 vy

l"'ilf;oﬁhrea-wa}r flat v.fbraﬁn_‘g\"
screen in welded sfes! - sfain-
less steel granuls separation
grid with holes diam. 8 mm
- vibrating unlt composed of

eccentric shaff/steering whe-
els and countferwelight,
e y

Movimentazions Inferna comandata da motordutiony |

da kW 2.2 - livelli min/max sia visivi con pannelil In plexl-
glass che elettrici con lompoada per allarme - porta per
spezione e pullzio - ciclone per arrive materale com-
pleta di filld a maniche per decantazione ara - coclea
per estrazlone del materale macinoto comandata da
rmotoriduttore con motore C.A. kW 4 - quadro generale
dl controllo @ comando con Inverter, con Incorparata lo
sincronizzaziona del dosaggio con "alimentazione forzata
e la sirena di allarme per | livelll min/max - parta Inferiore

del silg in acclaio inox. j

) X
internal movement confrolled by a 2.2 kW gearmaoior -
min/max levels both wvisual with ploxigioss panels and
electic with alarm lamp - door for Inspection and cle-
aning - cyclone for material armival complate with slee-
vig filters for air decantafion - scraw for exfracfion of the
ground mataral confrolled by a geared motor with AC
matar kW 4 - general confrol and command panea! with
inverter with bullt-in synchronizafion of the dosage with
the forced feeding and fthe alarm siren for the min/max

leveals - lower part of the silo In stalnless stesl,
ot

v SILO 13MC

INMPIANTI

PLANTS

RIFILTTA/TTC

Implanta di recupero per riflll TTC/TIA
con velocitd da 0 a 100 m/min

Recyciing piant for edge frims TTC/TTA
with speed from 0 to 100 m/min
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E130/30 A

Estrusore singolo Mod, E130/30 per lg-
vorazione di tutti | polimert

Single exfruder Mod. E130/30 for pro-
cessing all polymers

RICAVIBI & ACCESSORI
SPARES & ACCESSORIES

Cambidfiltro idraulico ™, CAMBIAFILTRO IDRAULICO

Mod. Cafi 130/220 CAFl 130/220
y

Hydraulic screen L

changer

Mod. Cafi 130/220
A

TTC1000

~ f’éruppo dosaggio @ movimantazions _ﬁ\

ffT-ﬂ{HlD in testa verticale E ”’;_ggugm testa od cocqua frontale Mod, DAS30, costruito In acclale inox ||
e P ARanicie MOk 1 T S0 s a1 st Soronis o s
oduzioni i
:T:;g_p;m uzm - 700 - 1000 - 1500 kg/h con produzione da 400 & 3000 ka/h elettrice comprendente | due comandi
K /J '\ S wJnvertar,
] e l’ﬂ::smg and motion group Mod, DA,-’IJ—I:?} |
(Vertical die face cutter B (Horizonta water fing die-face cutter made in inox steel, arranged with motor for
Type TTC mod. off 700-1000-2000 with materfal motion and mofor for dosing re-
with output proauction from 400 to 3000 ka/h gulation. It is arranged with electric panel
'\150 - 250 - 400 - 700 - 1000 - 1500 kg/h j \. Y. \Lt-#h two Inverfer confrals. ) [

CAFI NELLO 3M7

 ALIMENTAZIONE
FORZATA

Ir’Tﬂ;;xrf'u-::\f;;l;;:I=:| par ullmemg-\'
fiong forrata predispo-
sta per "'attacco all’e-
strusore - vite prassante
comandata da mofo-
riduttore con maotore. in
C.A, con invertar da kW
11 - tronchatto di alimen-
tazione in LK3 facilemean-
te intfercambiabile - sulla
parte suparions sono pre-
viste nr. 2 antrate suppla-
mentari per eventua- i
Qc:suggl addizionali. i

"f-froppar for forced feeding preset for atfack fo the ex-

truder - pressing screw confrolled by kW 11 a.c. geared Cambia filtro automatico a flusso | | Automatic screen changer with

motor with inverter - easily interchangeable feeding continuo Mod. Nelio/3M7 continuous flow Mod. Nelio/3M7
ploe in LK3 - nr. 2 additional entrances are foresean on

-{{19 upper part for possible addifional dosages.




Tecnova e specializzata in linee di estrusione per
il riciclaggio della plastica, tutti | tipl di materiali
termoplasticl, sla scartl post industriall che post
consumo. La societd & stata fondata nel 1983,

Oggl, con oltre 30 annl di esperlenza In questo
campo & piu di 3000 macchine installate in tuttc il
mondo, Tecnova pud aiutare i clienti con una vasta
gamma dl soluzionl.

Le eslgenze del cliente e |la sua soddisfazlone sono
la pricrita di Tecnova. Ogni linea di estrusione &
realizzata su misura secondo la richiesta del cliente,
100% made in [taly, utlizzando | migliorl materiali
e componenti elettronici presentl sul mercato
per garantlre le massime prestazionl, efficienza
energetica e affidabillita,

Tecnova is specialized in extrusion lines for plastic
recycling, all kinds of thermoplastic materials,
both post Industrial and post consumer scraps. The
company has been established In 1983.

Mowadays, with over 30 years of experience in
this field and more than 3000 machines Installed
worldwide, Tecnova can help customers with a
wide range of solutfions.

Customer's requirements and his satisfaction Is the
priarity of Tecnova. Every extrusion line is taillor-made
according with customer's request, 100% made
in Italy, using the best materials and electronical
components In the market In order to guarantee
top performances, energy efficiency and reliability.

TECNOVA S.r.l. EXTRUSION LINES FOR PLASTIC RECYCLING
Via Verbano, 56/A - 28047 OLEGGIO (NO) - ITALY
Tel. +39 0321 91700 - 0321 992332

E-mail: info@tecnovarecycling.it - tecnovaitalia@msoft.it



