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Redutor Industrial Tecnored - TMC

Os redutores da linha TMC da Tecnored Group sdo dotados de engrenagens cilindricas
helicoidais tratadas e retificadas, com opg¢des de eixos paralelos ou ortogonais, eixos
integrais ou vazados, reduc¢des de 6,3:1 a 450:1 de 2 a 4 Estagios e capacidade de torque de
6,3 a 173KNm.

Temos também op¢Bes Monoestagio sob encomenda com redug¢bes de 1,25:1 a 56:1 e
capacidade de torque de 2,3 a 50,6 KNm.

Beneficios
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Carcaca

Confeccionada em Ferro Fundido Nodular HT200 para maior rigidez e durabilidade;

Carcaga tipo Monobloco com montagem na parte superior;

Tampa superior de inspe¢do e manutencdo, facilitando andlise interna sem necessidade de
remocao do equipamento do local instalado.

Engrenagens

Engrenagens cilindricas confeccionadas em A¢o SAE5115 de alta qualidade;

Todas as engrenagens recebem tratamento térmico para aumento de dureza chegando entre 58-
62 HRC @0,8-2,0mm superficial, 30-42 HRC Nucleo (Método Rockwell);

Acabamento retificado nos dentes para reducao de atrito, melhorando o rendimento, reduzindo
desgaste e perdas térmicas.

Eixos de Saida

Eixos de saida confeccionados em aco ligado com tratamento térmico de acordo com norma DIN;
Acabamento e tolerancia conforme detalhamento nas tabelas abaixo;

Op¢des de Eixo Vazado e Integral.

Mancais
Mancais podem ser de rolamentos autocompensadores de rolos, rolos cilindricos ou rolos cénicos;

Cada tamanho, capacidade de carga radial ou axial, rotacdo, séo levados em conS|deragao para
selecdo do melhor rolamento para sua aplicagao;

Lubrificagdo

Lubrificacdo por imersdo em éleo das engrenagens, mancais, rolamentos. ,
Dependendo da posi¢do de montagem, é realizado através de bomba externa;
Uso de 6leo Mineral ISO VG460 ou ISO VG680.

Arrefecimento
Na maioria das aplicacBes a dissipacao de calor € realizada pela carcaca do redutor, desde que
dimensionado corretamente, ndo necessita de sistemas externos;

Para demais aplicacbes e necessidades podem ser utilizados os sistemas de: bomba externa com
radiador de dleo e ventilacdo forcada, ventilacdo forcada no eixo de entrada; serpentina de cobre
interna para uso de agua fria industrial ou bomba externa com radiador de 6leo com trocador de
calor por agua fria industrial.




Componentes de alto padrdo:
Retentores em Viton, ideais para ambientes agressivos e altas temperaturas;
Rolamentos NSK, reconhecidos mundialmente pela confiabilidade e capacidade de carga;
Projeto mecanico otimizado para opera¢des continuas de alto binario;
Ampla faixa de reduces e torques, adaptando-se a diversas configuracdes industriais;
Excelente custo-beneficio, com suporte técnico nacional e pecas de reposicdo com pronta entrega.

Aplicac¢bes industriais tipicas:
Siderurgia e Mineracdo, Usinas de Agucar e Etanol, Metalmecanica e Industria de Papel e Celulose,
Saneamento Basico, Agronegdcio (Transportadores de Graos), Equipamentos de Eleva¢ao (Pontes
Rolantes e Elevadores Industriais), Industrias de Plastico, Borracha e Cimento

Especifica¢cbées Tecnicas:

Tamanho 3 4 5 6 7 8 9
Torque nominal* [KNm] 3.5 6.7 11.6 15.5 21.7 27.2 35.7
Ndmero de estagios 2 2 2/3 2/3 2/3/4 2/3/4 2/3/4
Faixa de redugdes i 6,3-22,4 6,3-22,4 6,3-90 8-112 6,3 - 355 8-450 6,3 - 355
Rotagdes de saida para [rpm] 277,77 - 277,77 - 78,12 277,77 - 218,75 - 277,77-492  218,75-3.88  277,77-4,92
entrada de 1750 RPM 60 Hz 78,12 19,44 15,62
Poténcia nominal em 1750 [kw] 102-30 188-52 320-16,1 318-24 607 - 4 603 -10 1009-10
RPM 60Hz
Eixo de saida (Vazado / [mm] ®70mm / »85mm / ®100mm / ®110mm / ®120mm / ®130mm / ®140mm /
Integral) d65mm d8OmMmM ®100mm ®110mm ®120mm ®130mm ®140mm
10 11 12 14 15 16 17 18 19 20
44.2 63.5 78 113 153 173 200 240 300 345
2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4 2/3/4
8- 450 6,3 - 355 8- 450 6,3 - 355 8-450 6,3 - 355 7.1 -400 6,3-355 7,1 -400 6,3 -355 7,1 -400
218,75 - 277,77 - 218,75 - 277,77 - 218,75 - 277,77 - 246,47 - 277,77 - 246,47 - 277,77 - 246,47 -
3,88 4,92 3,88 4,92 3,88 4,92 4,37 4,92 4,37 4,92 4,37
994 -19 1775-17 1738 -32 2575-48 2520 -47 4282 -74 4255 -74 4594 - 102 4816 - 105 4922 - 154 4525 -157
®150mm / d165mm / ®180mm / ®190mm / ®210mm / ®230mm / ®240mm / ®250mm / ®275mm / N/D / N/D/
®160mm ®170mm ®180mm ®200mm ®210mm ®230mm ®240mm ®250mm ®270mm ®290mm ®300mm




Lista de

Dimensionamento

Projeto dos redutores de velocidade Industriais TMC
redutores de velocidade Industriais TMC - helicoidais conicas padronizadas

Determinacdo dos dadosde acionamento - Lista deverificacdao

Dados de carga.

Tipo de Redutor 0 Redutor Helicoidal H [0 Redutor Cénico helicoidal B 0 Redutor dngulo reto W U Redutor com acionamento
de Velocidade: @ @ ﬁ\ auxiliar
( H L/
Quantidade: Unit Torque no eixo de baixa rotacéo (LSS): Nm
Torque méaximo de pico: Nm
Poténcia do motor: kw Relagao de transmissao permitida: %

) rpm 7
Velocidade domotor: P Vida util requerida do rolamento 10 mn: Hours
Poténcia no eixo de baixa
rotagéo (LSS): kw Temperatura maxima permitida do dleo. °C
Velocidade no eixo de
baixa rotacao (LSS): rom
Fator de servigo:

Circuitos, picos de carga
por hora: c/h O Diregado de carga oscilante para operacdo com inversor ou
Frequéncia da linha (ou ., . . B
Frequéncia da rede): O 50 Hz 0 conversor de frequéncia O Frequéncia min/max Hz
0 60Hz
Condicoes do Ambiente
Altitude de i 5 m 0 Operacao externa
Umidade do ar: % 0 Operacdo em grandes galpoes
Temperatura: de até °c O Operacdo em salas pequenas

Breve descricdo do
sistema:

(ex.: industria, sistema
transportador, etc.)

Montagem e posicao de montagem

com furo cilindrico usinado e conexdo cénica [] Eixo oco com estrias K

de aperto sem folga (sem chaveta)

Posicao de Horizontal Vertical Eixo de alta rotacdo acima Eixo de baixa rotagcdo acima
Montagem: OH_H @ 0o H_V do eixo de baixa rotagcao do eixo de alta rotagao *
0 D H_H ' B_H H__H B __H
O Projeto com base (montagem em pé) [ Projeto com montagem no eixo [J Montagem na parede Ag%',?f: projeto com montagem
i I idraulic Flange da carcaga, curta,
Tipo de [] Com suporte de motor para A O
= mgntagem IEC . [ Acoplamento flexivel flange de montagem — g g° Ia:o da carcaga )
O com acoplamento no eixo de alta 0A P rigido espacador curto [ Com base giratéria da unidade
g rotagcao (HSS) [0 Flange da carcaca, longa, de engrenagem;
(1] [0 com acoplamento no eixo de baixa [] Flange de montagem — [] Com estrutura base;
q=> rotagéo (LSS) espacador longo [] Com brago de reagéo de torque;
‘U-'i []Com cavalete.
S Tipo de Motor:
()]
T
S Projeto dos eixos
8 e baixa rotagao: L Eixomacico com chaveta paralela S O Eixo flangeado F sl L
'-g 0 Eixo ¢o C para [J Acoplamento flangeado com furo cilindrico [ Eixo oco com disco de aperto
>

usinado e conexdo cdnica de aperto sem
folga para eixo macico C

Dimensées especiais do eixo de alta rotacéo: (d1xI1) x mm 1o o )
Dimensées especiais do eixo de baixa rotagio:  (yoxjz) — @ Distancia até 0 ombro do eixo: (G1) e
x Ll Tol. Distancia até o ombro do eixo: (G2/G4/G5) mm
- P [] Eixo de alta rotacdo (HSS) em ambos os lados LSS Ml
Arranlos de eixo []Eixo de baixa rotacdo (LSS) em ambos os Example; U l—‘
lados =
Hss ™

Outras opgoes: (ex.:
forgas axiais/radiais)

Protecao superficial
conforme ISO 12944-2
(m):

0 C2 Primer coat 0 C3
0(c1)

0 C5
O RAL 5015

Aplicagdo ATEX?

0 RAL

0Sim [ONao

Tratamento de superficie

Opcoes gerais

Resfriamento auxiliar: Dventilador [serpentina de resfriamento; °c
Uunidade de resfriamento temperatura de entrada da agua de
[JAqueci com i resfri
de temperatura O6leo/ar [JOleo/Agua U = V, Hz, IP Se sim, por favor

preencha a lista de
verificacdo ATEX.

Direcao de rotacao do eixo de baixa rotagdo: [] Horario [J Anti-horario [J Contra-Recuo




W Visao geral
Fator da maquina acionada (f)

Maquinas acionadas

Agua residual
. Espessadores (acionamento

Periodo efetivo de operacao sob

carga, em horas

central) - = 1.2
. Prensas de filtro 1.0 1.3 1.5
. Aparelhos de floculacao 0.8 1.0 1.3
. Aeracao
. Equiﬁamentos .de rastelo ; 0 ;; fg
. Rastelos combinados . - -
longitudinais e rotativos 1.0 1.3 1.5
. Pré-espessadores - 1.1 1.3
. Bombas de parafuso para dgua _ 1.3 1.5
« Turbinas hidrdulicas _ _ 20
Bombas
. Bombas centrifugas
« Bombas de deslgcamento THY L2 L3
» -1pistéo 1.3 14 1.8
o~ 1pistao 1.2 1.4 1.5
Escavadeiras
. Transportadores de cacamba = 1.6 1.6
- Dispositivos de descarga - 1.3 1.5
. Esteiras 1.2 1.6 1.8
Rodas de cacamba
. como recolhedoras - 1.7 1.7
. para material primario - 22 22
. Cabecas de corte - 22 22
. Engrenagens de giro? - 1.4 1.8
Prensas para dobra de chapas’ - 1.0 1.0
Industria quimica
« Extrusoras = = 1.6
. Moinhos de massa - 1.8 1.8
« Calandras para borracha - 1.5 1.5
. Cilindros de resfriamento - 1.3 1.4
Misturadores para...
- Meio uniforme 1.0 1.3 1.4
- Meio ndo uniforme 1.4 1.6 1.7
Agitadores para/meios com
- Densidade uniforme 1.0 1.3 1.5
- Densidade ndo uniforme 1.2 1.4 1.6
- Absorcao de gds ndo uniforme 1.4 1.6 1.8
e Torradeiras 1.0 1.3 15
e Centrifugas 1.0 1.2 1.3
~Moinhos para trabalho com metal
. Inclinadores de chapa 1.0 1.0 12
. Empurradores de lingotes 1.0 1.2 12
. Ma&quinas de enrolamento _ 1.6 1.6
. Estruturas de transferéncia para leito de _ 1.5 1.5
resfriamento _ 1.6 1.6
. Endireitadores de rolos
Mesas de rolos
-Continuo - 1.5 1.5
-Intermitente - 2.0 2.0
. Moinhos de tubo reversiveis = 1.8 1.8
Tesouras
-Corte continuo’ - 1.5 1.5
-Tipo manivela’ 1.0 1.0 1.0
-Acionamentos para lingotamento ~ 1.4 1.4
continuo’

1. Poténcia projetada correspondente ao torque maximo
2.A carga pode ser classificada exatamente, por exemplo, sequndo a

FEM 1001

3. Verificacdo da capacidade térmica é absolutamente essencial

Maquinas acionadas

Periodo efetivo de operacao sob
carga, em horas

Rolos
« Moinhos reversiveis para tarugos _ 25 25
« Moinhos reversiveis para placas _ 2‘ 5 -
brutas N e 3-5
« Moinhos reversiveis para arames _ 2' 0 -8
« Moinhos reversiveis para chapas _ 1' 8 3-0
« Moinhos reversiveis para placas . -8
 Acionamentos para ajuste de rolos 0.9 1.0 -
Sistemas de transporte
. Transportadores de cacamba - 14 1.5
. Guinchos de tracdo 1.4 1.6 1.6
. Sistemas de transporte - 1.5 1.8
. Transportadores de correia < 150 kW 1.0 1.2 1.3
. Transportadores de correia = 150 kW 1.1 1.3 1.4
. Elevadores de carga’ = 1.2 1.5
. Elevadores de passageiros’ - 1.5 1.8
. Transportadores de esteira - 1.2 1.5
. Escadas rolantes 1.0 1.2 1.4
Veiculos ferrovidrios - 1.5 -
Compressores de pistdo - 1.8 1.9

Sistemas de guindastes?
. Engrenagens de giro’
. Engrenagens de lanca
. Engrenagens de deslocamento

Consulte os projetos
para aplicacées em

. Engrenagens de elevacao guindastes
. Guindastes de lanca articulada
Torres de resfriamento
« Ventiladores para torres de resfriamento Sob consulta
« Sopradores (axiais e radiais) _ 1.4 1.5
Industria alimenticia
Producéao de acucar de cana
« Facas para cana’ = = 1.7
« Moinho de cana _ i 1.7
Producao de agtcar de beterraba
« Maceradores de cossettes de beterraba — = 1.2
. Planias. de extracgao, refrigeradores _ = 1.4
mecdanicos
« Maéquinas de lavar beterraba, cortadores
de beterraba = = 1.5
Magquinas de papel
. Todos os tipos? - 1.8 20
. Acionamentos de desfibradores (sob consulta)
Compressores centrifugos - 1.4 1.5
Teleféricos/cabos aéreos
. Teleféricos de materiais = 1.3 1.4
. Teleféricos aéreos sistema vai e volta — 1.6 1.8
. Teleféricos tipo T-bar = 1.3 1.4
. Teleféricos continuos = 1.4 1.6
Industria do cimento
. Misturadores de concreto = 1.5 1.5
. Britadores' - 1.2 1.4
. Fornos rotativos - - 20
. Moinhos tubulares _ - 20
. Separadores _ 1.6 1.6
. Trituradores de rolos _ L 20

Observacédo: Os parametros de carga listados sdo valores empiricos.

Pré-requisito para sua aplicacao é que as mdquinas e equipamentos
mencionados estejam de acordo com as especificacoes de projeto e carga

geralmente aceitas.

Em caso de desvios das condigbes padrdo, por favor, entre em contato

conosco.

Para madquinas acionadas que nao estao listadas nesta tabela, consulte-nos.



W Visdo geral

Fator térmico K y,

Maquinas acionadas Kin
Tratamento de dguas residuais
. Adensadores (acionamento central) 1
« Prensas de filtro 0.85
« Aparelhos de floculagcao 0.85
. Aeradores 1
. Equipamentos de rastelamento
- Rastreadores combinados .52
longitudinais e rotativos 0.85
« Pré-adensadores 0.85
« Bombas de parafuso para dgua 0.85
« Turbinas hidrdulicas 0.85
Bombas
« Bombas centrifugas 1
Bombas de deslocamento
-1 piston 1
-> 1 piston 1
Escavadeiras
. Transportadores de cacamba 0.85
. Dispositivos de despejo 0.85
« Esteiras (tipo "caterpillar") 0.85
Rodas de cacamba
o como equipamento de coleta 0.85
o para materiais primarios 0.85
. Cabecotes de corte 0.85
. Engrenagens de giro’ 0.85
Maéquinas de calandragem de chapas'’ 0.85
Inddstria quimica
« Extrusoras 0.9
« Moinhos para massa 0.85
« Calandras de borracha 0.85
« Tambores de resfriamento 0.85
Misturadores para:
« Meios uniformes 0.85
« Meios nédo uniformes 0.85
Agitadores para/meios com:
« Densidade uniforme 0.85
. Densidade nao uniforme 0.85
« Absorc¢do de gds ndo uniforme 0.85
« Torradores 0.85
* Centrifugas 0.85
Laminadores de metais
« Basculadores de placas 0.85
- Empurradores de lingotes 0.85
« Bobinadeiras 0.85
- Estruturas de transferéncia para leito de 0.85
resfriamento
« Endireitadoras de rolos i
Mesas de rfalos 0.85
. Continuo
- Intermitente 0.85
e Moinhos tubulares reversiveis 0.85
Tesouras
. Corte continuo’ 0.85
« Tipo manivela’ 0.85
e Acionamentos para fundigcdo continua’ 0.85
Rolos
- Moinhos reversiveis para tarugos 0.85
- Moinhos reversiveis para placas brutas 0.85
« Moinhos reversiveis para arames 0.85
« Moinhos reversiveis para chapas 0.85
« Moinhos reversiveis para placas 0.85
» Acionamentos para ajuste de rolos 0.85

Maquinas acionadas Kin
Sistemas de transporte

- Transportadores de cacamba 0.85

« Guinchos de tracao 0.85

- Sistemas de transporte 0.85

- Transportadores de correia < 150 kW 0.9

- Transportadores de correia = 150 kW 0.9

« Elevadores de carga’ 0.85

- Elevadores de passageiros! 0.85

- Transportadores de esteira 0.85

- Escadas rolantes 0.85

« Veiculos ferroviarios 0.85
Compressores de pistao 1
Sistemas de guindastes?

- Engrenagens de giro’ 0.85

- Engrenagens de lanca 0.85

- Engrenagens de deslocamento 0.85

- Engrenagens de elevacao 0.85

- Guindastes de lanca articulada 0.85
“Torres de resfriamento

- Ventiladores para torres de resfriamento 1

- Sopradores (axiais e radiais) 1
Industria alimenticia
Producéo de agtcar de cana

. 1

! Tome e o
Producéo de acucar de beterraba 0.85

. Maceradores de cossettes de beterraba 0.85

« Plantas de extracao, refrigeradores mecanicos, 0.85
caldeiras de suco
« Madquinas de lavar beterraba, cortadores de

beterraba 0.85

Maquinas de papel

« Todos os tipos® 1

- Acionamentos de desfibradores (sob consulta) ¢.85
Compressores centrifugos 1
Teleféricos/cabos aéreos

- Teleféricos para materiais 0.85

« Teleféricos aéreos sistema vai-e-volta 0.85

- Teleféricos tipo T-bar 0.85

- Teleféricos continuos 0.85

Industria do cimento
« Misturadores de concreto

. 0.85
« Britadores’ 0.9
- Fornos rotativos 0.85
- Moinhos tubulares 0.85
- Separadores 0.85
- Trituradores de rolos 0.85
Outras aplicacées *)
Excecoes K
Ambiente perigoso (ATEX) 1

I lagédo desviando da posicao horizontal de montagem 1

&

Unidades de engrenagem H1 e B2 1

Nota: Os pardmetros de carga listados séo valores empiricos.

o,

pré-requisito para sua aplicacao € que as

e 140F
estejam de acordo com as especificagées de projeto e carga geralmente aceitas.
Em caso de desvios das condi¢cées padréo, por favor, entre em contato conosco.
Para maquinas acionadas que nédo estéo listadas nesta tabela, consulte-nos.

*) Deve ser avaliado individualmente, consulta necessdria (0,85 ... 1).
Projeto para poténcia de saida da maquina acionada P,
1. Poténcia projetada correspondente ao torque maximo

2.A carga pode ser classificada com precisdo, por exemplo, segundo a norma FEM 1001

3.V dac térmica é essencial




M Visao geral

Fator do motor primario fa

Prime mover factor f2

Motores elétricos, motores hidrdulicos,
turbinas 2.0

Mé&quinas acionadas por pistao com 4 a 6 1.25
cilindros, grau de uniformidade 1:100 a 1:200 "~

Méaquinas acionadas por pistao com 1 a 3
cilindros, grau de uniformidade 1:100 1.25

Fator de torque de pico f 3

Fator de torque de pico f3
Picos de carga por hora

1-5 6-30 31-100 > 100
0.5 0.65 0.7 0.85

Diregdo constante da carga

Diregéo alternada da carga 0.7 0.95 1.10 1.25

Fator térmico f,
(Unidades de engrenagem sem resfriamento auxiliar ou com ventilador)

Temperatura Ambiente
°c10 | °c15 | °c20 | °c25 | °c30 | °C35 | °C40 | °C45 | °C50

f, para dleo 1.11 1.06 1.00 094 088 082 075 0.69 0.63

PAO

0.78 0.74 0.70 0.66 0.62 0.57 0.53 0.48 0.44

fy para dleo
mineral

Fator térmico fs
Resfriamento com serpentina (cooling coil) ou ventilador + serpentina

Temperatura Ambiente
°C 10]°C15 |°C20 |°C25 |°C30 |°C35 |°C40 |°C45 |°C50

f; para dleo 1.05 1.03 1.00 097 093 090 0.87 0.84 0.81

f; para dleo 081 079 077 075 072 069 0.67 0.65 0.62

mineral

Fator de altitude fg
(Unidades de engrenagem sem resfriamento auxiliar ou com ventilador)

Altitude (metros acima do nivel do mar)

Até 1000 | Até 2000 | Até 3000 | Até 4000 | Até 5000
Fator de 1.00 0.95 0.90 0.85 0.80
altitude fg

Altitude factor f,

(Para resfriamento com serpentinas de resfriamento ou com ventilador e
serpentinas de resfriamento)

Altitude (metros acima do nivel do mar)
Até 1000 | Até 2000 | Até 3000 | Até 4000 | Até 5000
0.98 0.96 0.94 0.92

Fator de
altitude f;




Vantagens para sua empresa
Um redutor MUNDIAL :

+ Dimensdes de montagem padronizada;
+ Utilizacdo em grande variedade de instalacdes;
+ Certifica¢bes para mercados internacionais.

Design sofisticado para maior eficiéncia:

Projetos especiais com 0timo custo x beneficio

« Nos destacamos em desenvolver solucdes dedicadas as necessidades dos
nossos clientes;

. Dimensdes de montagem padronizadas permitem intercambiabilidade sem
alteracdao na maquina acionada;

+ Baixos custos de manutencado;

* Flexibilidade e economia em aquisicdo, tecnologia e armazenamento;

+ Possibilidade de montagem com servomotor.

Ampla faixa de velocidades;

Alta eficiéncia;

Baixos niveis de ruido;

Equipamento e componentes de alta qualidade.

O maior estoque de redutores do Brasil

g.’ « Contamos com o maior estoque de redutores a pronta entrega do Brasil;
ﬁ“ « Contamos com redutores dos mais diversos modelos e tamanhos a pronta
entrega, poiscom a Redutores Tecnored sua maquina ndo paral

Uma companhia para mais servigos

* SolucBes completas para cada aplicacgao;
* Ampla rede de revendedores;
63 » Servico de manutencao agil e pratico para que sua producao nao fique parada.

Onde Estamos?

Unidade Indaiatuba: Endereco: R. Prata, 323 - Recreio Campestre Jéia, Indaiatuba - SP,
13347-010 Telefone: (19) 3318-1872

Unidade Sao Paulo: Endereco: R. Piratininga, 782 - Bras, Sao Paulo - SP, 03042-000 Telefone:
(11) 3207-5462
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TECNORED

MOTOTEC TECNORED

MOTORES FLETRICOS GEARBOX AND DRIVERS

REPRESENTANTE:

WWW.REDUTORESTECNORED.COM.BR o @REDUTORESTECNORED
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