SpechtLab\(

WG Serisi

Genislik Olciim Sistemi

Genislik — Merkez Sapmasi — Kenar Pozisyonu

Kaynak Delik Tespit Secenegi
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Su Sogutma ve Hava Ufleme Secenekleri

Kolay Kurulum ve Bakim

Tel: +(90) 531 349 34 39 — info@spechtlab.com — www.spechtlab.com



http://www.spechtlab.com/

SpechtLab\(

UYGULAMA

WG Serisi Genislik Olciim Sistemi, &zellikle soguk/sicak haddehaneler ve yassi mamul dretim
hatlarinin Gizerine monte edilmek Uzere tasarlanmis, ¢elik saclar ve diger malzemelerin genisligini
ve merkez sapmasini yiiksek hassasiyetle 6lgmeye yarayan, en son teknolojiye sahip bir él¢im
sistemidir. Bu sistem, malzeme dalgalanmasi, egimi, yanal hareketi ve kalinlk degisimi gibi
zorluklara ragmen dogru o6lclimler yapabilmektedir. Sistem, gelismis optik sensérler ve akill
algoritmalar kullanarak stereo gérintiler saglayan entegre bir kamera sistemi ile donatilmistir.

OZELLIKLER

+ Uretim hatalarini 6nleme: 0.1 - 0.25 mm hassasiyetle en
kiiclik sapmalari bile tespit eder.

* Gelismis stereo kalibrasyon: Lens bozulmasini hesaba
katar ve piksel alti hassasiyete ulasir.

* Temassiz ¢evrimi¢i 6lciim: 600 m/dakikaya kadar ol¢iim
alinmasina olanak saglar.

+ Kaynak deligi tespit yetenegi: 6 mm’ye kadar kaynak
deliklerini ve yeni malzeme algilama &zelligi.

* Ayarlanabilir tolerans girisleri ve anlik alarmlar.

* Modiiler tasarim: Son kullanicilarla etkili ¢&zlimler
gelistirilmesine ve kolay genisletmeye olanak tanir.

* Gercek zamanl veri kaydi: 1 yil veya daha uzun sireli
gecmis kayitlari saklama imkani.

* Kolay ve hizli kurulum ve bakim.
+ Dijital/Analog Giris/Cikis ve TCP/IP haberlesme.

* Soguk ve sicak uygulamalara uygun saglam ve dayanikli
tasarim.

CALISMA PRENSIBI

SPECHTLAB Stereoskopik Genislik Olger, dijitallestirilmis kamera
verilerini islemek ve analiz etmek igin ileri dizey dijital kenar
algilama teknolojisi kullanir. Yiksek hizli gémull islemciler, iki
boyutta hassas alt piksel kenar algilama icin yazilim rutinlerini
calistirir. Her kameradan iki alt piksel kenari yakalayarak, sistem
geometrik Ug¢genleme yontemini kullanarak malzemenin kesin
genisligini belirler. Bu yaklasim, hat yiksekligi, malzeme kalinligi ve
dalgalanmadaki degisimleri telafi ederek son derece hassas genislik

Olgctimleri saglar. X2,Y2

X1,Y1
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TEKNIK OZELLIKLER

Olciim Alani*

20mm...2000mm

Ol¢iim Hassasiyeti *

0,25mm

Hat Hizi (Maks.)

600 m/dk kadar

Kurulum Yuksekligi*

Genellikle 2000 mm serit
genisligi icin 4000 mm

e 4096px cizgisel kamera,
FX";)'”S"'VGI Kamera 8/12bit Monokrom
24KHz/GigE
Haberlesme Level 2, SAP, PLC
Endustriyel Ag TCP/IP
Baglanti Ethernet, /O Sinyali

Girisler ve Cikislar

2 x Analog Giris: 4-20mA
2 x Analog Cikis: 4-20mA
4 x Dijital Giris: 0-24V DC
2 x Dijital Cikis: 0-24V DC

Calisma Voltaiji

24VDC /220VAC

Koruma Sinifi

IP65

Calisma Sicaklig.

0-50°C (Standart)

0-120°C (Opsiyonel)
Su sogutmasi ile birlikte

Hava Ufleme

Optiklerin kuru ve temiz hava
Uflenerek korunmasi

Isletim Sistemi

Linux (Standart)
Windows Pro (Opsiyonel)

BL Serisi Arka
Aydinlatma**

Kirmizi 1000-2000K

4000mm

i — TS
(> >
450mm 450mm

* Ozel uygulamalar icin (malzeme boyutu,
montaj ylksekligi, montaj kisitlamalari vb.)
latfen bizimle iletisime gegin

** Kaynak Deligi Tespiti icin opsiyonel
versiyon ayrica siparis edilmelidir.
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Description

SpechtLab Genislik Olclim Sistemi, baglanti kutusunda bulunan bir ana bilgisayar araciligiyla
stereoskopik baslik icindeki sensérler tarafindan yakalanan gériinti verilerini isler. islenen bu
genislik dl¢limleri gercek zamanli olarak goriintilenir ve ayrica operatdr kontrol odalarina kurulan
bilgisayarlarda tarihsel olarak incelenebilir.

Operatér kiirst bilgisayarlari “SpechtLab Aninda Genislik Olclimii” uygulamasiyla donatilmistir.
Windows 10 Pro'da calisan bu kullanici araylzd (GUI), ana bilgisayardaki “SpechtLab Genislik
Olgimi” yazilimiyla ayni ag icinde senkronize olarak calisir.

Sistem, gercek zamanli dl¢iimleri izlemek igin sesli ve gorsel uyarilar saglamak lzere tasarlanmistir
ve analiz icin tarihsel verilerin incelenmesini destekler. Genislik 6l¢clim sisteminin kullanici
araylzunin genel gérinimu asagida verilmistir. Uygulamanin optimum sekilde ¢alismasi icin tim
saha kurulumlarinin dogru bir sekilde tamamlanmasi gerekmektedir.

Standart olarak gérintilenen bilgiler sunlari igerir:

...................

903.95 Bobin Id 22199633000
B Width (mm) . apa25 || PP Wicth (mm): [ 901 Product wicth (mm): [ _871_|
¢ Bobin tanimlama numarasi PR | [ 295 | "o Lot o [0 )| e (2| Spechtlab™®

. prus Min Width(mm) : [ 882.31 ]
* Referans genisligi

+ Offset(mm) m Product Type TNR
O B

* Ortalama serit genisligi st
*  Minimum serit genisligi
* Maksimum serit genisligi .
* Referans genigliginden +/- ﬂ
Sapma R
+ Ofset Girisi -
* Tarih ve saat i R
. §.eri?c genigliginin ve merkez Lo
cizgisi sapmasinin zamana veya ¢

uzunluga gore grafiksel et

gosterimi
Kullanici Arayiizii, Olciim Grafikleri ve Tanilama
Pulpit PC
(B) Ethernet TCP/IP
A A
(A)
D ——— - Dijital ve Analog 10
;x;:et ANA Bilgisayar a ey
4 Dijital Cikis
2 Dijital Girig
Sug ) L/O , 2 Analog Cikis
aynag oar( 2 Analog G|r|§
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Aksesuarlar ve Opsiyonlar

*Stereoskopik Baslik Dahil
Uc Serbestlik Dereceli Braket Dahil
Kalibrasyon Plakasi Dahil
Kontrol Panosu Dahil
*BL Serisi Arka Aydinlatma 800mm x2 Dahil
SpechtLab Genislik Ol¢iim Yazilimi ve GUI Dahil
Operatoér PC, Mouse ve Klavye Opsiyonel
Kaynak De_li!( Te§piti ( K_aynak deliklerini algilayarak yeni Opsiyonel
malzeme girislerini tespit eder)
Kaynak Delik Tespiti BL Serisi Arka Aydinlatma 2500 Kaynak Delik Tespiti ile birlikte sunulur
Su Sogutmasi (Stereoskopik Baslik ve Aydinlatma i¢in) Opsiyonel
Hava Ufleme (Stereoskopik Baslik ve Aydinlatma igin) Opsiyonel
Windows Pro isletim Sistemi Dahil
Linux Operating System Opsiyonel
10m (Dahil)
Stereoskopik Baslik i¢in Giic ve I/O (2 konnektdr) kablo 15m (Opsiyonel)
20m (Opsiyonel)
10m (Dahil)
Arka Aydinlatma icin 2 konnektorlii Giic ve I/O kablosu 15m (Opsiyonel)
20m (Opsiyonel)
Ethernet Kablolari, 2x Erkek X kodlu M12 konnektorler 151 Org(Dahll) L
A) m (Opsiyonel)
20m (Opsiyonel)
Ethernet Kablolari, 1x Erkek X kodlu M12, 1xRJ45 lgm EOp:ygggg
konnektdr (B) (Operatdr PC ile siparis edilmelidir) Opsiy
20m (Opsiyonel)
Geriye Doniik Veri Kaydi 1 yil (Dahil)
* Tavsiye edilen yedek parcalar

Son Kullanici Kapsami

- Kontrol Paneline 220/230V glic kaynagi

- Hattan enkoder sinyal baglantisi (Hatta enkoder sinyali alinamiyorsa ayrica siparis edilmedir.)

- Stereoskopik Baslik icin endustriyel su temini (10 L/m 25 °C ... 20 L/m 35 °C su)

- Stereoskopik Baslik icin endistriyel hava temini

- Montaj koprisi ve diger tiim insaat isleri

- Stereoskopik Baslik-Kontrol Paneli-Operator Odasi arasi kablo mesafesi maksimum 80m olmasi
tavsiye edilir.
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KALIBRASYON

SpechtLab WG Serisi Genislik Olcer Sistemi, genislik
degerlerini dogru ve hassas bir sekilde hesaplamak igin
bir kalibrasyon sistemine ihtiya¢ duyar. Olciim sisteminin
dogru calismasi icin stereoskopik basligin kopri
Uzerindeki konumu ve cizginin ekseniyle yaptigi acilar
cok onemlidir. “Uc Serbestlik Derecesi Braketi”,

. . . Stereoskopik Baglk Ug Serbestlik Dereceli Braket
Stereoskopik Baslik takildiktan sonra kameralarin cizgiye
Uc eksende de dik acilarla bakabilmesini saglamak icin
tasarlanmistir. Bu braket ile Stereoskopik Baslik, Sekil 1,
Sekil 2 ve Sekil 3'te tanimlanan eksenlerde dénme
yetenegi kazanir.
oL 0 - - - , /H LN
5 = (=] ?j: ®
l : HE=h
8 8 - i@l ] ‘
L F—
Sekil 1: Yuvarlanma (Roll) Ekseni Hareket Kabiliyeti Sekil 2: Sapma (Yaw) Ekseni Hareket Kabiliyeti Sekil 3: Yunuslama (Pitch) Ekseni Hareket Kabiliyeti

KALIBRASYON PLAKASI

Kalibrasyon sistemi, Stereoskopik Basligin roll ekseninin
kalibrasyonu ve cesitli genislik degerlerinin dl¢ilmesi ve
dogrulanmasi i¢in tasarlanmistir. Bu sistem, Sekil 4'te
gosterildigi gibi sigma profilleri, kdse konektorleri ve bir
kalibrasyon plakasindan olusur.

Kalibrasyon sistemi, Sekil 5'te gosterildigi gibi rollere
yerlestirildikten sonra, kdse konektérlerinin civatalari Sell 4 Kalibrasyon Plakasi el oy i
sikilarak montaj tamamlanir.

KURULUM

Stereoskopik Baslik yatay olarak ve kopri ile hat
Uzerinde ortalanmis sekilde monte edilmelidir. Montaj
yliksekligi saha kosullarina gore degiskenlik gésterecektir.

Uc Serbestlik Dereceli Braket ve Stereoskopik Basligin
montajl képriye monte edilmis dort adet M10x55 civata
ve somun ile yapilacaktir.
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Talep Formu (1/2)

Sirket:

ilgili:

Unvan:

Tel:

E-mail:

Proje Sehri ve Ulkesi:

Genislik Olclim Sistemi ile hangi hedeflere ulasilmasi amaclanmaktadir? (Liitfen beklentilerinizi veya
" hedeflerinizi kisaca 6zetleyiniz).

2. Hangi 6l¢iim verilerine erigsmek istersiniz?

Mevcut hattinizda yukarida belirtilen 6l¢im beklentilerinizi tam veya kismen karsilayan herhangi bir élgiim
cihazi kurulu mu?

4. Projenin bir bitcesi var mi yoksa buitce onay siireci olacak mi?

URETiIM HATTI VE URUN HAKKINDA BILGi

1. Hat adi ve kurulum noktasi

2. Hattin genisligi (mm)

Minimum ve maksimum izin verilen
montaj yiksekligi (mm)

4. Malzeme Turl [CICelik [JAlminyum [JKagit [ Diger....cccowevcesmsemeererrsrnnee

5. Hat hizi (m/s)

Malzemenin minimum ve maksimum

genisligi (mm)

Malzemenin minimum ve maksimum

kalinligi veya yuksekligi (mm)
8. uMzierfungrgﬁg;lmmum ve maksimum [ Sonsuz akan malzeme [ DIer ......ccccourereeeeesesessmnnn
Malzemede eksenden sapma veya
salinim var mi?

10. Hattan enkoder sinyali alinabilir mi?

9.

HASSASIYET BEKLENTILERI
istenilen lclim hassasiyeti
* (mm veya mikron)
2 ig,_tenilen 6lciim veya tarama frekansi
" (Orn: 2 dlgim/sn veya /m)
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Talep Formu (2/2)
CEVRE KOSULLARI

1. Alanin maksimum/minimum ortam sicakligi (°C)

2. Havada toz/kir var mi?

Hat tzerinde izin verilen maksimum montaj
yuksekligi (mm)

Montaj noktasi ile kontrol panosu arasindaki
kablo mesafesi (m)

Kontrol panosu ile operatér izleme odasi
arasindaki kablo mesafesi (m)

Malzeme hat lzerinde akarken titresim veya

3.

6. malzeme dalgalanmasi var mi? (Evet Hayir)
EK BILGILER
Lutfen talep edilen opsiyonel ekipmanlar icin asagidaki bolimi doldurunuz.
1. Operator PC, Mouse ve Klavye O
2. Kaynak Delik Tespit Ozelligi O
3. Kaynak Delik Tespiti icin BL Serisi Arka Aydinlatma O

O Stereoskopik Baslik
[1 Aydinlatma Unitesi

O Stereoskopik Baslik
[ Aydinlatma Unitesi

4. Su Sogutmasi

5. Hava Ufleme

7. Linux isletim Sistemi O
8. Stereoskopik Baslik icin 2 kdnnektorll Gig ve 1/0 Kablosu [J15m [J20m
9. BL Serisi Arka Aydinlatma igin 2 kdnnektérli Glg ve I/O Kablosu [J15m [J20m
10. Ethernet Kablolari, 2x Erkek X kodlu M12 konnektdrler (A) [J15m []20m
11. !Ethe.rnejc Kat?lolar.l,.1x Erkek X kodlu M12, 1xRJ45 konnektér (B) (Operatér PC [J15m [J20m
ile siparis edilmelidir)

12. Geriye Donik Veri Kaydi LI

| 3vil

NOTLAR
- Uretim hattinin ve iriinlerin gérsel veya videolarini paylasmaniz talep degerlendirme siirecini hizlandiracaktir.
- WG Serisinin modiiler mimarisi, son kullaniciyla etkili coziimlerin kolay genisletilmesine ve uygulanmasina olanak tanir. Ek

gereksinimler veya 6zel uygulamalar icin litfen bizimle iletisime gegin.
- Spechtlab, bu belgede yer alan bilgileri 5nceden haber vermeden degistirme hakkini sakli tutar.

imzalayan [ ]

Tel: +(20) 531 349 34 392 - info@spechtlab.com - www.spechtlab.com



http://www.spechtlab.com/

