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Endiistriyel Goriintii Isleme ve Olgiim
Teknolojilerinde SpechtLab Vizyonu

Demir-celik ve uretim endustrileri i¢in yuksek hassasiyetli,
dijital entegre olcum sistemleri gelistirmek.

Endustri 4.0 uyumlu 2D/3D goruntu isleme ve donanim
muhendisligi.

Uretim hizini yavaslatmadan, operator bagimsiz %100
hat ici (inline) kalite kontroll ve hurda minimizasyonu.
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Yassi Celik ve Boru
Uretiminde Profil Olgiim
Problemleri

 Kaynak Geometrisi ve Hizalama: Spiral
kaynakh boru (SAW) ve sac birlesim
noktalarinda tolerans disi hi-lo (mismatch /
kot farki) hatalar.

» Operator Bagimhhai: Yuksek hat hizlarinda
gozle takibi imkansiz olan kacikliklarin

manuel yontemlerle tespitindeki zafiyetler. 3L
Left Weld
» Uretim Sapmalari: Gecikmeli hata tespiti TS‘SE"H?;S‘ :

kaynakli yuksek hurda oranlari ve tamir
maliyetleri.




PM Serisi 2D/3D Profil Olgciim Sensoéru

e —

Tanim:

Lazer ucgenleme (triangulation)
tabanli, yuksek ¢ozunurluklt ve gercek
zamanli yuzey profilleme senséru.

Fiziksel Ozellikler:

IP65 koruma sinifi, endustriyel kompakt
govde, harici su/hava sogutma
opsiyonlari.

Uyumluluk: Ylzey dokusu veya
renginden bagimsiz olarak celik,
alUminyum, plastik ve kauguk
materyallerde stabil calisma.
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Optik Lazer Ucgenleme (Triangulation) Prensibi

Lazer, hareketli veya sabit hedef nesnenin Laser 3 =
yuzeyine kesintisiz bir ¢izgi yansitir. Camera -
9l =
- Veri Yak: : . s~ DATA CAPTURE
Yuksek ¢ozuntrluklti CMOS kamera, Sensor
o . . A | #
yansiyan isigl spesifik bir agiyla yakalar. i < SEETR
PROJECTED *
Varen LASER LINE \

MOVING
TARGET

Sensor ve kamera arasindaki geometrik

liski sayesinde mikron seviyesinde nokta jme == =Famgfs)
konumlan hesaplanir (X ve Z ekseni). "1 Object
Nesne hareket ettiginde bu veriler

birlestirilerek yiksek yogunluklu bir 3D

nokta bulutu olusturulur.



L

Sensor Karakteristigi ve Temel Ozellikler

| . Secilen modele gore Z ekseninde
8 |.|rn 80 um arallglnda ultra hassas ol¢cum.

sel Hiz: Uretim hizini kesintiye ugratmayan
yuksek tarama frekansi (10ms olgcim stresi).

- Yuksek hat
hlzlarlnda (m/s) tltreslmden bag|m8|z stabil veri akisi.

- . Otomatik tolerans
analm ve gerqek zamanl OK/NOK ayrimi.
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Gelismis Edge-Computing Sistem Mimarisi

@ Layer 8-10 (Analiz ve Cikti):
_/ Geometrik Hesaplama Motoru
(Bosluk, Kot Farki, Genislik) ->

Gergek Zamanh Gorsellestirme ->
Endiistri 4.0 Veri Cikisi (Ethernet,
MQTT).

Layer 5-7 (Geometrik Kalibrasyon):
Uggenleme Motoru (mm donlistimii) Pl
-> Guriltl Filtreleme -> Profil Yeniden :

Olusturma.

I@ Layer 1-4 (Goriintii Isleme):
RAW Goruntu Yakalama -> GPU

Hizlandirmal Lazer Cizgi Tespiti ->
Alt-Piksel Cikarimi.
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Uygulama Alanlari ve
Endustriyel Cozumler
Spiral boru (SAW) kaynak dikis
geometrisi, kalinlk ve hizalama
(mismatch) kontrolu.

| i gy o w
= LOINYU

Yuzey profilleme, bukum agisi ve ke
formu analizi.

Gévde montaj hatlarinda parca
eslestirme, bosluk (gap) ve seviye
farki (flush) denetimi.
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Gercek Zamanli Profil Grafikleri ve Analiz Araclar

PM Serisi entegre arag setleri ile asagidaki
parametreler anlik hesaplanir:

- Boyutsal Analiz: Geniglik, Yukseklik, Derinlik,
Yaricap (I¢/Dis).

- Form ve Konum: X Merkezi, Kesisim Agisi, X . —M s
Pozisyonu Kesisim Agisl. Ml i A
- Uretim Hata Kontrolii: Bosluk (Gap), Kot Fark Z)

(Step/Mismatch) analizi.

- Kalite Trendi: Belirlenen min/max esik
degerlerine gore OK/NOK durum raporlamasi.

PM_0l¢iim_2.png
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Fabrika Entegrasyonu ve Haberlesme

Mevcut fabrika otomasyonuna "Plug & Play" seviyesinde kolay entegrasyon:

imi: Hizh Ethernet (TCP/IP) Gizerinden PC, Edge Computer veya SpechtLab Box PC ile
kesintisiz iletisim.
- Tes PLC, SAP, MES ve Seviye-2 sistemleri ile tam uyumluluk.
| I: Dijital 1/0 alarm cikislari, entegre analog arayuz, aktivasyon ve tetikleme
girisleri.

| SpechtLab-Axon yazilimi ile uzun vadeli veri depolama ve Kkalite trend raporlamasi.

Ethernet TCP/IP (-/_\)_
Dlgltﬂ| 1/0 |0 PLC | MES EM

Ethernet TCP/IP

4

~ SpechtLab L

Digital I/0

SpechtLab PM Sensor Edge PC / SpechtLab Software
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PM Serisi One Cikan Teknik Veriler

Sensor Secenekleri:  VGA, 2.3MP, 5.6MP, PM100 Serileri

e s | 8 im dederine kadar inebilen
Z Ekseni Gozunurlugu: : 2
e o __!khas_selswet _ f p
Bl : ' 21 mm'den 457 mm'ye kadar A
LA ' genigleyen tarama alani ¢
| S ' Class 2M / Kirmiz, veya Mavi Lazer '&;
Lazer Sinifi ve Tipi: opsiyonu -

f 18-30V DC, IP65 k_oruma, Opsiyonel
Su/Hava sogutma

Calisma Sartlari:
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Uretim Optimizasyonu ve RO

- % Sta - nu: Gozle takibi zor hatalarin
d|J|taHe$me8| e operator |n|S|yat|f|n|n ortadan kaldiriimasi.

- Hurc al - 'Hi-lo ve kaynak hizalama hatalarinin
mi\isamye\er |(;|nde tesplt edilerek prosesin aninda
durdurulmasi/uyarilmasi.

- L niza Lazer ve sensor koruma (IP65 +
Sogutma) donanimlari ile zorlu ortam sartlarinda uzun sensor
omru ve sifira yakin durus suresi.



Kesin, Kiymetli, Premium i
(Precise, Valuable, Premium) | seecnites SpechtLab

>

Geleceqiniz icin
neyin mantikh
oldugu konusunda hassas teknolojiyi

SpechtlLab Endustriyel Sistemler son derece gelistirmek
WWW.SDEChtIﬂb.COm hassasiz. mantikhidir.
iInfo@spechtlab.com

+90 506 884 01 56

Gelmis gecmis en hassas teknolojiyi
gelistirmek mantikhdir

Gelmis gecmis en
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