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Giris

PM Serisi Profil Sensérleri, boyutsal verilerin dlgimi icin tasarlanmis yilksek ¢ozinirlikli ve
gercek zamanl ylzey profilleme sensorleridir. Bu sensérler, celik, otomotiv, beyaz esya, lastik,
elektronik ve yari iletken gibi cesitli fabrika otomasyon sektérlerinde hat i¢i dl¢iim, inceleme,
tanimlama ve rehberlik uygulamalari icin mikemmeldir.

One Cikan Ozellikler

* 80 pm hassasiyete kadar kritik uygulamalar icin
dogru ve ayrintili dlgiimler elde etme olanagi saglar.

SpechtLab

* Esnek tasarimi, Olgim mesafesi, goris alani ve
mikron seviyesi hassasiyetinin uygulamanizin ve
hedefinizin 6zel ihtiyaglarina gére uyarlanmasini
saglayarak uretim hattinizda optimum performansi
garanti eder.

* Cok yonli tasarimi sayesinde tek bir sensor olarak,
cift sensorli bir sistem olarak veya bir sensér agina
Olceklendirilerek  kullanilabilir ve ihtiyaclariniza
olaganisti bir uyum saglar.

* Entegre araclar, cesitli denetim gereksinimlerini
kolaylikla karsilamak Uzere tasarlanmis kapsamli bir
olciim ozellikleri seti sunar.

« ihtiyaclariniza 6zel olarak uyarlanmis arayiizlerle,
gereksiz karmasiklik olmadan gereksinimlerinizi
dogrudan ele almaya odaklanan giiclu araclar sunar.

* Ylzey dokusu veya renginden bagimsiz olarak metal,
ahsap ve plastik dahil olmak lzere cesitli malzemeler
Uzerinde calisir.

Calisma Prensibi T Camera

PM serisi profil sensérlerinin c¢alisma prensibi genellikle, i
nesnelerin sekil, boyut ve konumunu hassas ve glivenilir bir
sekilde yakalamak icin kullanilan lazer lggenlemeye dayanir.
Lazer, hedef nesnenin ylizeyine bir ¢izgi yansitir ve yiksek Lense
¢6zUnUrliklld bir kamera yansiyan 15181 yakalar. Sistem, lazer ve
kamera arasindaki geometrik iliskiye dayanarak lazer cizgisi
boyunca noktalarin tam konumunu hesaplar. Bu veriler bir 2D
profii haline getirilir ve nesne veya sensér hareket Object
ettirildiginde, nokta bulutu olarak tam bir 3D temsil olusturulur.
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Olg¢iim Araglan

PM Serisi Profil Sensorleri, cesitli denetim ihtiyaglarini karsilamak Uzere tasarlanmis kapsamli
Olciim coézlimleri sunar. Gelismis yetenekleri sayesinde, farkli uygulamalardaki karmasik olgiim
gorevlerini basariyla yerine getirmek icin idealdir. Bu sensorler, hassas ve glvenilir sonuglar

saglayarak kalite kontrol ve analiz siireclerinde ylksek performans sunar. Cok yonli tasarimi,
genis bir denetim zorluklarini verimli bir sekilde ¢ézmek icin uygun hale getirir.
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Profil Ol¢iimii

PM Serisi profil araglari, lazer profil verileri icinde 6zellik
noktalarini analiz eder ve cizgi uyumlarini belirler. Olgiim
degerlerini 6nceden tanimlanmis minimum ve maksimum x
esiklerle karsilastirarak hassas kontrol kararlari (Y C
alinmasini saglar. Bu slireg, c¢esitli uygulamalarda
glvenilir ve dogru degerlendirmelere olanak taniyarak =
ylksek kalite standartlarinin korunmasini destekler.
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3D Yiizey Profilleme
3D yiizey 6l¢imi, belirli konumlardaki hacim ve ylkseklik gibi ylizey 6zelliklerini degerlendirmeye
odaklanir. PM Serisi hacimsel araclar, él¢ciimlerin tim ylizey, tim nesne veya belirlenmis bir ilgi

alani icinde gerceklestirilmesi esnekligini sunar. Bu yetenek, uygulamanin ihtiyaclarina gore
uyarlanmis hassas analizler saglar ve nesnenin ylizeyine iliskin dogru sonuglar Uretir.
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. . Optik modeller, lazer siniflari ve paketler 6zellestirilebilir. Ozel
Teknlk Verller uygulama ve ¢dzuinurlukler igin lUtfen bizimle iletisime gecin.

SP3M-B3B-12-30
250-VGA

SP3M-B3B-12-45
250-VGA

SP2M-B3B-12-60
175-VGA

SP3M-B3B-12-60
250-VGA

H SP2M-B3B-35-30 | SP2M-B3B-25-30
PM VGA SERISI 175-VGA 175- VGA

SP2M-B3B-16-30
175-VGA

SP2M-B3B-12-30
175-VGA

Veri Noktalari 640 640 640 640 640 640 640 640
110,5 mm 114,4 mm 122,3 mm 129,9 mm 185,6 mm 315,2 mm 404,1 mm 577,3 mm
96,8..110,6mm  96,8..114,4 mm 96,8..1223mm  75,8..129,9 mm 108,3..1856 mm 198,3..315,2 mm 235,8 ... 404,1 mm 336,8 ... 577,3 mm
13,7 mm 17,6 mm 25,5 mm 54,1 mm 77,3 mm 117 mm 168,3 mm 240,4 mm
21,1..21,8 mm 29,5..30,9 mm 46,1 ...49,2 mm 58,6 ... 67 mm 83,8..957mm 98,1..123,7mm 90,3..1354mm 129 ..193,4 mm
27,7 um 35,6 ym 51,6 um 109,5 um 156,5 um 236,8 um 340,7 ym 486,7 ym
32..33,1ym 44,8 ... 46,8 ym 70..74,7 ym 89..101,7pym  127,1..1453 um 148,9..187,7pm 137..2055um 195,7..293,5 pm
2M 2M 2M M 2M 2M 2M 2M
Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi

SP3M-B3B-12-30
250-2,3MP

SP3M-B3B-12-45
250-2,3MP

SP2M-B3B-12-60
175-2,3MP

SP3M-B3B-12-60
250-2,3MP

SP2M-B3B-16-30
175-2,3MP

SP2M-B3B-12-30

ici SP2M-B3B-35-30 | SP2M-B3B-25-30
PM2.3 SERISi 72 amp

175-2,3MP 175-2,3MP

Veri Noktalari 1920 1920 1920 1920 1920 1920 1920 1920
Kurulum Yiiksekligi 115,2 mm 121,1 mm 133,3 mm 145,3 mm 207,5 mm 353 mm 472,9 mm 675,6 mm
alisma Araligi Z 96,8..1152mm  96,8..121,1 mm 96,8..133,3mm  64,8..1453mm 92,5..207,5mm 177 ..353mm 210,8..472,9 mm 301,2 .. 675,6 mm
g 18,4 mm 24,3 mm 36,5 mm 80,5 mm 115 mm 176 mm 262,1 mm 374,5 mm
Olgiim Alani X 37,7 ..39,5mm 52,8 ..56,2 mm 82,5..90,7mm  102,6 .. 125,1 mm 146,6 .. 178,7 mm 168,5..237,9 mm 150,7 ... 277,4 mm 215,3 ... 396,2 mm
Coziintirlik Z 15,3 um 20,2 ym 30,4 um 67,1 um 95,8 um 146,6 ym 218,4 um 312 ym
19,6 ...20,6 ym 27,5..29,3 ym 43 ..47,3 pm 53,5..65,1 pm 76,4..931ym  87,8..1239um 785..144,5um 112,1..206,4 pym
Lazer Sinifi 2M M 2M 2M 2M 2M 2M 2M

Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi

SP3M-B3B-12-30
250-5,6MP

SP3M-B3B-12-45
250-5,6MP

SP2M-B3B-12-60
175-5,6MP

SP3M-B3B-12-60
250-5,6MP

SP2M-B3B-16-30
175-5,6MP

SP2M-B3B-12-30

ici SP2M-B3B-50-30 | SP2M-B3B-35-30
PM5.6 MP SERiSi s amp

175-5,6MP 175-5,6MP

Veri Noktalari 2600 2600 2600 2600 2600 2600 2600 2600
Kurulum Yiiksekligi 114,1 mm 119,9 mm 144,8 mm 161,6 mm 230,9 mm 395,9 mm 562,8 mm 803,9 mm
alisma Araligi Z 96,8..1141mm  96,8..119,9 mm 65...144,8 mm 54,4..161,6 mm 77,7..230,9 mm 157,9..3959 mm 189,5..562,8 mm 270,7 .. 803,9 mm
6l<;|'.'|m Araligi Z 17,3 mm 23,1 mm 79,8 mm 107,2 mm 153,2 mm 238 mm 373,3 mm 533,3 mm
Olciim Alani X 26,1..27,2 mm 37,3..39,56mm 76,1 ..92,6 mm 99,6 ..1294mm 142,2..184,9 mm 160,7 .. 254,4 mm 140,1...320,2 mm 200,2 ... 457,4 mm
8 um 10,7 um 36,9 um 49,6 ym 70,9 um 110,2 ym 172,8 um 246,9 uym
10.. 10,5 pm 14,3 ..152 ym 29,3..35,6 ym 38,3..49,8 ym 54,7 ..71,1 pm 61,8..978pm  539..1232pym  77..175,9 ym
2M M 2M 2M 2M 2M 2M 2M

Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi

SP1M-B3B-16-60-
100-2,3MP

SP1M-B3B-16-60-
100-5,6MP

SP1M-B3B-16-60-
100-1,3MP

SP1M-B3B-12-60-
100-5,6MP

SP1M-B3B-25-60-
100-2,3MP

SP1M-B3B-16-60-

ici SP1M-B3B-50-60- | SP1M-B3B-35-60-
PM100 SERISi 001 6P

100-5,6MP 100-5,6MP

Veri Noktalari 2600 2600 1920 1440 1920 2600 1280 2600
Kurulum Yiiksekligi 197,1 mm 209 mm 211,4 mm 232,4 mm 239,1 mm 269,1 mm 268,6 mm 321,6 mm
Calisma Araligi Z 173,2..197,1mm  173,2..209 mm 173,2..211,4mm 1732 ..232,4 mm 173,2..239,1 mm 120,8 .. 269,1 mm 173,2..268,6 mm 108,3 ... 321,6 mm
Olciim Araligi Z 23,9 mm 35,8 mm 38,2 mm 59,2 mm 65,9 mm 148,3 mm 95,4 mm 213,3 mm
Olciim Alani X 26,1...28,8 mm 37,3..43,2mm 52,8..61,7 mm 62,1..786 mm 825..106,9mm 63,9..117 mm 85..121,8mm  80,1..183 mm
11,1 um 16,6 ym 31,9 um 54,8 um 54,9 ym 68,6 um 93 um 98,8 um

10.. 11,1 pm 14,3 ..16,6 ym 27,5..32,2 ym 43,1 ...54,6 ym 43 ..55,7 pym 24,6 ... 45 pm 66,3 ...95 pm 30,8..70,4 pm

Lazer Sinifi 2M M 2M 2M 2M 2M 2M 2M

Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi  Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi Mavi veya Kirmizi

220V AC / 24V DC (Uygulamaya gore esnek segenekler mevcut)

GigE

100/1000 Mbit/s

M12x1 8 Pin

Aluminum

P65

Rj45 x 1
Glass Blgiim Alani X
TCP/IP

Tetikleme Sekli Encoder/Free run

Kurulum Yiiksekligi

Calisma Araligi Z
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Aksesuarlar ve Opsiyonlar

*Profil Sensérii Dahil
Kontrol Panosu Dahil
SpechtLab PM Yazilimi Dahil
SpechtLab PM Arayiizii Opsiyonel
Operator PC, Mouse ve Klavye Opsiyonel
Sogutma Opsiyonel
Hava Ufleme Opsiyonel
Linux isletim Sistemi Dahil
Windows Pro isletim Sistemi Opsiyonel
10m (Dahil)

Ethernet icin Kablolar, 8Pin 1x Male X-coded M12,

1xRJ45 konnektérleri 15m (Opsiyonel)

20m (Opsiyonel)

10m (Dahil)
15m (Opsiyonel)
20m (Opsiyonel)

Gic ve I/0 icin Kablolar, 8 Pin 1x Male A-coded M12
konnektorli Acgik Uglu Kablo

Montaj ve Kurulum Unitesi (Aliiminyum Sigma Profil) Opsiyonel
1 yil (Dahil)
Geriye Donlik Veri Kaydi 3 yil (Opsiyonel)
5 yil (Opsiyonel)

*Tavsiye edilen yedek parcalar

Son Kullanict Sorumlulugu,

- Kontrol Paneli igin 220/230V gii¢ beslemesi

- Hat tzerinden Encoder sinyal baglantisi (Encoder yoksa, ayri olarak siparis edilebilir)
- Profil Senséruine sanayi suyu temini (10 L/m 25 °C ... 20 L/m 35 °C su)

- Profil Sensoériine sanayi hava temini

- Kurulum koéprisi ve diger tiim insaat isleri

Baglanti

P —
v

Ethernet TCP/IP

T;j T(A)

Ethernet Main PC
Switch

Power 1/0 <
Supply Board

A
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Dogru Profil Sensorii Secimi

Cogu kisi icin Profil Sensorl satin almak, yeni bir deneyimdir. Bu silireg, her sistemin kendine 6zgi
ozellikleri ve farkli teknolojiler (lazer, ¢6zlnirlik, hassasiyet vb.) kullanmasi nedeniyle karmasik ve
kafa karistirici olabilir. Profil Sensorleri, fiziksel temas olmadan goérevlerin otomatik olarak
tamamlanmasini saglayan bir teknoloji olup, cesitli uygulamalarda hassasiyet ve verimlilik sunar.
Hangi sensér konfiglirasyonunun 6zel uygulamaniz ig¢in en uygun oldugu gercekten ihtiyaclariniza
baglidir. Bu nedenle, ilk adim ne basarmak istediginizi tanimlamaktir. Aksi takdirde, dikkate alacaginiz
Profil Sensorliiniin bu gereksinimleri karsilayip karsilamayacagini degerlendirecek bir y&nteminiz
olmayacaktir. iste bu siirecte size yardimci olacak temel sorular:

1. Ne 6lgmeyi amacliyorsunuz?

Ne dlgmek istediginizi tanimlamak, Profil Sensérlerini degerlendirirken hangi &zelliklerin énemli
oldugunu belirleyecektir. Ornegin, mat veya opak ylzeyleri tarama konusunda iyi olan bir sensér,
parlak veya isiltii malzemeleri tarama konusunda iyi olmayabilir. Yizeylerin rengi bile énemli bir
faktordir. Ne 6lgmek istediginizi ne kadar spesifik tanimlarsaniz, 6zel uygulamaniza uygun bir Profil
Sensori bulmaniz o kadar kolay olacaktir.

2. Hangi 6l¢iim verilerini elde etmeyi amagliyorsunuz?

Gerekli dlclim verilerinin tirlini belirlemek, bir profil sensérii secerken cok &nemlidir. Ornegin,
genislik, ylkseklik veya derinlik gibi boyutlari mi 6lgmek istiyorsunuz? Yoksa ag¢l, desen veya hacim
gibi ylzey 6zelliklerini mi analiz etmeniz gerekiyor? Farkli sensorler, belirli veri tirleri icin optimize
edilmistir ve gereksinimlerinizle uyumlu bir sensér se¢gmek, daha dogru ve verimli sonuglar elde
etmenizi saglar. Ayrica, 2D profil verisine mi yoksa 3D ylizey verisine mi ihtiyaciniz oldugunu
anlamak, uygulamaniz i¢in en uygun sensdre yonlendirecektir. Ne tir verilere ihtiya¢ duydugunuz
konusunda ne kadar net olursaniz, dogru ¢6zimi se¢cmek o kadar kolaylasir.

3. Hedef nesnenin boyutu nedir?

Cogu Profil Sensori, belirli bir 6lcim penceresi (goriis alani) veya nesne boyutu icin optimize
edilmistir. Genellikle, farkli boyutlardaki nesneleri veya nesnenin belirli bir alanini dlgmek icin farkli
sensOr boyutlari kullanmaniz gerekir. Ornegin, montajlanmis parcalar arasindaki boslugu élgmek igin
kullanilan bir Profil Sensoéri ile tim nesneyi 6lgmeye yonelik optimize edilmis bir sensor farkl
olacaktir. Cogu Profil Sensérii, nesneleri veya alanlari genellikle birkag mm’den 200’ ye kadar
taramak icin optimize edilmistir. Bu standart boyuttan ne kadar uzaklasirsaniz, Profil Sensoriiniin
fiyati o kadar yiiksek olacaktir.

4. Olciimde ne kadar hassasiyet ariyorsunuz?

Hassasiyet, Olclilen degerin nesnenin gercek degeriyle ne kadar yakin oldugunu ifade eder. Profil
sensorlerinde bu genellikle X ve Z hassasiyeti olarak ifade edilir; Z, derinlik ol¢limleriyle, X ise
sensOriin géris alani (FOV) boyunca yatay Olciimle ilgilidir. X ve Z hassasiyetleri, bir Profil
Sensoriiniin teknik Ozellikler sayfasinda en belirgin Olcltlerdir. Bu, 6nemli bir husustur c¢linki
hassasiyet, sensoriin maliyeti lizerinde 6nemli bir etkiye sahiptir. Yiksek hassasiyet istenebilir, ancak
bu ayni zamanda maliyetin baslica belirleyicisidir. Ornegin, 50 mikron hassasiyete sahip bir profil
sensdrii 10.000 $ olabilirken, 5 mikron hassasiyetli bir sensér 30.000 $'1 asabilir. Maliyetleri optimize
etmek icin, uygulamanizin ihtiyaclarini karsilayan en distk hassasiyeti segmek tavsiye edilir.
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5. Olglimde ne kadar ¢éziiniirliik ariyorsunuz?

Cozlndrlik, bir profil sensériniin dl¢lim sirasinda yakalayabilecegi detay seviyesini belirler. Genellikle, bu, X
(yatay) ve Z (derinlik) yonlerinde iki nokta arasindaki en kiiglik olcilebilir mesafe olarak tanimlanir. Yiksek
¢6zlnlrlik, ince detaylarin yakalanmasina olanak tanir ve bu, hassas ol¢iimler veya kiicik ozelliklerin
incelenmesi gereken uygulamalar icin 6nemlidir. Ancak, yiksek c¢oézinirlikli sensorler genellikle daha
yliksek maliyetlerle gelir ve daha biyuk veri miktarlari tretebilir, bu da daha fazla islem giict gerektirir. En
iyi secimi yapmak icin, uygulamanizin talep ettigi detay seviyesini g6z dniinde bulundurun ve bunu bitceniz
ve sistem kapasitelerinizle dengeleyin.

6. Ne kadar o6rnekleme hizi gereksiniminiz var, veya daha spesifik olarak, hareketli bir hat boyunca
6lciimleri hangi araliklarla yakalamak istersiniz—her metre, santimetre veya milimetre icin mi?

Bu soru kritik dnem tasir ¢linkdl uygulamaniz igin gereken érnekleme hizi veya ¢o6zinirligl belirlemeye
yardimei olur. Ornekleme hizi, sensériin nesne, gériis alani (izerinden hareket ederken verileri ne siklikla
topladigini ifade eder. Ornegin, yliksek hizda calisan iretim hatlarinda, her milimetre veya santimetre gibi
daha kicuk araliklarla 6l¢iim almak, daha yiksek dogruluk ve detayli inceleme saglar. Ancak, daha yiliksek
ornekleme hizlari daha hizli sensodrler ve daha fazla islem giici gerektirir, bu da sistem maliyetlerini
artirabilir. Dogru 6rnekleme araligini se¢cmek, ihtiyaciniz olan hassasiyet ve hareketli hattin hizina bagldir;
detay ile sistem verimliligi ve maliyet arasinda bir denge kurmak 6nemlidir.

7. Olgiimii tamamladiktan sonra verilerle ne yapmayi planliyorsunuz?

Olctim verilerinin nasil kullanilacagini anlamak, dogru profil sensériinii secmek ve sistemi tasarlamak icin cok
onemlidir. Veriler, gercek zamanli kararlar almak icin mi kullanilacak, érnegin bir alarm tetiklemek veya hatali
parcalari reddetmek icin mi? Yoksa daha ileri analiz, kalite kontrol veya raporlama icin mi depolanacak?
Ornegin, gercek zamanli isleme, yiiksek hizli veri cikisi ve mevcut kontrol sistemlerinizle (6rnegin, PLC'ler
veya robotlar) uyumlu bir sensoér gerektirebilir. Diger taraftan, blylk veri kimelerinin analiz igin
depolanmasi, saglam veri depolama ve isleme ¢ozimleri gerektirebilir. Verilerinizi nasil kullanacaginizi net bir
sekilde tanimlamak, 6l¢iim sisteminizin uygulama ihtiyaglarinizla uyumlu olmasini saglar.

8. Olgiim ortaminiz nedir ve kurulum igin ne kadar uygunluk saglanabilir?

Olclim ortami, dogru profil sensériinii secerken énemli bir faktordiir clinki sicaklik, nem, toz, titresim ve
aydinlatma kosullari gibi etkenler sensér performansini énemli &lclide etkileyebilir. Ornegin, zorlu veya
endustriyel ortamlarda, sensorlerin koruyucu muhafazalara, sizdirmazlik yeteneklerine veya yag, su veya
buhar gibi kirleticilere karsi dayanikli olmasi gerekebilir. Ayrica, dis mekanlarda sensorlerin, ortam 1si8i
miidahalesine karsi dayanikli olacak sekilde tasarlanmasi gerekebilir.

Esit derecede 6nemli olan, kurulum icin saglanan uygunluktur. Sensériin mevcut sisteminize ve altyapiniza
nasil entegre edilecegini disiiniin. Sensdér mevcut alana uyuyor mu? Minimum degisiklikle kurulabilir mi,
yoksa 6zel dizenlemeler mi yapilmasi gerekiyor? Hem ortam kosullarini hem de kurulum gereksinimlerini
degerlendirerek, sensériin etkili bir sekilde ¢alisip sisteminize en az kesintiyle entegre olmasini saglamak icin
dogru sec¢imi yapabilirsiniz.

9. Butceniz nedir?

Blit¢eniz, uygulamaniz igin en uygun profil sensoriini belirlemede anahtar bir faktordir. Yiksek hassasiyet,
hizli érnekleme hizlari ve gelismis 6zelliklere sahip ylksek performansli sensorler genellikle daha yiksek
fiyatlarla gelir. Ancak, sensoriin yeteneklerini uygulamanizin gercek ihtiyaclariyla dengelemek &nemlidir.
Ornegin, ultra yiiksek hassasiyetli bir sensor istenebilir, ancak olclimleriniz bu seviyede bir hassasiyet
gerektirmiyorsa, bu sensér gereksiz olabilir. Bltcenizi bastan belirleyerek, performans gereksinimlerinizi
karsilayan ve finansal kisitlamalarinizi asmayan sensorleri daraltabilirsiniz. Bu, operasyonlariniz igin gerekli
degeri sunacak maliyet etkin bir ¢dziim saglar.
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Sirket

ilgili

Unvan

Tel:

E-mail:

Proje Sehri ve Ulkesi

Profil Sensorleri ile hangi hedeflerin gercgeklestirilmesi amaglanmaktadir? (Litfen beklentilerinizi veya

L mevcut sorunlarinizi kisaca 6zetleyin).

2. Hangi 6l¢tim verilerine erismek istersiniz?

Yukarida belirttiginiz 6lciim beklentilerinizi tamamen veya kismen karsilayan mevcut hat tzerinde
herhangi bir él¢iim cihazi kurulmus mu?

4. Bir proje bitcesi var mi1 yoksa bir biitce onay siireci olacak mi?

URETiIM HATTI VE URUN HAKKINDA BILGi

1. Hattin adi ve kurulum noktasi

2. Hattin Genisligi (mm)

Minimum/maksimum izin verilen
kurulum ytksekligi (mm)

4. Malzeme tipi OcCelik AliminyumdKauguk [ Diger..neveceeeveeeeereeeee.
5, Hat hizi (m/s)

Akan bir hat yoksa liitfen belirtiniz
Minimum/maksimum malzeme
genisligi (mm)

Minimum/maksimum malzeme
kalinligi veya yiksekligi (mm)
Minimum/maksimum malzeme
uzunlugu (mm)

Malzemenin eksenden herhangi bir
sapmasl veya salinimi var mi?
Hatta mevcut bir enkoder sinyali var
mi?

[JSonsuz akan malzeme [ Diger......oumermeereneesersnnns

10.

HASSASIYET BEKLENTILERI
Gerekli 6l¢gim hassasiyeti (mm veya
mikron)
istenilen Slciim veya tarama frekansi
" (saniyede 2 6l¢iim veya /metrede vs.)
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CEVRE KOSULLARI

Kurulun noktasinda maksimum/minimum
* ortam sicakligi (°C).

2. Hava da toz/kir var mi?

Kurulum noktasi ile panel arasindaki izin verilen
maksimum/minimum kablo mesafesi (m).
Panel ile operator izleme odasi arasindaki

kablo mesafesi (m).

Malzeme hat boyunca hareket ederken

titresim veya malzeme dalgalanmasi var mi?

EK BILGILER
Latfen asagidaki kismi istenen opsiyonel ekipmanlar i¢in doldurun.
1. SpechtlLab PM Arayiziu O
2. Operatdr PC, Mouse ve Klavye O
3. Sogutma O
4. Hava Ufleme .
5. Windows Pro Isletim Sistemi O
6. Etherneticin Kablolar, 8Pin 1x Male X-coded M12, 1xRJ45 konnektorleri [ 15m [ 20m
7. Gic ve I/0O igin Kablolar, 8 Pin 1x Male A-coded M12 konnektérli Agik Uglu [J 15m [J 20m
Kablo
8. Montaj ve Kurulum Unitesi (Aliiminyum Sigma Profil) |:|
9. Geriye Donuk Veri Kaydi 3w sl

NOTLAR

Uretim hatti ve triinle ilgili herhangi bir fotograf eklemek, sorgulama degerlendirme siirecini hizlandiracaktir.

PM Serisi’nin modiiler mimarisi, son kullaniciyla etkili ¢oziimler uygulamayi ve kolay uzatma islemleri yapmayi saglar. Ek
gereksinimler veya 6zel uygulamalar igin litfen bizimle iletisime gegin.

Spechtlab, bu belgede yer alan bilgileri 6nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakli tutar.

imzalayan

[
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