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Sonuclar

Uygulama sonucunda, hat Uzerinde
hareket halindeki her bir Griiniin 10
farkh bolgesinde bosluk ve kot farki
olgclimleri 100 mikron alti hassasiyetle
yapilabilir hale gelmistir. Entegrasyon
sonrasinda:

- %100 iiretim hacmi kesintisiz
sekilde denetlenmekte,

- Tolerans disi drlinler gergek
zamanh olarak tamir hattina
yonlendirilmektedir,

- Operatore bagh subjektif
kontrollerin yerini sayisal,
dogrulanabilir 6lciimler almistir,

- Hatali montaj kaynakh misteri
sikayetlerinde azalma saglanmustir,

- Olclim verileri Giriin kodu ve model
bilgisiyle esleserek veri tabanina
kaydedilmis, istenilen her anda
geriye donik kalite analizine olanak
taninmistir.
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UYGULAMA
PM SERISI PROFIL SENSORLERI

BEYAZ ESYA URETIMINDE HAT UZERI
BOSLUK VE KOT FARKI OLCUMU ICIN.
ENTEGRE PM SERISI PROFIL SENSORU

Bu uygulama, Tirkiye'nin elektronik, bilisim ve beyaz esya Uretimi
alaninda faaliyet gosteren 18 istirakli entegre bir tiretim grubuna ait
kurutma makinesi, bulasik makinesi, camasir makinesi ve ankastre
pisirici cihazlara yodnelik dért ayri nihai montaj hattinda
gerceklestirilmistir. Urlinlerin montaji sirasinda olusabilecek parca
arasl bosluk (gap) ve yukseklik farki (step) gibi montaj kaynakl
hatalarin, Uretim hatti hiziyla senkronize calisan, temassiz,
operatorden bagimsiz ve ylksek hassasiyetli bir sistemle
denetlenmesi amaglanmistir. Bu dogrultuda, hatlara lazer
trianglilasyon teknolojisi kullanan PM Serisi Profil Sensoérleri
entegre edilmis ve Urilnler Uzerindeki kritik birlesim bélgelerinde
yapilan 6lciimlerle hem montaj kalitesi hem de estetik hizalanma
glivence altina alinmistir.

Zorluklar

Beyaz esya lretim hatlarinda, 6zellikle nihai montaj siireclerinde
farkli parcgalarin hassas sekilde hizalanmasi; hem estetik kalite hem
de fonksiyonel buitinlik acisindan kritik dneme sahiptir. Ancak
konvey6r hattindan her 3 ila 5 saniyede bir gegen (rinler
nedeniyle, bu tir Olcimleri manuel ya da dislk hassasiyetli
sistemlerle gerceklestirmek mimkin degildir. Kontrol paneli, dn
panel, kapak ve tekmelik gibi birlesim bdlgelerinde olusabilecek
bosluk (gap) ve kot farki (step) sapmalari, Griiniin nihai gérindmini
bozmanin yani sira montaj sonrasi iscilik ihtiyacini artirmakta, bu
da maliyetleri yiikseltmektedir. Ustelik farkli model ve
varyantlarda, her bir birlesim noktasi icin ayri referans
toleranslarinin olmasi, sistemin model bazli, parametrik, hizli gegis
yapabilir yapida olmasini zorunlu kilmaktadir. Ek olarak, plastik,
metal ve boyali ylizeylerde; renk, doku veya yansima farki
gostermeden dogru sonuc¢ verebilecek giivenilir ve dayanikli bir
6lcim teknolojisine ihtiya¢ duyulmustur.
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Cozim

Bu zorluklari asmak amaciyla, her Uretim hattina PM Serisi Profil Sensérleri
tabanl, lazer triangililasyon teknolojisi kullanan temassiz 6lglim sistemleri
entegre edilmistir. Gelistirilen sistem, 100 mikron hassasiyet seviyesine
kadar kritik uygulamalarda dahi yiksek dogrulukla 6l¢lim yapilmasina olanak
saglamaktadir. Sensorlerin ¢ok yonli ve modiler tasarimi sayesinde; tekli,
ikili veya sensor agi seklinde konumlandirma yapilmis ve her (rln
segmentine 6zel uyarlamalar basariyla gergeklestirilmistir.

PM Serisi; 6lcim mesafesi, goris alani ve hassasiyet gereksinimlerine gore
Ozellestirilebilen yapisi ile esnek {iretim senaryolarina stiin uyum
saglamaktadir. Ayrica; ylizey rengi, doku ya da malzeme tipi fark etmeksizin
— metal, plastik, cam, boyali ylizey gibi — genis bir malzeme yelpazesinde
glivenilir sonuglar sunmaktadir. Sistemin icinde yer alan entegre olg¢iim
araglari, her bir birlesim bolgesinde bosluk ve kot farki analizini ayri ayri 10
bolgeye ayirarak gerceklestirmekte; ol¢im sonuglari anlik olarak HMI
araylziinde OK/NOK formatinda gorsellestirilmektedir.

Bunun yani sira, sensor sistemine entegre edilen 6zel yazim arayiizii,
kullaniciya sadece ihtiyaci olan kritik bilgileri sunarak, karmasik arayizlerden
kaynaklanan operatdr hatalarini en aza indirmektedir. Olgiim verileri, RFID
veya PLC sistemi Uzerinden alinan drin kimligiyle eslestirilerek otomatik
olarak misteriye ait veri tabanina kaydedilmekte ve geriye donik tam
izlenebilirlik saglanmaktadir.

Gelecek Adimlar

PM Serisi 6l¢lim sistemi, modiiler yapisi sayesinde yeni lirlin serilerine ve hat
degisikliklerine kolayca adapte edilebilecek sekilde tasarlanmistir. Regete
degisiklikleri hizlica uygulanabilirken, sistemin yazilim altyapisi yeni model
varyantlarini destekleyecek sekilde 6lgeklenebilir durumdadir. ilerleyen
fazlarda, sistemin ylizey deformasyonu tespiti, vida hizalama analizi ve yapay
zeka destekli anomali algilama gibi gelismis kalite kontrol modiilleriyle
genisletilmesi planlanmaktadir. Boylece sadece montaj kalitesi degil, genel
dretim verimliligi ve nihai triin kalitesi de stirdUrulebilir sekilde artirilacaktir.
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