
OCR Serisi

Yapay Zeka Destekli
Optik Karakter Tanımlama Sistemi
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Zorlu çevre 
koşullarında mükemmel 
performans.
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S P E C H T L A B .C O M

OCR SERİSİ YAPAY ZEKA DESTEKLİ OPTİK
KARAKTER TANIMLAMA SİSTEMİ 

OCR Serisi, Spechtlab tarafından sunulan bir ürün kimlik (ID) tanıma sistemi 
olup, üretim verimliliğini artırmak ve yüksek otomasyonlu üretim 
süreçlerindeki veri boşluklarını kapatmak amacıyla tasarlanmıştır. Görüntü 
işleme konusundaki geniş deneyimimizden yararlanarak, ürün kimliği (ürün ID) 
okumada çeşitli kamera teknolojileri ve ileri düzey işleme algoritmalarını 
kullanıyoruz.
OCR Sistemi, ürün türü, işaretleme teknolojisi ve çevresel koşullardan 
bağımsız olarak ürün kimliklerini okuyabilmek amacıyla geliştirilmiştir. En 
yüksek tanımlama oranlarını elde etmek için istikrarlı bir görüntüleme 
sağlamak üzere CCD ve CMOS gibi çeşitli endüstriyel görüntüleme 
teknolojilerinden faydalanır.
Bu sistem, yapay zekanın gücünden yararlanarak malzemelerin kimliklerini 
yüksek doğrulukla ve hızlı bir şekilde okur ve üretim hattındaki her adımı 
anlık olarak takip etmenizi sağlar.

OCR Sistemi'nin Avantajları:

Hata Azaltma ve Maliyet Tasarrufu: Ürün numarası karışması ve şarj karışma 
problemleri gibi hataların önlenmesiyle üretimdeki israfı azaltarak maliyet 
tasarrufu sağlar.

Gerçek Zamanlı Takip:  Her malzemenin takibini sağlayarak, üretim hattındaki 
her adımı anlık olarak izlemenizi ve kontrol etmenizi mümkün kılar.

Verimliliği Artırma:  Üretim süreçlerini düzenleyerek ve darboğazları azaltarak 
genel üretim verimliliğini önemli ölçüde artırır.

Yapay Zekâ Gücü: Gelişmiş yapay zeka algoritmaları ile %98 karakter ve %99 
sistem genelinde doğruluk oranı sunarak en yüksek güvenilirliği sağlar

Çeşitli Yüzey ve Markalama Yöntemlerine Uygulanabilir: 
Farklı malzeme yüzeylerde ve markalama yöntemlerinde 
kullanılabilir.

Hareketli Hatlara Uygulanabilir: 
Hızlı ve değişken hatlara da uygulanabilir.

Üretim Tarihi ile Takip: 
Malzemeleri üretim tarihlerine göre de takip imkânı sağlar.

Ürün ID ile Takip: 
Ürün kimliklerine göre de takip imkânı sağlar.

DataPool Entegrasyonu: 
SpechtLab ürünleri ile entegre olarak genişleyebilen modüler bir yapıya sahiptir.

Özelleştirilebilir Operatör Takip Ekranı: 
Kullanıcı dostu ara yüzü ile kolay kullanım imkânı sunar.

PLC Sistemi ile Haberleşme: 
Üretim hattınızdaki tüm PLC, SAP ve Seviye 2 sistemleriyle iletişim kurabilir.

2 Yıl Geriye Dönük Kayıt: 
2 yıla kadar veri saklama ve analiz imkânı sunar

Montaj ve Bakım Kolaylığı: 
Kolay kurulum ve bakım imkânı sunar.
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GÜVENİLİR

 sistem 
genelinde %99 
doğruluk oranı 

SAĞLAM

Zorlu 
Çevre 

Koşullarına 
dayanıklılık

ESNEK

Farklı yüzeyler 
ve 

markalamalar
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Malzeme Türleri  :Slab, bobin, plaka, boru
:Damgalı, iğneli, sıcak püskürtme, metal Markalama Türleri 

Markalama Verisi 

Kontrol Türü 

tozu, boya/mürekkep, etiketler, lazer 
:1kodlar, karakterler, sayılar, özel 
karakterler, 
:Yapay Zekâ

Hardware Tetikleme :24 VDC 
Kamera Çözünürlüğü :1920 x 1200 px
Bağlantı 

Signal I/O 
Analog Output  
Analog Input 
Digital Output  
Digital Input 
Çalışma Gerilimi  
Koruma Sınıfı   
Çalışma Sıcaklığı 

Hava Soğutması 
İşletim Sistemi 

:Ethernet TCP/IP

:2 analog output: 4-20 mA
:2 Analog Input: 4-20 mA
:4 Digital Output 0-24 VDC
:2 Digital Input: 24 VDC 
:230 VAC
:IP65
:0 °C - 50 °C (Su soğutması olmadan) 120 °C ve 
üzeri (Su soğutması ile: 10 litre /dakika 25 °C su, 
20 litre/dakika 35 °C su)
:Optik camların kuru ve temiz kalmasını sağlar 
:Linux, Windows 10 ve sonrası

SpechtLab Aydınlatma Sistemi
Çalışma Gerilimi  
Koruma Sınıfı  
Çalışma Süresi  
Tip  

:24 VDC
:IP 65
:10000 hour
:lens with IR Cut Filter

D E TAY L I  B İ L G İ 
V E  TA L E P  İ Ç İ N :

info@spechtlab.com

+90 506 884 01 56
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Endüstri 4.0

DataPool TM
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Geleceği verinizde 
keşfedin. 
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D E TAY L I  B İ L G İ 
V E  TA L E P  İ Ç İ N :

info@spechtlab.com

+90 506 884 01 56

SPECHTLAB .COM INFO@SPECHTLAB .COM

SPECHTLAB DATAPOOL TM - ENDÜSTRİ 4.0
SpechtLab ölçüm sensörleri ve cihazları üretimindeki tecrübesini, üretim süreçlerinizi 
Endüstri 4.0 standartlarına yükseltmek amacıyla tasarlanmış yenilikçi bir çözüm olan 
SpechtLaB DataPool hizmeti ile birleştiriyoruz. DataPool hizmetlerimiz, yapay zeka ve 
büyük veriyi kullanarak üretim hatlarınız için eşsiz verimlilik, kalite kontrol ve 
derinlemesine analizler sunar.

Temel Özellikler ve Faydalar:

• Kapsamlı Veri Entegrasyonu:
Üretim hattınızdaki tüm sensörler ve cihazlardan gelen verileri sorunsuz bir
şekilde entegre eder. Verileri merkezi bir konumda toplayarak kolay erişim ve
analiz sağlar, böylece üretim operasyonlarınızı bütünsel bir bakış açısıyla
değerlendirmenizi mümkün kılar.

• Gelişmiş Yapay Zeka Analitiği:
En son yapay zeka algoritmalarını kullanarak büyük miktarda veriyi gerçek
zamanlı olarak analiz eder. İnsan gözüyle görülemeyen desenleri, anormallikleri
ve trendleri tespit ederek proaktif kararlar almanıza olanak tanır.

• Gerçek Zamanlı İzleme ve Raporlama:
Üretim metrikleri ve performans göstergelerinin gerçek zamanlı izlenmesini
sağlar. Kuruluşunuzun özel ihtiyaçlarına göre özelleştirilebilen kapsamlı
raporlar oluşturur.

• Ölçeklenebilir ve Esnek Çözümler:
Farklı üretim ortamlarının benzersiz gereksinimlerine uyum sağlar ve
operasyonlarınız büyüdükçe sorunsuz bir şekilde ölçeklenir. Geniş bir
yelpazede üretim süreçlerini ve endüstrileri destekler

• Tahmine Dayalı Bakım:
Ekipman arızalarını meydana gelmeden önce tahmin ederek kesinti sürelerini
ve bakım maliyetlerini azaltır. Bakım faaliyetlerini en uygun zamanlarda
planlayarak makine ve ekipmanların ömrünü uzatır.

• Gelişmiş Kalite Kontrol:
Ürün kalitesini sürekli izleyerek her bir ürünün en yüksek standartlara uygun
olmasını sağlar. Üretim sürecinin erken aşamalarında hataları tespit ederek
israfı ve yeniden işleme maliyetlerini minimize eder.

• Optimize Edilmiş Üretim Verimliliği:
İş akışı ve süreç verimliliğini analiz ederek darboğazları ve iyileştirme alanlarını
belirler. Operasyonları düzene sokmak, verimliliği artırmak ve maliyetleri
azaltmak için uygulanabilir derinlemesine analizler sunar.
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