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La qualité des matériaux de réemploi

Garantir la qualité des matériaux est un levier essentiel pour le développement du réemploi. Les pratiques
s’harmonisent et se standardisent au fur et a mesure de I'avancement des travaux d'expérimentation et de
recherche. Cela répond a deux enjeux : la qualité des matériaux en elle-méme d'une part (performances,
durée de vie, réparabilité, etc), et leur assurabilité d'autre part (mesure des risques et définition des

responsabilités).

Un circuit clair se déploie pour caractériser les matériaux de réemploi :

1. Lediagnostic réglementaire Produits, Equipements, Matériaux, Déchets (PEMD)
Le curage et la dépose soignée des éléments a réemployer

Le (re)conditionnement des matériaux

d W N

La vente des matériaux de réemploi

Les plateformes de réemploi telles que le Plateau Circulaire ont établi des processus clairs de

caractérisation des matériaux, au regard de leurs caractéristiques propres, permettant d’en vérifier les

performances techniques et fonctionnelles, d'en estimer I'age et la durée de vie restante, le respect des


http://plateaucirculaire.fr
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normes actuelles, etc. Cela permet dadapter des processus de test et de (re)conditionnement par
matériau et par lot de matériaux, pour en garantir la réemployabilité, éventuellement assortie de

préconisations.

Des “passeports matériaux” sont établis pour assurer la tragabilité des produits : suivi de |la provenance
et usages précédents, techniques et dates de dépose et de conditionnement, caractéristiques techniques,
précision sur des éléments fournis en neuf (Fixations, joints..), tests réalisés sur le contrdle qualité (NF, test
de porosité..), processus de reconditionnement le cas échéant. lls anticipent ainsi la mise en place de la

réglementation européenne sur les Digital Products Passeports.

Ces processus ont fait I'objet de plusieurs projets de recherche, ayant permis de publier plusieurs guides

techniques pour diagnostiquer et évaluer les performances des produits en vue de leur réemploi :

® Le projet SPIROU, pour 10 familles de produits (voir
ci-contre)

e Leprogramme EBE sur les tuiles de terre cuite

® Le programme européen FCRBE, pour 36 fiches
matériaux

e Le projet LIFE Waste2Build, pour les briques,

menuiseries et ventilo-convecteurs

Ces travaux s'appuient sur le contexte réglementaire et normatif, et émettent des préconisations de
diagnostic approfondi, dépose soignée, reconditionnement et remise en ceuvre. Ces documents
permettent d'engager le dialogue avec les assureurs avec une note méthodologique 3 I'appui. Les
acteurs peuvent s'approprier ces documents afin de les enrichir et de les utiliser comme base a de futurs
travaux de rédaction de recommandations professionnelles de réemploi, permettant le classement des

produits concernés en technique courante.

La maitrise d'ouvrage peut grandement aider le processus de qualification des matériaux de
réemploi en conservant la trace des DOE et des interventions Faite tout au long de la vie d'un
batiment, permettant de garder la trace des informations/performances des produits mis en oeuvre dans

le batiment, et de juger plus facilement de la maniere dont |a vie du matériau a impacté ses performances.
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https://librairie.ademe.fr/industrie-et-production-durable/7748-projet-spirou-notes-methodologiques-de-diagnostic-et-d-evaluation-des-performances-pour-le-reemploi-9791029723568.html
https://www.cstb.fr/centre-ressources/toutes-nos-ressources/reemploi-tuiles-terre-cuite
https://vb.nweurope.eu/projects/project-search/fcrbe-facilitating-the-circulation-of-reclaimed-building-elements-in-northwestern-europe/news/reuse-toolkit-material-sheets/
https://metropole.toulouse.fr/institutions-et-territoires/emploi-et-vie-economique/projets-europeens/life-waste2build
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Les contrbleurs techniques sont mandatés par le Maitre d'Ouvrage essentiellement pour assurer des
missions de contréle de la solidité et de la sécurité, parfois pour des missions complémentaires.
Organismes agréés par |'Etat, ils doivent, pour formuler leurs avis, s'appuyer sur des référentiels dont ils

ne sont pas les rédacteurs.

Du point de vue des assurances, la premiere démarche est de signaler les démarches de réemploi
engagées. La plupart du temps, une simple déclaration suffit, en décrivant les processus techniques

utilisés et les garanties apportées par les différentes parties prenantes.

Le réemploi est quasiment systématiquement considéré comme une technique non courante, ce qui
entraine des conséquences sur la chaine de responsabilité. Il Faut en effet justifier des performances
du matériau pour répondre aux exigences de pérennité, notamment sur les matériaux soumis 3
garantie décennale et autres normes (clos et couvert, sécurité incendie, etc). Dans le cas de matériaux
soumis a garantie décennale, lintervention d'un qualificateur technique du matériau de réemploi,
disposant des assurances associées, est nécessaire, bien qu'elle ne soit pas clairement définie ni encadrée
juridiquement. Par défaut, il s'agit de l'entreprise de pose qui peut sassurer de la conformité des matériaux
qu'elle manipule, mais il peut également s'agir du maitre d'ceuvre, de la plateforme de réemploi, d'une AMO,

d'un bureau d'études ou laboratoire de test...
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Source: Socotec

Dans le dialogue avec les bureaux de contrdle et assureurs, il peut étre demandé un déclassement ou un
surdimensionnement de certains éléments pour apporter plus de garanties. Par exemple, une menuiserie

extérieure ne sera pas réemployée sur une fagade exposée aux éléments naturels, mais derriere un balcon
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; une charpente de réemploi peut étre congue avec un surdimensionnement de 10% des charges

supportées.

La massifFication comme horizon

Le réemploi doit tenir compte d’enjeux insurmontables comme la caractérisation individuelle des
matériaux. Plusieurs travaux sont notamment en cours au CSTB, avec I'ambition de Faciliter les démarches
de réemploi. D'une part, pour rassurer I'ensemble des acteurs de la Filiere avec une reconnaissance de la
qualité des processus de reconditionnement des centres de reconditionnement. D'autre part, pour
approfondir la connaissance des produits réemployés avec I'étude des performances résiduelles des

produits de réemploi.

Les programmes de recherche continuent de se développer afin de permettre la qualification de
nouvelles familles de matériaux, plus complexes aujourd’hui a réemployer comme les portes coupe-feu,
les briques ou les menuiseries extérieures. La généralisation des “passeports matériaux” issus de la
réglementation européenne offre également des perspectives de standardisation et de simplification
du suivi des performances et caractéristiques, bien que cela nécessite un important travail

d’harmonisation des nomenclatures.

Enfin, via une massification, certains colts de caractérisation peuvent étre plus facilement absorbés dans
'économie générale du réemploi. Cette équation économique n'est toutefois pas la problématique
principale pour une partie des matériaux. En effet, les produits sont déja bien souvent, a qualité égale,
moins chers que le neuf. Le probléme n’est pas le prix du réemploi mais la surabondance de matériaux
médiocres en entrée de gamme, sur lesquels le réemploi ne pourra jamais s'aligner, méme en optimisant
les colts de reconditionnement. Cela souléve des enjeux de réemployabilité et de réparabilité Future des

matériaux neufs posés aujourd’hui.

Qui sommes-nous ?
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