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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA

| HERRAMIENTAS
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

/M\K 140° DIN
3XD || carsuro / % % AR
Unidad de medida: milimetros

0.5 62 14 36 4/6

BCSRI3XD3.0 3.0
BCSRI3XD3.5 3.5 0.6 62 14 36 4/6
BCSRI3XD4.0 4.0 0.7 66 17 36 4/6
BCSRI3XD4.5 4.5 0.8 66 17 36 6
BCSRI3XD5.0 5.0 0.9 66 20 36 6
5.9 1.0 66 20 36 6
6.0 1.1 66 20 36 6
6.5 1.2 79 24 36 8
7.0 13 79 24 36 8
Ty ]
/g: 5555 1.4 79 29 36 8
8.0 1.5 79 29 36 8
85 15 89 35 40 10
BCSRI3XDS9.0 9.0 1.6 89 35 40 10
BCSRI3XD9.5 S 17/ 89 35 40 10
BCSRI3XD10.0 10.0 1.8 89 35 40 10
Aplicaciéon por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
« Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N » Hierro fundido maleable <1100N
« Acero aleado <1400N « Aleacién de aluminio Si<12% _
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA

| HERRAMIENTAS
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i

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

/M\K 140° DIN
3XD || carsuro / % % AR
Unidad de medida: milimetros

1.9 102 40 45 12

BCSRI3XD10.5 10.5

BCSRI3XD11.0 11.0 2.0 102 40 45 12
BCSRI3XD11.5 11.5 2.1 102 40 45 12
BCSRI3XD12.0 12.0 2.2 102 40 45 12
BCSRI3XD12.5 12.5 2.3 107 43 45 14

13.0 2.4 107 43 45 14
13.5 2.5 107 43 45 14
A 285 107 43 45 14
14.5 2.6 115 45 48 16
50 27 115 45 48 16
T
15.5 2.8 115 45 48 16
16.0 2.9 115 45 48 16
BCSRI3XD16.5 16.5 3.0 123 51 48 18
BCSRI3XD17.0 17.0 Sl 123 51 48 18
BCSRI3XD17.5 17.5 3.2 123 51 48 18
Aplicaciéon por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
» Acero dulce <500N « Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N + Hierro fundido maleable <1100N
« Acero aleado <1400N « Aleacién de aluminio Si<12% _
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

3 X D CARBURO

% 140° ol
% 6535-HA
30°
Unidad de medida: milimetros

3.3 123 51 48 18

BCSRI3XD18.0 18.0
BCSRI3XD18.5 18.5 3.4 131 55 50 20
BCSRI3XD19.0 19.0 3.5 131 55 50 20

 BCSRI3XD19.5 19.5 3.5 131 55 50 20
e

oA

BCSRI3XD20.0 d 3.6 131 55 50 20

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:
« Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N » Hierro fundido maleable <1100N
« Acero aleado <1400N « Aleacién de aluminio Si<12% _
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

i

| HERRAMIENTAS
CUMBRES

/Q 0 DIN
5xD |[| carsuro / % % AR

Unidad de medida: milimetros

0.5 66 23 36 4/6

BCSRI5SXD3.0 3.0

BCSRI5XD3.5 3.5 0.6 66 23
BCSRI5XD4.0 4.0 0.7 74 29
BCSRI5XD4.5 4.5 0.8 74 29

BCSRISXDS.0 5.0 0.9 66 20
5.5 1.0 82 35
6.0 11 82 35
65 1.2 91 43
7.0 13 91 43
, 4 14 91 43
8.0 15 91 43
85 15 103 49
BCSRISXD9.0 9.0 16 103 49

BCSRI5XD9.5 9.5 1.7 103 49

BCSRI5XD10.0 10.0 1.8 103 49

Aplicaciéon por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:
« Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N » Hierro fundido maleable <1100N
» Acero aleado <1400N » Aleacién de aluminio Si<12%
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA

| HERRAMIENTAS
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

/M\K 140° DIN
5xD |[| carsuro / % % AR
Unidad de medida: milimetros

1.9 118 56 45 12

BCSRI5SXD10.5 10.5

BCSRI5XD11.0 11.0 2.0 118 56 45 12
BCSRI5XD11.5 11.5 2.1 118 56 45 12
BCSRI5XD12.0 12.0 2.2 118 56 45 12
BCSRI5XD12.5 12.5 2.3 124 60 45 14

13.0 2.4 124 60 45 14
13.5 2.5 124 60 45 14
A 285 124 60 45 14
14.5 2.6 133 63 48 16
50 27 133 63 48 16
T
15.5 2.8 133 63 48 16
16.0 2.9 133 63 48 16
BCSRI5SXD16.5 16.5 3.0 143 71 48 18
BCSRI5SXD17.0 17.0 Sl 143 71 48 18
BCSRI5SXD17.5 17.5 3.2 143 71 48 18
Aplicaciéon por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
» Acero dulce <500N « Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N + Hierro fundido maleable <1100N
« Acero aleado <1400N « Aleacién de aluminio Si<12% _
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION INTERNA
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

5 X D CARBURO

% 140° ol
% 6535-HA
30°
Unidad de medida: milimetros

3.3 143 71 48 18

BCSRI5XD18.0 18.0
BCSRI5XD18.5 18.5 3.4 153 77 50 20
BCSRI5XD19.0 19.0 3.5 153 77 50 20

 BCSRI5XD19.5 19.5 3.5 153 77 50 20
e

oA

BCSRI5XD20.0 d 3.6 153 77 50 20

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:
« Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N » Hierro fundido maleable <1100N
« Acero aleado <1400N « Aleacién de aluminio Si<12% _
» Acero para herramientas <1200N » Aleacién de aluminio fundido Si<12%

« Aleacién de cobre <750N
o Acero endurecido <1400N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




BROCAS SOLIDAS DE CARBURO E g e
REFRIGERACION INTERNA .§$.|cuma ES

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
4 aristas de apoyo, aseguran buen guiado y efecto de mecanizado

) 140° ol
8XD || carsuro [ [/ % 6535-HA
Unidad de medida: milimetros

BCSRI8XD3.0

BCSRI8XD5.5 5.5 1.0 95 48 36 6

BCSRI8XD8.0 8.0 1.5 114 66 36 8
10.5 1.9 162 99 45 12

BCSRI8XD13.0 178 116 45 14
Aplicacién por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
» Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N » Hierro fundido maleable <1100N

» Acero aleado <1400N
» Acero para herramientas <1200N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm
« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
3 X D CARBURO % % 65?5”-\‘HA

Unidad de medida: milimetros

0.5 62 14 36 4/6

BCSRE3XD3.0 3.0
BCSRE3XD3.5 3.5 0.6
BCSRE3XD4.0 4.0 0.7

BCSRE3XD4.5 4.5 0.8

e

BCSRE3XD5.0 5.0 0.9

55 1.0

1.4

1.2

BCSR3XD7.0 13
BCSRE3XD8.0 ‘ 15
7 1%:#" s

BCSRE3XDS.0 1.6
? ..é-.cis'-r.zEsxm.s 9.5 1.7
BCSRE3XD10.0 10.0 1.8

Aplicacién por Tipo de Material
Optimo para:
» Acero estructural <750N

» Acero aleado <1400N
» Acero para herramientas <1200N

62

66

66

66

66

66

79

79

79

79

89

89

89

89

Recomendado para:
« Acero dulce <500N « Hierro fundido <750N

www.cumbrescut.com

15 36 4/6
17 36 4/6
18 36 6
20 36 6
21 36 6
21 36 6
23 36 8
25 36 8
25 36 8
27 36 8
27 40 10
29 40 10
29 40 10
31 40 10
e
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
3 X D CARBURO % 6525”-\‘HA
30°
Unidad de medida: milimetros

1.9 102 31 45 12

BCSRE3XD10.5 10.5
BCSRE3XD11.0 11.0 2.0 102 33 45 12
BCSRE3XD11.5 11.5 2.1 102 33 45 12

- BCSRE3XD12.0 12.0 2.2 102 36 45 12

BCSRE3XD12.5 2.3 107 36 45 14
2.4 107 36 45 14
2.5 107 37 45 14
2.5 107 37 45 14
BCSRE3XD14.5 2.6 115 38 48 16
2.7 115 38 48 16
BCSRE3XD15.5 2.8 115 39 48 16

41 29 115 39 48
BCSRE3XD16.5 16.5 3.0 123 40 48
 BCSRE3XD17.0 17.0 31 123 40 48

BCSRE3XD17.5 17.5 3.2 123 41 48

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:
» Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N

16

18

18

18
+ Acero aleado <1400N _
» Acero para herramientas <1200N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
3XD CARBURO % % 65?5"_\‘HA
Unidad de medida: milimetros

3.3 123 41 48 18

BCSRI3XD18.0 18.0

BCSRI3XD18.5 18.5 3.4 131 49 50 20

BCSRI3XD19.0 19.0 3.5 131 49 50 20

{25 3.5 131 49 50 20

BCSRI3XD20.0 131 49 50 20

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:

« Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N

» Acero aleado <1400N

~+ Acero para herramientas <1200N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA

| HERRAMIENTAS
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm
« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
5 X D CARBURO % % 6525”-\‘HA

Unidad de medida: milimetros

0.5 66 21 36 4/6

BCSRE5XD3.0 3.0
BCSRE5XD3.5 3.5 0.6
BCSRE5XD4.0 4.0 0.7

- BCSRESXDA4.5 4.5 0.8

BCSRES5XD5.0 5.0 0.9

S 1.0

BCSRE5XD6.0 1.1
1.2

BCSRE5XD7.0 1.3
1.4

BCSRE5XD8.0 1.5
BCSRE5XD?9.0 9.0 1.6

: B.CSF.QESXDC).S 9.5 7
BCSRE5XD10.0 10.0 1.8

Aplicacién por Tipo de Material
Optimo para:
» Acero estructural <750N

» Acero aleado <1400N
» Acero para herramientas <1200N

66

74

74

82

82

82

91

91

91

91

103

103

103

103

Recomendado para:
« Acero dulce <500N « Hierro fundido <750N

www.cumbrescut.com

21 36 4/6
27 36 4/6
27 36 6
32 36 6
32 36 6
32 36 6
35 36 8
40 36 8
40 36 8
42 36 8
42 40 10
45 40 10
45 40 10
48 40 10
e
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA

| HERRAMIENTAS
CUMBRES
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Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
5 X D CARBURO % 6525”-\‘HA
30°
Unidad de medida: milimetros

1.9 118 48 45 12

BCSRE5XD10.5 10.5
BCSRE5XD11.0 11.0 2.0 118 56 45 12
BCSRE5XD11.5 11.5 2.1 118 56 45 12

- BCSRE5XD12.0 12.0 2.2 118 56 45 12

BCSRE5XD12.5 2.3 124 56 45 14
2.4 124 56 45 14
2.5 124 59 45 14
2.5 124 59 45 14
BCSRE5XD14.5 2.6 133 60 48 16
2.7 133 60 48 16
BCSRE5XD15.5 2.8 133 62 48 16

41 29 133 62 48
BCSRE5XD16.5 16.5 3.0 143 64 48
BCSRESXD17.0 17.0 31 143 64 48

BCSRE5XD17.5 17.5 3.2 143 66 48

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:
» Acero dulce <500N » Hierro fundido <750N
» Acero estructural <750N

16

18

18

18
+ Acero aleado <1400N _
» Acero para herramientas <1200N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
REFRIGERACION EXTERNA

| HERRAMIENTAS
CUMBRES

i

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado

140°
SXD CARBURO % % 6525”_\‘HA
Unidad de medida: milimetros

3.3 143 66 48 18

BCSRES5XD18.0 18.0

BCSRE5XD18.5 18.5 3.4 153 71 50 20

BCSRE5XD19.0 19.0 3.5 153 71 50 20

{25 3.5 153 71 50 20

BCSRE5XD20.0 153 71 50 20

%
zf-_

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para: Recomendado para:

« Acero dulce <500N « Hierro fundido <750N

i » Acero estructural <750N
-« Acero aleado <1400N

~+ Acero para herramientas <1200N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



BROCAS SOLIDAS DE CARBURO

REFRIGERACION INTERNA

Especificaciones de Perforacion

Didmetro de perforacion: @3 mm ~ @20 mm

Precision de perforacién: Grado IT8 - IT9

Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta
Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
Punta de broca CS, asegura buen guiado y efecto de mecanizado

3xD

X
CARBURO /1 %
30°

140°

Vi

DIN
6535-HA

BCSRI3XD10.0-INOX

Aplicacién por Tipo de Material

BCSRI3XD3.0-INOX 3.0
BCSRI3XD3.5-INOX S
BCSRI3XD4.0-INOX 4.0
. BCSRI3XD4.5-INOX 4.5
BCSRI3XD5.0-INOX

BCSRI3XD6.0-INOX

BCSRI3XD7.0-INOX

BCSRI3XD8.0-INOX

BCSRI3XD9.0-INOX

BCSRI3XD9.5-INOX 925

Optimo para:

Acero inoxidable <900N

5.0

5.5

10.0

0.6 62 15
0.7 66 17
0.8 66 18
0.9 66 20
1.0 66 21
1.1 66 21
1.2 ) 23
1.3 79 25
1.4 79 25
1.5 79 27
1.5 89 27
1.6 89 29
17/ 89 29
1.8 89 31

Recomendado para:

Acero dulce <500N
Acero estructural <750N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com
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Unidad de medida: milimetros

0.5 62 14 36 4/6
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO -g'élwsaa R
ES

REFRIGERACION INTERNA v CUMBR

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
» Punta de broca CS, asegura buen guiado y efecto de mecanizado

/m\& 140° DIN
3XD || carsuro / % % AR
Unidad de medida: milimetros

BCSRI3XD10.5-INOX

BCSRI3XD11.0-INOX 11.0 2.0 102 33 45 12
BCSRI3XD11.5-INOX 11.5 2.1 102 33 45 12
BCSRI3XD12.0-INOX 12.0 2.2 102 36 45 12

J BCSRI3XD12.5-INOX 12.5 2.3 107 36 45 14

13.0 2.4 107 36 45 14

BCSRI3XD13.5-INOX 2.5 107 37 45 14
23 107 37 45 14
2.6 115 38 48 16
2.7 115 38 48 16
2.8 115 39 48 16
2.9 115 39 48 16
Aplicacién por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
» Acero inoxidable <900N » Acero dulce <500N

o Acero estructural <750N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



BROCAS SOLIDAS DE CARBURO

REFRIGERACION INTERNA

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
» Punta de broca CS, asegura buen guiado y efecto de mecanizado

A 140°
5xD |[| carsuro /1) %
30° §§ Z

DIN
6535-HA

i

| HERRAMIENTAS
CUMBRES

Unidad de medida: milimetros

0.5 66 21 36 4/6

BCSRI5XD3.0-INOX 3.0
BCSRI5XD3.5-INOX BH5
BCSRI5XD4.0-INOX 4.0

BCSRI5XD4.5-INOX 4.5

BCSRI5SXD5.0-INOX 5.0

BCSRI5XD6.0-INOX

BCSRI5XD7.0-INOX

BCSRI5XD8.0-INOX

£
e 485
BCSRI5XD9.0-INOX 9.0
7 BCSRI5XD9.5-INOX 45!
BCSRI5XD10.0-INOX 10.0

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para:
« Acero inoxidable <900N

0.6 66
0.7 74
0.8 74
0.9 82
1.0 82
1.1 82
1.2 91

1.3 91

1.4 91

1.5 91

1.5 103
1.6 103
1.7 103
1.8 103

Recomendado para:
» Acero dulce <500N
o Acero estructural <750N

www.cumbrescut.com
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO -g'élwsaa R
ES

REFRIGERACION INTERNA v CUMBR

Especificaciones de Perforacion

« Diédmetro de perforacién: @3 mm ~ @20 mm

« Precisidon de perforacion: Grado IT8 - IT9

« Tipo de canal especial, excelente evacuacion de viruta

» Gran capacidad de centrado que mejora la estabilidad en el taladrado
» Punta de broca CS, asegura buen guiado y efecto de mecanizado

/m\& 140° DIN
5xD || careuro / % % AR
Unidad de medida: milimetros

BCSRI5XD10.5-INOX

BCSRI5XD11.0-INOX 11.0 2.0 118 56 45 12
BCSRI5SXD11.5-INOX 11.5 2.1 118 56 45 12
BCSRI5XD12.0-INOX 12.0 2.2 118 56 45 12

J BCSRI5XD12.5-INOX 12.5 2.3 124 56 45 14

13.0 2.4 124 56 45 14

BCSRISXD13.5-INOX 2.5 124 59 45 14
23 124 59 45 14
2.6 133 60 48 16
2.7 133 60 48 16
2.8 133 62 48 16
2.9 133 62 48 16
Aplicacién por Tipo de Material
Optimo para: Recomendado para:
» Acero inoxidable <900N » Acero dulce <500N

o Acero estructural <750N

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com
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PARAMETROS DE CORTE
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d
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I
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BROCAS SOLIDAS DE CARBURO
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Importante: Reducir todos los parametros en un 20% para las series de 8XD

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



INSTRUCCIONES DE USO
BROCAS SOLIDAS DE CARBURO

N

INSTALACION
Buen estado de trabajo y sujecién fimre son indispensables para la vida util y la precisién.

« Descentramiento maximo: 0.02 mm
« Concentricidad méxima: 0.02 mm

= r—

Max 0.02 mm

==

HERRAMIENTAS
CUMBRES

REFRIGERACION EXTERNA

/

¥ 3XD:10barVv
5XD: 20 bar v 5XD: 20 bar X
8 XD : 30 barVv

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com



INSTRUCCIONES DE USO ﬂ
BROCAS SOLIDAS DE CARBURO Hc |25?ARB/$AEALI__’ENTAS

R

APLICACION

7 / Superficie de entrada inclinada: < 3°y reducir el avance al 50% .
%, %,

Superficie de salida inclinada: < 3°y reducir el avance al 50%.

Superficie de entrada curva: se puede perforar con avance reducido;
si no esta al centro del arco, hacer planeado previo.

- www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com




INSTRUCCIONES DE USO ﬁ
BROCAS SOLIDAS DE CARBURO Hc |25?ARBAMIENTAS

R

CRITERIO DE REEMPLAZO DE LA BROCA

Desgaste |imite: VB = 0.25 mm

lVB =0.25 mm

PRECAUCIONES

2. Entrar al barreno guia a baja velocidad y bajo avance.
3. Mantener el refrigerante de 2 a 3 segundos.
4. Continuar con los pardmetros recomendados y reducir la velocidad y el avance al salir.

www.cumbrescut.com
www.herramientascumbres.com
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