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BROCAS BTA PARA PERFORACION PROFUNDA

PARA ACERO ESTRUCTURAL

Especificaciones de Perforacién

« Didmetro de perforacién: 15.6 mm ~ 36.2 mm
« Precisién de perforacién: Grado IT9

« Rugosidad de la pared del barreno: Ra 3.2 pm (materiales ferrosos), Ra 1.6 um (materiales

no ferrosos)
« Recubrimiento PVD
« Tres juegos de filos de corte

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para:
« Acero de bajo carbono
« Acero estructural
« Acero aleado

Recomendado para:
« Aleaciones de cobre
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Unidad de medida: milimetros

BTA-AE-XX.XX 15.6<D <167
BTA-AE-XX.XX 16.7<D<17.7
BTA-AE-XX.XX 17.7<D <189
BTA-AE-XX XX 18.9 <D <20.0
- 200<D <218
21.8<D <241

BTA-AE-XX.XX

BTA-AE-XX.XX

BTA-AE-XX.XX 39.6 <D <43
BTA-AE-XX.XX 43<D<47

BTA-AE-XX.XX 47 <D =< 50.1

12.2* 8 (P2)
13.6 13.2* 8 (P2)
14.5 14 %8 (P2)
15.5 15 * 8 (P2)

16 15.4 * 10 (P2.5)
18 17.4 * 12 (P3)
19.5 18.9 * 12 (P3)
21 20.4* 12 (P3)
23.5 22.9 %16 (P4)
25.5 24.9 * 16 (P4)
28 27.4 %16 (P4)
30 29.2 * 20 (P5)
33 32.2* 20 (P5)
36 35.2 * 20 (P5)
39 38.2* 20 (P5)
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www.herramientascumbres.com

43

47

47

52.5

56

57.5

57.5

63.5

63.5

63.5

73.5

73.5

75

75

40.3

44.2

44

49.3

52.7

54

53.8

59.4

59.4

59

68.5

68

69.3

68.8



BROCAS BTA PARA PERFORACION PROFUNDA -g'é-wsaa R

PARA ACERO INOXIDABLE v CUMBRES

Especificaciones de Perforacién

« Didmetro de perforacién: 15.6 mm ~ 36.2 mm

« Precisién de perforacién: Grado IT9

« Rugosidad de la pared del barreno: Ra 3.2 pm (materiales ferrosos), Ra 1.6 um (materiales
no ferrosos)

« Recubrimiento PVD

« Tres juegos de filos de corte

Aplicacién por Tipo de Material

Optimo para:
« Acero inoxidable
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Recomendado para:
« Superaleaciones
« Aleaciones de titanio

Unidad de medida: milimetros

BTA-AI-XX.XX 15.6<D <167 2.6 12.2* 8 (P2)
BTA-AI-XX.XX 16.7<D<17.7 13.6 13.2* 8 (P2) 43 40.3
BTA-AI-XX.XX 17.7<D <189 14.5 14 * 8 (P2) 47 44.2

- BTA-AI-XX.XX 18.9<D <20.0 15.5 15* 8 (P2) 47 44

el

BTA-AI-XX.XX 200<D <218 16 15.4 %10 (P2.5) 52.5 49.3

21.8<D <241 18 17.4 %12 (P3) 56 52.7

24.1<D <264 19.5 18.9 * 12 (P3) 57.5 54
.S._‘P'S 28.7 21 20.4 * 12 (P3) 57.5 53.8
o
BTA-AI-XX. XX 23.5 22.9 * 16 (P4) 63.5 59.4
LT
kel o 25.5 24.9 * 16 (P4) 63.5 59.4
o
S -
BTA-AI-XX. XX 33.3<D <362 28 27.4 * 16 (P4) 63.5 59
R
g _1’<___'_D <39.6 30 29.2 * 20 (P5) V35! 68.5
BTA-AI-XX. XX 39.6<D <43 33 32.2 %20 (P5) 73.5 68
. BTA-AI-XX.XX 43 <D <47 36 35.2 * 20 (P5) 7.5 69.3
BTA-AI-XX.XX 47 <D <50.1 39 38.2 * 20 (P5) 75 68.8
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PARAMETROS DE CORTE 2P
BROCAS BTA PARA PERFORACION PROFUNDA H o |PoRRAYENTAS
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Acero no aleado Recocido 100 - 150 370 - 500 55 75 95 0.05 0.10 0.15 0.10 0.14 0.18 0.10 0.15 0.20

Acero de bajo

Recocido 175 - 225 600 -775 55 75 95 005 010 045 040 014 018 040 045  0.20
carbono

Acero de bajo ey 225 - 275 775 - 940 50 70 90 005 010 045 008 042 046 010 015  0.20

carbono revenido
Ac::aiieé':a’a Recocido 175 - 225 600 -775 55 75 95 005 010 045 040 014 018 040 045 0.0
Ac::a‘:fé:aja Recocido 225- 275 775 - 940 50 70 90 005 010 045 008 042 016 010 045 020
: A°°'° geel Templado 325-375 1090 - 1265 50 68 85 005 010 015 040 014 018 010 015  0.20
Acero inoxidable Marténsitico 135 - 185 480 - 640 40 63 85 0.10 0.14 0.18 0.10 0.15 0.20 0.12 0.17 0.22

185 - 275 640 - 940 30 45 60 0.08 0.12 0.16 0.08 0.13 0.18 0.10 0.15 0.20
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	Acero no aleado
	Recocido
	100 - 150
	370 - 500
	0.05
	0.10
	0.15
	0.10
	0.14
	0.18
	0.10
	0.15
	0.20
	Recocido
	175 - 225
	600 - 775
	0.05
	0.10
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	0.10
	0.14
	0.18
	0.10
	0.15
	0.20
	225 - 275
	775 - 940
	0.05
	0.10
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	0.12
	0.16
	0.10
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	0.20
	Recocido
	175 - 225
	600 - 775
	0.05
	0.10
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	0.18
	0.10
	0.15
	0.20
	Recocido
	225 - 275
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	Templado
	325 - 375
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